1000 Erro de sistema %1

Explicacéo

Reacéo

%1 = Numero de erro de sistema

Com este alarme sao indicadas situagdes de erro internas, que em relagao ao numero de erro
indicado, nos dao informagao sobre a causa € o local do erro.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Anote o texto e o cédigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline

Tel./Fax:

SIEMENS AG, A&D MC, Systembetreuung
Hotline

Tel 0180 /525 - 8008 (Alemanha)
Fax - 8009

Tel +49-180/525 - 8008 (Internacional)
Fax - 8009

Continuacgao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

1001 Erro de sistema %1

Explicacéo

Reacéo

%1 = Numero de erro de sistema

Com este alarme séo indicadas situagdes de erro internas, que em relagdo ao niumero de erro
indicado, nos dao informagéao sobre a causa e o local do erro.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacao do programa

1002

Pressione a tecla de RESET para cancelar este alarme em todos os canais deste BAG.

Erro de sistema %1

Explicacéo

%1 = Numero de erro de sistema



Com este alarme sao indicadas situagdes de erro internas, que em relagdo ao niumero de erro

indicado, nos dao informagéao sobre a causa e o local do erro.
Reacao
Mensagem de alarme.

Correcéo

Anote o texto e o cddigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

1003 Ponteiro de alarme para este alarme auto-corregivel %1 é zero

Explicacéo
%1 = Numero de alarme incorreto

O endereco (ponteiro zero) utilizado pelo fabricante de ciclos compilados ou pelo sistema
operacional para alarmes auto-corriveis nao € permitido no sistema.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Anote o texto e o cddigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)
- Verificar chamada setCCAlarm/setAlarm (...) call

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

1004 Reacao de alarme a um alarme da NCK incorretamente configurado

Explicacéo

A Reacgéo de alarme projetada pelo sistema operacional ou pelo fabricante de ciclos compilados

esta incorreta.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
NC nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.

Correcéo

- Anote o texto e o cdédigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)
- Alterar a reacao de alarme.

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

1005 Erro do sistema operacional %1 pardmetro %2 %3 %4

Explicacéo



%1 = Numero de erro do sistema operacional

%2 = Parametro 1 de erro do sistema operacional
%3 = Parametro 2 de erro do sistema operacional
%4 = Parametro 3 de erro do sistema operacional

Este alarme indica que o sistema operacional reconheceu um erro grave no sistema.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Anote o texto e o cddigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000).

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

1010 Canal %1 Erro de sistema %2 %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de erro de sistema
%3 = Numero da agdo/nome da agéo

Com este alarme sao indicadas situagdes de erro internas, que em relagdo ao niumero de erro
indicado, nos dao informagéao sobre a causa e o local do erro.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Parada do interpretador.

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

1011 Canal %1 %3 %4 Erro de sistema %2

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = Numero de erro de sistema

%3 = Parametro opcional: nimero de bloco, label
%4 = Parametro opcional: agdo numero ...

Com este alarme s&o indicadas situagdes de erro internas, que em relagdo ao numero de erro
indicado, nos dao informagao sobre a causa € o local do erro.

Reacéao



Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

1012 Canal %1 Erro de sistema %2

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%?2 = Numero de erro de sistema
%3 = Parametro 1

%4 = Parametro 2

Com este alarme sao indicadas situagdes de erro internas, que em relagao ao numero de erro
indicado, nos dao informagao sobre a causa € o local do erro.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

1013 Canal %1 Erro de sistema %2

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de erro de sistema

Com este alarme s&o indicadas situagdes de erro internas, que em relagdo ao numero de erro
indicado, nos dao informacé&o sobre a causa e o local do erro.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Canal néo estéa pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Anote o texto e o cddigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacao do programa
Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

1014 Canal %1 Erro de sistema %2

Explicacéo



%1 = Numero do canal
%?2 = Numero de erro de sistema

Com este alarme séao indicadas situagdes de erro internas, que em relagdo ao niumero de erro
indicado, nos dao informagédo sobre a causa e o local do erro.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

1015 Canal %1 Eixo %2 Erro de sistema %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de eixo
%3 = Numero de erro de sistema

Com este alarme sao indicadas situagdes de erro internas, que em relagao ao numero de erro
indicado, nos dao informagao sobre a causa € o local do erro.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Canal néo estéa pronto para operar.

Correcéo

Anote o texto e o cddigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacéo

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

1016 Canal %1 Eixo %2 Erro de sistema %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de eixo
%3 = Numero de erro de sistema

Com este alarme sao indicadas situagdes de erro internas, que em relagdo ao niumero de erro
indicado, nos dao informagéao sobre a causa e o local do erro.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
BAG nao esta pronto para operar.

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)



Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

1017 Canal %1 Eixo %2 Erro de sistema %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de eixo
%3 = Numero de erro de sistema

Com este alarme sao indicadas situagdes de erro internas, que em relagao ao numero de erro
indicado, nos dao informagao sobre a causa € o local do erro.

Reacéao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Anote o texto e o cddigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

1018 Erro de célculo de ponto flutuante no canal %1 task %2 estacdo %3
status FPU %4

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = ID task

%3 = Prioridade de estagao
%4 = Status FPU

A unidade de ponto flutuante do processador detectou um erro de calculo.
Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Reacao ao alarme nao retardada.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

1019 Erro de célculo de ponto flutuante no enderego %3 no canal %1 task %2
status FPU: %4

Explicacéo
%1 = Numero do canal
%?2 = ID task

%3 = Endereco de codigo da operagao responsavel pelo erro
%4 = Status FPU



A unidade de ponto flutuante do processador originou uma excegao devido a um erro de
célculo.

Reacao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Reacao ao alarme nao retardada.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

1030 Erro de sistema no médulo Link, cédigo de erro %1, tipo de erro %2
Explicacéo

%1 = numero hex. do Link-Error
%2 = numero hex. do tipo do Link-Error
Este alarme nao é um erro de usuario.
Um erro interno ocorreu no software do médulo de link.
Dois parametros sao acionados com este erro para serem utilizados com o debug.
Eles informam sobre a causa e o local do erro.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacao do programa

DESLIGAR-LIGAR o NC

1031 Mdédulo Link gerou um erro néo especificado %1 NCU %2 %3 %4
Explicacéo
%1 = numero hex. do status nao especificado em stateOfLinkModules
%2 = ndmero NCU
%3 = comando do mddulo Link para o NCK

%4 = status do Link préprio

Este ndo é um alarme do usuario.



Caso NCU==
->um parametro diferente de zero nao foi encontrado

Caso NCU néo igual a zero

-> na conexao com esta NCU foi detectado um erro, para o qual o NC nao esta habilitado a

interpretar. O erro é apresentado como nimero. E possivel que o médulo link NCU tenha uma

versao de software mais recente do que o NC.

Os outros parametros servem para a localizagcao do erros no software de NC/LINK-MODUL.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Anote o texto e o codigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacgéo do programa

DESLIGAR-LIGAR o NC.

1100 Firmware invalido
Explicagéo

Nao foi inserido Memory Card ou foi inserido um Memory Card sem Firmware (licenga) valido.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Anote o texto e o cddigo de erro e entre em contato com a Siemens AG A&D MC, Hotline
(Tel.: ver pagina 11 ou Alarme 1000)

Continuacgéo do programa
DESLIGAR-LIGAR o NC

1160 Erro de assergcao em %1 : %2
Explicacéo

%1 = String (Caminho com nome de programa)
%2 = String (Numero de linha)

Este € um mero alarme de desenvolvimento e ndo ira aparecer em SW oficial. Para um cliente
OEM, este poderia dar informagdes acerca do aparecimento de alarme dentro do software do
sistema. O tratamento de 'Assercao’ permite definir, dentro do software do sistema, durante a
fase de desenvolvimento, erros que, ao surgirem, conduzem a este alarme. Apés a fase de
desenvolvimento esta saida de alarme deixa de estar ativa.

Reacdao

NC néo esta pronto para operar.
BAG nao esta pronto para operar.
O NC comuta para o modo follow-up.



Reacao ao alarme nao retardada.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Correcéo
Verificar a causa do erro na parte de software mencionada pelo nimero de linha indicado.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

2000 Monitoracéo de sinal de vidado PLC

Explicacéo

O PLC tem que gerar um sinal de vida dentro de um determinado periodo de tempo (dado de
maquina 10100 PLC_CYCLIC_TIMEOUT). Se isto ndo acontecer, sera disparado este alarme.

O sinal de vida é um contador acionado pela interface interna NC/PLC, que é implementado
pelo PLC com o alarme de tempo de 10 ms. A NCK verifica também ciclicamente se a posig¢éao
do contador se alterou.

Reacéo

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
NC néo esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
Verifique o padrdo de monitoragao de tempo no dado de maquina de NCK 10100
PLC_CYCLIC_TIMEOUT (Valor de referéncia: 100ms).

Determinar causa do erro no PLC e eliminar (analise do USTACK. Se a monitoracao ocorrer
através de um loop no programa do usuario ao invés de um STOP no PLC, ndo havera nenhum
registro no ISTACK).

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

2001 PLC néao entrou em ciclo

Explicacéo

O PLC tem de gerar, pelo menos, um sinal de vida, dentro do periodo de tempo especificado no
dado de maquina 10120 PLC_RUNNINGUP_TIMEOUT (valor padréo: 1 seg.).

Reacéo

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
O tempo de monitoragao do dado de maquina 10120 PLC_RUNNINGUP_TIMEOUT tem de ser
verificado e adaptado ao 1.° ciclo OB1.



Determinar causa do erro no PLC (loop ou parada no programa do usuario) e eliminar.
Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

2100 Atingido o limite de aviso da bateria NCK

Explicacéo

A monitoracdo de subtensao da bateria NCK atingiu o nivel de pré-alarme. Situa-se entre 2,7-
2,9V (Tensdo nominal da bateria é 3,0 -3,1 V a 950 mAh).

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.

A bateria tem de ser trocada dentro das proximas 6 semanas. Depois disso, o limite de alarme
de 2,4 - 2,6 V pode nao ser alcangado, devido ao consumo muito elevado de corrente das
memorias RAMs.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

2101 Alarme da bateria NCK

Explicacéo

A monitoracdo de subtensao (2,4 - 2,6 V) da bateria NCK foi acionada durante o
funcionamento ciclico.

Reacéao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Se a bateria NCK for trocada sem interromper a alimentagéo de energia, ndo havera perda de
dados. Assim, a producéo pode ser reiniciada sem serem necessarias outras medidas. (Um
capacitor de buffer na NCK mantém a tensado de alimentagao durante pelo menos 30 min -
dentro deste periodo de tempo, uma troca de bateria também pode ser efetuada com o
comando desligado).

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

2102 Alarme de bateria NCK

Explicacéo

A monitoragéo de subtens&o.(2,4 - 2,6 V) da bateria NCK foi acionada durante o periodo de
inicializacdo do sistema.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
O NC muda para o modo follow-up.

Correcéo
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Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
Retirar a gaveta da bateria/ventilador no médulo NC e troca-la (Tipo: Bateria de litio com linhas
de conexao, Tamanho 1/2 AA, 850 mAh, min. 3,2 V).

Em seguida, o sistema tem de ser recarregado, considerando-se que, devido a tensao de
alimentagdo demasiado fraca durante a ultima fase de desconexdo, ocorreu perda de dados na
memoria RAM (Ver modo de procedimento nas instrugées de funcionamento cap. 2.2).

Foram eventualmente alterados ou totalmente perdidos os seguintes dados:

. Dados de maquina do NC
. Dados de maquina do acionamento

. Dados de maquina do painel de comando
. Dados de maquina opcionais

. Dados do usuario (setting data)

. Variaveis do usuario

. Subrotinas globais

. Ciclos e macros

. Dados de maquina do PLC

. Programa basico do PLC

. Programa PLC do usuario e todos os

. Dados PLC do usuario

Os dados do usuario na NCK e PLC, que foram alterados pelo processo de produgao corrente
desde o ultimo salvamento dos dados (p.ex. dados da ferramenta e da peca), tém de ser
corrigidos manualmente, ajustados a situagéo atual da maquina!

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

2110 Alarme de temperatura NCK

Explicacéo

O sensor de temperatura atingiu o nivel de monitoragao de 60°C + 2,5°C.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Para cancelar o alarme, é necessario uma reducao da temperatura de 7 °C .
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

2120 Alarme de ventilador NCK

Explicacéo

O ventilador é composto por um motor de tensao continua de 26V com um comutador
eletrénico (Velocidade de rotagdo nominal: cerca de 8700 rot/min). O sinal do comutador &
utilizado para a monitoragéo da velocidade de rotagdo; Alarme é acionado a uma velocidade de
rotagédo < 7500 rot/min.

Reacéo
Mensagem de alarme.

Correcéo
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Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
A gaveta que contém o ventilador e a bateria NCK tem de ser trocada.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

2130 Subtensao 5V/24V do encoder ou 15V do conversor digital-analégico

Explicacéo

A alimentagao de tenséo (5V / 24V) dos encoders ou (+/-15V) dos conversores digital-analégico
falhou (FM357-2).
Reacéo
BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
O NC comuta para o modo seguimento.
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Os eixos ja nao se encontram sincronizados com o valor real da maquina (Ponto de referéncia).

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.

Verificar se existe curto-circuito nos encoders e nos cabos dos mesmos (retirar o cabo, desta
forma o erro n&o devera ocorrer).

Verificar a tensao de alimentagao.

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

2140 A posicao atual da chave de servico for¢a, no préximo POWER ON, ao
apagamento da memaéria SRAM (reinicializacdo geral ativa)
Explicacéo

Atualmente, a chave de inicializagdo encontra-se em reset geral, o que faz com que, ao efetuar
0 préximo reset do grupo, a memoria SRAM deste grupo seja apagada. Em consequéncia,
perde-se a memoéria de dados do NC.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
NC ndo esta pronto para operar.

Correcéo
Repor a chave de inicializagédo em zero.
Continuacao do programa

A indicagdo de alarme desaparecera com a causa do alarme.
N&o é necessaria qualquer outra agao.

2190 Médulo HW para a comunicacdo com o aparelho de digitalizacéo
ausente

Explicacéo

Através do MD $MN_ASSIGN_DIGITIZE_TO_CHAN, a func¢ao de digitalizagao foi atribuida a
um canal, sendo, desta forma, ativada. A fungéo necessita de um médulo de Hardware (RS422-
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Board inserido na NCU) para a comunicagédo com o aparelho de digitalizagdo. Nao foi possivel
encontrar este modulo na inicializagao.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

Correcéo

Inserir médulo de comunicagao ou retirar atribuicdo do canal.
Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

2192 N&o esta presente nenhum moédulo NCU-Link, MD %1 resetado
Explicacéo

%1 = String: identificador do dado de maquina

Foi feita uma tentativa de ativar a funcionalidade de NCU-Link, mas hardware nao esta
presente. O MD foi zerado.
Ocorre apenas no sistema NCU-Link.

Reacdao
BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start)
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Instalar médulo de hardware e voltar a ativar a fungao (MD)
Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

2194 Ativo link de eixo e MN$_SERVO_FIFO_SIZE!=3
Explicacéo

Pelo menos um eixo foi configurado via NC link. O dado de maquina correspondente deve ser
setado da seguinte maneira MN$_SERVO_FIFO_SIZE!=3.
Ocorre somente em conjunto com sistema NC link.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar..
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start)
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

Colocar o dado de maquina MN$_SERVO_FIFO_SIZE! = 3.
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Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

2195 Canal %1 Eixo %2 Puncionamento em alta velocidade impossivel via
Link

Explicacéo
%1 = n.° do canal
%2 = nome do eixo, n.° do fuso

Foi feita uma tentativa em ativar puncionamento em alta velocidade para um eixo programado em uma
NCU diferente de onde se encontra o acionamento.

Reacéo
BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start)
Parada NC (NC Stop) durante o alarme
Mensagem de alarme.
Sé&o ativados sinais de interface.

Correcéo

Puncionamento em alta velocidade € somente permitido para uma unica NCU.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme no BAG mediante a tecla RESET. Reiniciar programa de peca.

2196 Link de eixo ativo e SMN_MM_SERVO_FIFO_SIZE !=%1

Explicacéo
%1 = Valor requerido no MD $MN_MM_SERVO_FIFO_SIZE '=%1

Ocorre somente com sistema de link NCU.

Possiveis causas da falha:

- Pelo menos um eixo foi programado via link DC, portanto o dado de maquina
$MN_MM_SERVO_FIFO_SIZE deve ser 3 ou 4.

- O ciclo IPO desta NCU é mais rapido que o ciclo de comunicagéao do link ,

portanto o dado de maquina $MN_MM_SERVO_FIFO_SIZE deve ser carregado com o valor
proposto pelo alarme.
Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
NC nao esta pronto para operar.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start)
Parada NC (NC Stop) durante o alarme
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Correcéo
O dado de maquina $SMN_MM_SERVO_FIFO_SIZE deve ser carregado com o valor proposto
pelo alarme.

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

3000 Parada de emergéncia

Explicacéo
O pedido de Parada de emergéncia vem pela interface NCK-/PLC (DB 10, DBX 56.1).
Reacdao

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start)

NC néo esta pronto para operar.

Todos os BAG néo estéo prontos para operar.
Reacao ao alarme nao retardada.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
Eliminar a causa da PARADA DE EMERGENCIA e confirmar a mesma através da interface
PLC-/NCK (DB 10, DBX 56, Bit 2).

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme, em todos os canais deste BAG, mediante a tecla RESET.

3001 Parada de emergéncia interna

Explicacéo
Este alarme nao é mostrado no video.
Reacéo

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

NC ndo esta pronto para operar.

Todos os BAG néo estéo prontos para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

NC reage dentro de uma estagao de trabalho.

Correcéo
Nao é necessaria corregao
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme, em todos os canais deste BAG, mediante a tecla RESET.

4000 Canal %1 Dado de maquina %2 [%3] contém lacuna na atribuicdo dos eixos

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = String: Valor do MD
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A atribuicdo de um eixo de maquina a um canal através do dado de maquina 20070
AXCONF_MACHAX_USED tem de ocorrer sem lacunas. Durante a partida do sistema (Power
On) as lacunas sao reconhecidas e exibidas como alarme.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.

Os indices dos eixos de maquina utilizados no canal devem ser inscritos na tabela
$MC_AXCONF_MACHAX_USED sem lacunas. Lacunas na atribuigao de eixos de canal devem
ser validadas através de SMN_ENABLE_CHAN_AX_GAP.

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4001 Canal %1 Eixo %2 definido por mais que um canal, via dado de
maquina %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Indice: Numero do eixo da maquina
%3 = String: Valor do MD

No dado de maquina especifico do canal: 20070 AXCONF_MACHAX_USED [CHn, AXm]=x

(n ... nUmero do canal, m ... nUmero do eixo do canal, x ... nimero do eixo da maquina) um eixo
da maquina foi atribuido a varios canais, sem que tenha sido definido um canal mestre para
este eixo.

Normalmente, ndo faz sentido atribuir um eixo de uma maquina a varios canais. Em casos
excepcionais pode ser efetuada uma parametrizagdo multipla se for definido um canal mestre
para esse eixo. A configuracdo dos canais pode ser efetuada de acordo com as necessidades
do programa de usinagem, por meio de uma palavra-chave (ainda a ser definido em uma
versao posterior do produto).

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal néo estéa pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.

Definir um canal mestre para os eixos, que devem ser utilizados alternadamente em um ou em
outro canal pelo programa de usinagem, no dado de maquina especifico do eixo 30550
AXCONF_ASSIGN_MESTRE_CHAN [AXm]=n (m ... nUmero do eixo da maquina, n ... nimero
do canal).

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC
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Canal %1 Dado de maquina %2[%3] contém um eixo néo definido no canal

4002
Explicacéo

%1 = NUumero do canal

%2 = String: ldentificador do MD

%3 = Indice: Indice MD-Array

Apenas os eixos ativados no canal através do dado de maquina especifico do canal 20 070
AXCONF_MACHAX_USED [ky]=m podem ser declarados como eixos geométricos ou eixos de
transformag&o através do dado de maquina 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB [gy]=k.
Isto aplica-se também ao $MC_FGROUP_DEFAULT_AXES.

Ox - indice do eixo geométrico k ... N.° de eixo do canal

ky ... indice do eixo do canal m ... N.°do eixo da maquina
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB AXCONF_MACHAX_USED
(contém n.° do eixo do canal k) (contém n.° do eixo da maquina m)
indice do 1° 20 indice do 1° 20
eixo geo- Canal Canal eixo do Canal Canal
métrico canal
0 1 1 0 1 4
1 2 0 1 2 5
2 3 3 2 3 6
3 7 0
4 8 0
5 0 0
6 0 0
7 0 0

Parametrizacéo dos eixos geométricos relacionados aos eixos do canal
Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
Corrigir
$MC_GEOAX_ASSIGN_TAB
$MC_TRAFO_AXES_IN_X
$MC_TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_X

$MC_FGROUP_DEFAULT_AXES
e/ou SMC_AXCONF_MACHAX_USED.

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC
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4003 Eixo %1 Atribuicdo de um canal mestre no dado de maquina %2

incorreta ou ausente

Explicacéo

Reacéao

%1 = Eixo
%2 = String: Valor do MD

Para algumas aplicagbes é conveniente operar um eixo em varios canais (Eixo C ou fuso em
maquinas de um s6 fuso ou de carro duplo).

Os eixos da maquina que sao definidos em varios canais através do dado de maquina de canal
20 070 AXCONF_MACHAX_USED, tém de ser atribuido juntamente com o dado de maquina
de eixo 30 550 AXCONF_ASSIGN_MESTRE_CHAN a um canal mestre.

Os eixos que sao configurados num unico canal tém de programado com o niumero do canal,
ou com o valor zero.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
MD 20 070: Corrigir AXCONF_MACHAX_USED e/ou MD 30 550:
AXCONF_ASSIGN_MESTRE_CHAN.

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4004 Canal %1 dado de maquina %2 eixo %3 definido varias vezes como eixo

geomeétrico

Explicacéo

Reacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = string: Valor do MD
%3 = indice de eixo

Um eixo pode ser definido como eixo geométrico apenas uma vez.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Corrigir $MC_GEOAX_ASSIGN_TAB.

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC
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4005 NUumero méaximo de eixos no canal %1 foi excedido. Limite %2
Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = limite maximo para o numero de eixos em um canal

O dado de maquina $SMC_AXCONF_MACHAX_USED define quais os eixos de maquina que
podem ser utilizados neste canal. Assim se especifica também o numero de eixos ativos no
canal. Este limite superior foi excedido.

Nota: devido a lacunas entre os eixos de canal, alguns indices de
AXCONF_MACHAX_USED podem ficar sendo nao utilizados e ndo sao considerados
assim como eixo ativo do canal.

Exemplo:

CHANDATA(2)
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[0] = 7
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[1] = 8
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[2] = 0
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[3] = 3
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[4] = 2
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[5] = 0
$MC_AXCONF_MACHAX_USED[6] = 1

$MC_AXCONF_MACHAX_USEDI[7] =0
Este canal utiliza os cinco eixos de maquina 1, 2, 3, 8, 7.

Ele possui 5 eixos ativos de canal.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Correcéo

Corrigir SMC_AXCONF_MACHAX_USED.
Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4007 Eixo %1 configuracédo incorreta de uma NCU mestre no dado de maquina
%2

Explicacéo
%1 = Eixo.
%2 = String: Valor do MD.

Os eixos de maquina que podem ser ativados em varias NCKs através de
$MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB, deverao ser configurados a uma NCU mestre, em
$MA_AXCONF_ASSIGN_MESTRE_NCU.
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Reacéao

Para os eixos configurados em apenas uma NCU, o numero desta NCU ou zero devera ser
programado como NCU master.

Uma configuragdo pode somente ser feita via SMA_AXCONF_ASSIGN_MESTRE_NCU se o
eixo de maquina estiver enderecado via canal
(SMC_AXCONF_MACHAX_USED+$MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB).

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Corrigir SMA_AXCONF_ASSIGN_MESTRE_NCU e/ou
$MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4010 Dado de maquina %1[%2] contém valor invalido

Explicacéo

Reacéo

%1 = String: Valor do MD
%2 = Indice: MD-Array-Index

Na determinagdo dos nomes nas tabelas NCK (Arrays) para eixos de maquinas, dngulos
euler, vetores de direcdo, vetores normais, parametros de interpolacéo e coordenadas de
pontos intermediarios, uma das seguintes regras de sintaxe para o valor a introduzir, foi
violada:

1. O valor tem de ser uma letra de endereco NC (A, B, C, I, J, K, U, V, W, X, Y, 2Z),
eventualmente com um extensdo numeérica (840D: 1 - 99, FM-NC: 1 - 9).

2. O valor tem de comegar com duas letras mailsculas quaisquer, nunca com o caractere $
(este caractere é para variaveis do sistema).

3. O valor nao pode ser uma palavra-chave da linguagem NC (p. ex.: POSA)

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal ndo estéa pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

Introduzir os valores para os nomes definidos pelo usuério, com sintaxe correta, nos MDs
relacionados na sequéncia.

Eixos da maquina: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB
Angulos euler: EULER_ANGLE_NAME_TAB
Vetores de normal: NORMAL_VETOR_NAME_TAB
Vetores de diregao: 10640 DIR_VETOR_NAME_TAB
Parémetros de interpolagéo: 10650 IPO_PARAM_NAME_TAB

Coordenadas de pontos intermédios: 10660 INTERMEDIATE_POINT_NAME_TAB

Continuacao do programa
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DESLIGAR - LIGAR o NC.

4011 Canal %1 Dado de maquina %2[%3] contém valor invalido

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = String: Valor do MD
%3 = Indice: MD-Array-Index

Na definicdo de nomes nas tabelas especificas dos canais para eixos geométricos e eixos de
canal, foi violada uma das seguintes regras de sintaxe para o valor introduzido:

1. O valor tem de ser uma letra de endereco NC (A, B, C, |, J, K, U, V, W, X, Y, Z),
eventualmente com uma determinagdo numérica (840D: 1 - 99, FM-NC: 1 - 9).

2. O valor tem de comegar com duas letras mailsculas quaisquer, nunca com o caractere $
(este caractere é para variaveis do Sistema).

3. O valor ndo deve ser uma palavra-chave da linguagem NC (ex.: POSA)
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo
Aplicagao correta da sintaxe para nomes de utilizagdo definida no MD indicado

Eixos geométricos: 20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TAB
Eixos de canal: 10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4012 Dado de maquina %1[%2] contém valor invalido
Explicacéo
%1 = cadeia: Valor do MD
%2 = indice: indice do MD-Array
O Valor selecionado nao é valido. Valores validos séo:
AX1 - AXn denominagéo dos eixos de maquina
N1AX1 - NnAXm denominacgéo de eixos de link (NCU + eixo de maquina)
Somente ocorre em configuragéo nivel 'NCU-Link"!
C1S1-CnSm denominacgao de eixos de container (container + lugar de container)

Somente ocorre em configuragéo nivel 'eixos de container'
Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme
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Correcéo

Utilizar denominacgao corretas

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4013 Configuracao incorreta do NCU-Link pelo dado de maquina %1 = %2, na

NCU_1 = %3

Explicacéo

Reacéao

%1 = Array: Valor do MD
%2 = indice: indice do MD-Array
%3 = valor do MD da NCU mestre

Na NCU local foi detectada uma configuragdo de médulo link diferente da mestre NCU do NCU-
cluster. Através da configuragdo do modulo Link é determinado o padréo de tempo de sistema,
a velocidade de comunicagdo em bauds e a repeticao de telegramas maxima possivel.

Para tal, utilizam-se os seguintes dados de maquina:
SYSCLOCK_SAMPL_TIME_RATIO,
IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO,
LINK_RETRY_CTR,
LINK_BAUDRATE_SWITCH,
SYSCLOCK_CYCLE_TIME

Estes dados de maquina devem conter o mesmo valor em todas as NCUs.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Os dados de maquina necessarios para a configuragdo do maédulo Link devem ser idénticos em
todas as NCUs do cluster.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4014 Eixo %1 definido varias vezes em %2

Explicacéo

%1 = array: Valor do MD
%2 = cadeia: dado de maquina

Aqui um eixo foi parametrizado varias vezes.
O eixo pode ser:

¢ um eixo de maquina
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¢ um eixo link

e um eixo em um lugar de container

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.

Canal nao esta pronto para operar.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

Corrigir a parametrizagao dos eixos.
Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4016 Eixo %1 ja utilizado pela NCU %2
Explicacéo
%1 = indice do eixo de maquina
%2 = numero da NCU
Procurou-se aplicar, a um eixo, valores comando de varias NCU's.
Ocorre apenas no sistema de NCU-Link.
Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal néo estéa pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo
Corrigir a parametrizagao dos eixos.
Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4017 Container de eixos %1, lugar %2 ja utilizado pela NCU %3
Explicacéo

%1 = niUmero do container de eixos
%2 = localizagédo no container de eixos
%3 = nimero da NCU

Foi feita uma referencia multipla ao lugar no container de eixos através da tabela légica de
eixos (dado de maquina: MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB). Em NCU-Link a referéncia
multipla pode ser originada também por uma outra NCU do mesmo grupo.

Exemplo: O container1 lugar1 foi incorretamente referenciado duas vezes
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MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TABI[0] = CT1_SL1
MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TABI[6] = CT1_SL1
Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo
Atribuigao correta e completa dos lugares no container.

Verifique os dados de maquina para a configuragao da tabela de eixos légicos
(MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB)

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4018 Container de eixos %1, posi¢cdo %2 néo é utilizado por nenhum canal
Explicacéo
%1 = ndmero do container de eixos
%2 = posigao no container de eixos
O lugar no container n&o é parametrizado por nenhum canal.
Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Canal néo estéa pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo
Atribuigao correta e completa dos lugares de container.

Verificar os dados de maquina MC_AXCONF_MACHAX_ USED e
MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4019 Container de eixos %1: avangcamento no estado atual da NCU %2 nao é
permitido

Explicacéo
%1 = niumero da NCU

%2 = nimero do container de eixos

Este erro ocorre apenas no avangamento direto do container.
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Reacéo

No avangamento direto do container, sé um canal deve ativar a instrugédo de linguagem NC
para o avangamento do container. Para assegurar isso, 0os outros canais devem encontrar-se
no estado de Reset, e 0s eixos devem parados neste momento.

Em NCU-Link, a condigdo acima mencionada aplica-se a todos os canais do grupo de NCUs.

Parémetros de erro:

1 : NC Pronto ausente

16: Pelo menos um outro canal esta ativo

35: Eixo AXCT é um eixo/fuso escravo ativo

36: Eixo AXCT € um eixo mestre ativo

39: Bloqueio de eixo/fuso ativo

40: Variagcao de avanco ativa para um eixo AXCT
41: Substituicdo de eixo ativa para um eixo AXCT
42: Interpolagéo ativa para um eixo tipo container
46: Fuso com diferentes ciclos IPO nas NCUs
47: Nova configuracéo ativa

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

O programa deve ser interrompido com Reset, assim como todos os outros canais.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4020 Identificador %1 utilizado varias vezes no dado de maquina %2

Explicacéo

Reacéo

%1 = String: Identificador
%2 = String: Valor do MD

Na determinagao dos nomes nas tabelas NCK (Arrays) para eixos de méaquinas, angulos de
euler, vetores de direcdo, vetores normais, parametros de interpolacéo e coordenadas de
pontos intermediarios, foi utilizado um nome, que ja existe no comando.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

Selecionar uma sequéncia de caracteres, que ainda nao tenha sido usada no sistema, para o
identificador ser introduzido (no max. 32 caracteres)

Continuacao do programa
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Cancelar o alarme, em todos os canais deste BAG, mediante a tecla RESET.

4021 Canal %1 Identificador %2 utilizado varias vezes no dado de maquina
%3
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = String: Identificador
%3 = String: Valor do MD

Na determinagdo do nome nas tabelas dos canais para eixos geométricos e eixos de canal,
foi utilizado um identificador, que ja existe no comando.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal néo estéa pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

Selecionar uma sequéncia de caracteres, que ainda nao tenha sido usada no sistema, para o
identificador a ser introduzido (no max. 32 caracteres)

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4022 Container de eixos %3 comutacdo nao permitida: deslocamento de zero
ext. ativo Canal %1 Eixo %2

Explicacéo

%1 = canal
%?2 = eixo/fuso
%3 = numero do container de eixos

A ativacao do posicionamento do container de eixos nao € possivel, esta ativo um
deslocamento externo de zero.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

O programa deve ser cancelado com Reset, o deslocamento externo de zero deve ser
desativado antes de ser ativado o container de eixos.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.
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4023 Posicionamento do container de eixos %1 ndo € permitido, container de
eixos %2 estd a posicionar

Explicacéo

%1 = Container de eixos.

%2 = Container de eixos.

Somente um container de eixos pode estar girando ao mesmo tempo.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Cancelar o programa mediante RESET, ou sincronizar a execugéo de programa (NCUs, canais)
de forma a que esteja ativo, ao mesmo tempo, apenas um container de eixos.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme mediante a tecla RESET.

4024 Configuragao de eixo invalida devido a falta de dados de maquina para o
container de eixos

Explicacéo
%1 = nimero da NCU

%2 = nimero do container de eixos

N&o se conseguiu criar a configuragéo de eixo devido a falta de dados de maquina para o
container de eixos. Este erro s6 pode surgir em consequéncia de erros na comunicagéo. A falha
de comunicagéo devera ser indicada adicionalmente por outros alarmes.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

Eliminar os problemas na comunicagéo de Link (ver demais mensagens de alarme presentes)

Continuacgéo de programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

4025 Posicionamento do container de eixos %3 néo € permitido: Mestre-Escravo
ativo, canal %1, eixo %2

Explicacéo
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%1 = canal
%2 = eixo/fuso
%3 = numero do container de eixos

A ativacao do posicionamento do container de eixos nao é possivel, porque esta ativo um
acoplamento Mestre-Escravo.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Cancelar o programa com RESET. Se necessario, desconectar o acoplamento Mestre-Escravo.
Continuacgéo de programa

Apagar o alarme com a tecla RESET

4026 Dado de maquina %1[%?2], eixo Link NC%3_AX%4 né&o é utilizado por
nenhum canal

Explicacéo

%1 = string: Valor do MD

%2 = indice: MD-Array-Index

%3 = numero da NCU

%4 = numero do eixo de maquina

O eixo Link ndo esta sendo parametrizado por nenhum canal.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Corrigir e completar a parametrizagéo logica dos eixos.

Verificar os dados de maquina MC_AXCONF_MACHAX_ USED e
MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB

Continuacao de programa

Apagar o alarme com a tecla RESET.

4027 Atencédo: O MD %1 foi alterado também para os outros eixos do
container de eixos %2

Explicacéo

%1 = String: Valor do MD
%2 = Numero do container de eixos
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Mensagem para o usuario de que a alteragdo do dado de maquina do eixo foi efetuada também para
todos os outros eixos do mesmo container de eixos.

Reacéo
Indicagao de alarme
Correcéo

nenhuma

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme mediante a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agéo.

4028 Atencédo: Os dados de maquinas dos eixos nos containeres de eixos foram
adaptados

Explicacéo

Mensagem para o usuario de que foram adaptados os dados de maquina dos eixos nos
containeres de eixos.

Reacéo
Indicagao de alarme

Correcéo

nenhuma

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme mediante a tecla RESET.

4029 Atencédo: Na préoxima inicializagao serdo adaptados os dados de maquinas
de eixos no container de eixos %1

Explicacéo
%1 = Numero do container de eixos

Mensagem para o usuario de que os dados de maquina dos eixos no container de eixos serao
adaptados na proxima inicializagdo. Um container de eixos possibilita qualquer troca de eixos
entre canais e entre NCUs.

A fim de possibilitar esta troca sem quaisquer conflitos, os eixos devem mostrar, dentro do
mesmo container de eixos, um comportamento semelhante.

O primeiro eixo no container de eixos determina os dados de maquina que devem ser iguais
também para os outros eixos do container de eixos.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Correcéo

nenhuma
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

29



4030 Canal %1 Identificador ausente no dado de maquina %2[%3]

Explicacéo

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = String: Valor do MD
%3 = Indice: MD-Array-Index

De acordo com a configuragédo de eixo nos dados de maquina 20070
AXCONF_MACHAX_USED e 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB, espera-se um
identificador de eixo para o dado de maquina exibido.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Verificar a configuragéo de eixos e introduzir o identificador ausente no MD ou, se o eixo ndo
deveria existir, introduzir para este eixo de canal o eixo de maquina zero no dado de maquina
especifico de canal 20070 AXCONF_MACHAX_USED. Caso se trate de um eixo geométrico,
que nao deve ser utilizado (isto se aplica somente para 2 eixos de usinagem p.ex. tornos),
deve-se introduzir eixo de canal zero, adicionalmente, no MD especifico do canal 20050
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB.

Continuacgao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4031 Canal %1 Eixo Link %2 definido para varios canais no dado de maquina

%3

Explicacéo

Reacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = indice: nimero de eixo para a parametrizagdo de eixos l6gico
%3 = String: Valor do MD

Ocorre somente no sistema Link da NCU.

O eixo referido foi definido, no dado de maquina $MC_AXCONF_MACHAX_USED, varias
vezes ou em varios canais. Se quiser defini-lo em varios canais devera atribuir ao eixo em
questao, através do dado de maquina $MA_AXCONF_ASSIGN_MESTRE_CHAN, um canal
mestre.

Este erro s6 pode ocorrer se no caso de um eixo Link NCU.

A causa para esta definicdo errada também pode ser a falha da comunicagdo NCU-Link.

A falha da comunicacéo Link devera ser indicada adicionalmente por outros alarmes.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme
NC néo esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

30



Corrigir o dado de maquina $MC_AXCONF_MACHAX_USED ou atribuir um canal mestre.

No caso de falha da comunicagao Link devera primeiro se eliminar estas causas de erro.
Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4032 Canal %1 Identificador incorreto para eixo de faceamento %2

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = String: Valor do MD

De acordo com a configuragdo de eixo no $SMC_GCODE_RESET_VALUES ou
$MC_DIAMETER_AX_DEF espera-se, na posigdo indicada, um identificador de eixo de
faciamento.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Completar o identificador correto.

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4033 Atencdo: Comunicacdo NCU-Link ainda ndo pode ser estabelecida

Explicacéo

Nao se conseguiu estabelecer a comunicagdo NCU-Link , devido a outros alarmes devido a
outros alarmes presentes.

Este é o caso, por exemplo, se na partida o sistema reconhecer e modificar tempos de ciclos
incorretos (ver alarme 4110).

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Verifique e elimine os outros alarmes e reinicialize o NC.
Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4034 Eixo Link local %1 ndo permitido devido a diferentes ciclos de interpolacao
= %2/%3

Explicacéo
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%1 = nome do eixo
%2 = ciclo de interpolagao local
%3 = ciclo de interpolagdo max.

Eixos Link locais s6 sao permitidos na NCU se o ciclo de interpolagédo configurado corresponder
ao ciclo de interpolagdo mais lento da unido de NCUs.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC ndo esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Remover o eixo link local (ver MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB e
MN_AXCT_AXCONF_ASSIGN_TAB1)
ou adaptar o ciclo de interpolagdo. (MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO)

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC

4035 Ciclo de interpolacdo da NCU%1 = %2 incompativel com NCU%3 = %4

Explicacéo

%1 = NCU_numero1

%2 = valor do MD da NCU_numero1

%3 = NCU_numero2 (com o ciclo de interpolagao mais lento)
%4 = valor do MD da NCU_numero2

Surgira apenas em sistemas de link de NCU.

Os ciclos de interpolacdo das NCUs referidas no alarme nao se adaptam.

O ciclo de interpolagdo mais lento numa unido NCU-Link deve ser um multiplo inteiro de todos
os outros ciclos de interpolagéo projetados.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Configurar, de forma adequada, MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO em todas as NCUs
da uniao Link.

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC

4036 Configuracdo NCU link incorreta pelo MD %1

Explicacéo

%1 = String: Valor do MD
Somente ocorrera com sistemas NCU link. Diferentes tempos de ciclos de interpolagao e de
controle de posicionamento foram parametrizados nas NCUs do mesmo grupo de link.

Isto somente sera possivel se a fungao FAST-IPO-LINK in MD
$SMN_MM_NCU_LINK_MASK tenha sido ativada.
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Reacéo

Cuidado:

Para utilizagdo em diagndstico, dois alarmes contendo parametros sao enviados juntos com
este alarme.

1. Parametro: Tempo de ciclo do controle de posicionamento IPO desta NCU.

2. Parametro: Tempo de ciclo do controle de posicionamento IPO de outra NCU.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

- Ativar a funcdo FAST-IPO-LINK no MN_MM_NCU_LINK_MASK

- Ou nao programe valores diferentes para o ciclo de controle de posicionamento ou para o
ciclo IPO nas NCUs.

(Veja MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO e
MN_POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO).

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC

4040 Canal %1 identificador de eixo %2 inconsistente em relacéo ao dado de

maquina %3

Explicacéo

Reacéao

%1 = Numero do canal
%2 = String: identificador de eixo
%3 = String: Valor do MD

A utilizagao do identificador de eixo indicado no MD exibido n&o é consistente com a
configuragao de eixo do canal especificado nos MD: 20070 AXCONF_MACHAX_USED e
20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB.

Somente com a ativagao do ciclo compilador "OEM transformation™:

Quantidade insuficiente de eixos e canais introduzidos no dado de maquina mencionado no
alarme.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor informe pessoal/departamento de service autorizado.

Verificar e corrigir o identificador utilizado nos MD 10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB,
20080 AXCONF_CHANAX_NAME_TAB e/ou 20050 AXCONF_GEOAX_NAME_TAB.

Somente com o compilador de ciclo ativo "OEM transformation":

Em adi¢cdo ao MDs indicados, verifique e corrija MD 24110

TRAFO_AXES_IN_1[n] da transformag¢ao OEM ativada por meio do manual “Description of
Functions”.
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Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4050 Identificador de c6digo NC %1 ndo pode ser reconfigurados no %2

Explicacéo

%1 = String: identificador antigo
%2 = String: identificador novo

A alteragdo de nome de um cédigo NC néo foi possivel devido a uma das seguintes razdes:
inexisténcia do identificador antigo.
o novo identificador encontra-se em um outro tipo de faixa de valores.

Cdédigos NC/palavras chave, podem ser reconfigurados através desde que ndo se mantenham
dentro do mesmo tipo faixa de valores

Tipo 1: cédigos G “auténticos™  G02, G17, G33, G64, ...

Tipo 2: cédigos G renomeados:  ASPLINE, BRISK, TRANS, ...

Tipo 3: Enderegos variaveis: X, Y, A1, A2, 1, J, K, ALF, MEAS, ...
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal néo estéa pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Corrigir o dado de maquina 10712: NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB (nivel de prote¢ao

1).
A lista deve ser elaborada da seguinte forma:

Endereco par: para identificadores alteraveis
seguido do enderego impar: identificador novo

p.ex.. NC_USER_CODE_CONF_TAB [10] = "ROT"
NC_USER_CODE_CONF_TAB [11]=""
cancela a fungdo ROT do comando

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4060 Dados de méaquina standard foram carregados

Explicacéo

Na préxima inicializagédo do sistema, os MDs standard serdo carregados pelos dados
especificos do sistema MD 11200 INIT_MD se

atensdo de memoéria MD tenha falhado, ou
apos uma inicializacao para o carregamento dos dados de maquina standard
Reacéao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
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Apbs o carregamento automatico do MD standard, os MD especificos da maquina tém de ser
introduzidos/carregados.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

4062 A copia de backup foi carregada

Explicacéo

Os dados do usuario salvos em memodria flash foram carregados para a meméria SRAM.
Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Carregar novamente dados especificos da maquina, se necessario.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante a tecla RESET.

4065 Memoria buffer foi restaurada do disco rigido ( possivel perda de dados !)
Explicacéo
Somente ocorre com PC-NC.

Um possivel erro de integridade de dados na memoria buffer foi detectado durante a
inicializagao.

A memoria buffer foi inicializada com a ultima copia de backup. Perderam-se, desta maneira,
alteragdes na memoaria, que foram feitas a partir do ultimo backup.

Copias de seguranga da memoria buffer sdo atualizadas (no disco rigido) em cada
desligamento correto do NC.
(Apenas com PC-NC )

Il Somente para 802D:
A razao para este procedimento é que o tempo de back-up foi excedido.
Certifique-se que o tempo de operagéo do controle necessario, corresponda as especificacoes
contidas no manual “Installation & Start-up Guide”.
A atual copia de backup da meméria buffer foi criada pelo ultimo backup interno via softkey
"Salvar dados" no HMI.
Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
NC nao esta pronto para operar..
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Reinicializar o NC

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.
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4066 Meméria buffer FFS foi restaurada do disco rigido ( possivel perda de
dados )

Explicacéo

Somente ocorre com PC-NC.

Um possivel erro de integridade de dados na memoria buffer FFS foi detectado durante a
inicializacao.

A memédria buffer FFS foi inicializada com a ultima copia de backup. Perderam-se, desta
maneira, alteragbes na memoaria FFS, que foram feitas a partir do ultimo backup.

Somente para PC-NC!:
Copias de seguranga da memodria buffer sdo atualizadas (no disco rigido) em cada
desligamento correto do NC.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Reinicializar o NC

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4070 Dados de maquina normativos alterado.

Explicacéo

O comando utiliza medidas internas fisicas (mm, grau, s, para trajetéria, velocidades,
aceleragoes, entre outros). Durante a programacgéao ou salvamento de dados alguns destes
valores sao introduzidos ou enviados utilizando diferentes unidades (rev./min, m/s2, etc.).

A conversao é feita com fatores de escala que podem ser introduzidos (MD especifico de
sistema - Array 10 230 SCALING_FACTORS USER_DEF[n] (n ... numero de indice 0 - 10),
quando o respectivo bit da mascara seja colocado em “1°.

Caso o bit da méascara esteja com o valor “0% o calculo do valor de medida efetua-se com os
fatores standard internos.

Os seguintes dados de maquina influenciam o valor de medida de outros MD:
10 220: SCALING_USER_DEF_MASK
10 230: SCALING_FACTORS_USER_DEF
10 240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC
10 250: SCALING_VALUE_INCH
30 300: IS_ROT_AX

Apés uma alteracéo destes dados, uma inicializagdo da NCK tem que ser executada. Somente
apos é que a introdugao dos dados dependentes é executada corretamente.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Por favor informe o pessoal/departamento de service autorizado.
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Caso o alarme tenha sido indicado apés o carregamento de um arquivo MD consistente em si, o
carregamento tem de ser repetido com uma nova inicializagdo da NCK. (O arquivo contém
dados de maquina dependente de fatores de escala, que devem ser assumidos com uma nova
inicializagao).

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

4073 Funcdes de ciclos compilados definem o nimero de dado de maquina %1
varias vezes

Explicacéo

%1 = Numero do dado de maquina
Este alarme s6 pode surgir na colocagdo em funcionamento de fungdes de ciclos compilados.

Duas aplicagbes de ciclos compilados diferentes utilizam o mesmo nimero de dado de

maquina.

O dado de maquina definido duas vezes é deslocado para um numeros livre superior a 64000.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo

O erro nao tem consequéncias para a operabilidade dos dados de maquina
e a fungao da aplicagao de ciclo de compilagao.

Para chegar a acordo com a documentag¢ao dos dados de maquina dos ciclos compilados,
devera entrar em contato com o fornecedor do ciclo de compilagéo.

O erro s6 pode ser eliminado por uma modificagao do software pelo fornecedor.
Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4075 Dado de maquina %1 (e eventualmente outros) nédo foi alterado -nivel de
acesso %2 necessario
Explicacéo

%1 = String: Valor do MD
%2 = Nivel de protecdo do MD contra escrita

No processamento de um arquivo TOA ou na introdugéo de dados do programa de usinagem,
ocorreu uma tentativa de acesso em um dado cujo nivel de protegédo é mais alto do que o
direito de acesso atualmente ajustado no comando.

O respectivo dado nao foi alterado, e o processamento do programa foi interrompido.

Este alarme é colocado somente quando a violagao de acesso é detectada pela primeira vez.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Colocar o nivel de acesso adequado através da chave do comando ou introduzir a password de
acesso ou e apagar os respectivos dados da maquina do programa de usinagem.

Continuacgéo do programa
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Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

4076 %1 dados de maquina ndo podem ser alterados com o nivel de acesso

%2

Explicacéo

Reacdao

%1 = Numero do MD
%2 = Nivel de acesso programado

No processamento de um arquivo TOA ou na introdugéo de dados do programa de usinagem,
ocorreu uma tentativa de acesso em um dado cujo nivel de prote¢do é mais alto do que o
direito de acesso atualmente ajustado no comando.

O respectivo dado nao foi alterado, e o processamento do programa seguiu sem interrupgao.

Este alarme é enviado com o reconhecimento do alarme
EXBSAL_MD_PERMISSION_DENIED. Sé pode ser cancelado através do Power-On.

Mensagem de alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Colocar o nivel de acesso adequado através da chave do comando ou introduzir a password de
acesso ou e apagar os respectivos dados da maquina do programa de usinagem.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4077 Valor novo %1 do MD %2 néao foi colocado. Exige %3 bytes a mais de

memoria %4

Explicacéo

%1 = valor novo do dado de maquina

%2 = nimero do dado de maquina

%3 = quantidade dos bytes exigidos a mais
%4 = tipo de memoaria

Uma tentativa foi feita para introduzir um novo valor em um dado de maquina que reconfigura a
memoaria indicada pelo alarme.

A alteragéo nao é executada, porque a mesma teria como consequéncia um apagamento da
memoéria de usuario. Esta alteragdo exige mais memoaria de usuario do que esta a disposigao.

O terceiro parametro indica a quantidade dos bytes pela qual foi excedida a memadria maxima
de usuario.

O quarto parametro indica o tipo da memoria em questéo cujo limite foi excedido:

e "D" significa memoaria de usuario dindmica, ou seja, sem armazenamento intermediario
(aqui se encontram, p.ex., as variaveis LUD, o tamanho do buffer Ipo). O tamanho deste
tipo de memaria é especificado pela configuracao atual de expansao meméria e pelo valor
do MD MM_USER_MEM_DYNAMIC (18210).

« "8" significa memoria de usuario estdtica, ou seja, com armazenamento intermediario (aqui
se encontram os programas de usinagem, os deslocamentos de origem, parametros R,
corretores de ferramenta). O tamanho deste tipo de memdaria € especificado pela
configuragdo atual de expansao memoaria e pelo valor do MD
MM_USER_MEM_BUFFERED (18230).
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Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo

Se a alteragéao foi involuntaria, ignore a mensagem e continue com a execugao do programa.
Neste caso o alarme ndo tem consequéncias negativas.

A eliminagéo depende do nivel de acesso e da configuragao atual de meméria da NCK:

e aalteracdo desejada n&o é possivel -> tentar mais uma vez com um valor menor

e Observar como o valor do nimero de byte sera alterado.

e Comprar mais memoria? Esta possibilidade depende do modelo utilizado.

A memédria de usuario NCK deve ser o menor possivel. Os dados de maquina podem ser

alterados com o devido nivel de acesso introduzido.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria nenhuma outra operagao.

4080 Configuracgéo incorreta para o eixo de indexacdo no MD %1

Explicacéo
%1 = String: Valor do MD

A configuragédo de uma tabela de posigdes para um eixo de indexagao esta incorreta ou o
conteldo da tabela de posi¢cdes contém um erro ou o comprimento da tabela de posi¢oes foi
parametrizado com 0.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Dependendo do tipo de erro, sdo indicados 3 identificadores MD.

1. $MA_INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB (especifico de eixo MD 30500):
O erro encontra-se na atribuicdo multipla de uma tabela de posi¢gdes (NCK-MD
10910/10930 INDEX_AX_POS_TAB_n) nos eixos de diversos tipos (eixos lineares e
circulares)

2. $MN_INDEX_AX_POS_TAB_n (NCK-MD 10910/10930):

O conteudo da tabela n relacionada contém erros.
* As posigdes indicadas tém de ser ordenadas de acordo com o tamanho
crescente.
* Uma determinada posi¢cao nao pode ser colocada repetidamente.
» Caso a tabela seja atribuida a um ou mais eixos modulares, o contetdo deve
encontrar-se apenas no intervalo 0 até <360 graus.

3. $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_n (NCK-MD 10 900/10 920):
O comprimento da tabela n de posigdes apresentada foi estipulado em de um 0.

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.
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4090 Quantidade excessiva de erros na inicializacéo
Explicacéo

Durante a inicializagdo do NC ocorreram mais que <n> erros.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Configurar corretamente os dados de maquina

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4100 Tempo de ciclo do sistema corrigido para acionamento digital

Explicacéo

Os dados da maquina 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME (tempo de ciclo do sistema) e/ou MD
10080 SYSCLOCK_SAMPL_TIME_RATIO (Fator de divisao do ciclo de controle de posi¢ao
para a aquisi¢gao do valor real) foram corrigidos. O sampling time, no qual o acionamento digital
se sincroniza (ciclo base do acionamento), tem de ser multiplos de 31.25 ms, por um fator de 4,
8, 16 ou 32.

As alteragdes sao efetuadas de forma a que, devido a selegao do ciclo base do sistema no MD
10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME, o divisor 1 do hardware programavel seja ajustado
resultando no tempo selecionado e no ciclo base de acionamento numa definicdo de 31,25 ms.
Caso este requisito ndo esteja em conformidade com os valores introduzidos (p.ex. se o ciclo
base do sistema n&o for um multiplo de 31,25 ms), o ciclo base do sistema é automaticamente
aumentado até que o ciclo base do acionamento se encontre na definigdo 31,25ms.

O valor novo do SYSCLOCK_CYCLE_TIME pode ser obtido do MD 10050.
O ciclo de controle de posigdo pode ser configurado nas seguintes graduacgoes:
até 4 ms ® 125 ms-Graduagao
até 8 ms ® 250 ms-Graduagao
até 16 ms ® 0,5 ms-Graduagao
até 32 ms ® 1 ms-Graduagao
Reacéao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Nao é necessaria nenhuma medida de corregdo. A indicagao de alarme pode ser cancelada
com Reset.

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4101 Ciclo do controle de posi¢cdes do acionamento digital reduzido para %1
ms

Explicacéo
%1 = String (Tempo em ms)
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O divisor do ciclo de controle de posicdo no NCK-MD 10060 POSCTRL_SYSCLOCK _-
TIME_RATIO foi ajustado de forma a resultar num ciclo de controle de posi¢céo superior a 16
ms. Todavia, o valor limite para o regulador do acionamento € de 16 ms.

Reacéao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Nao é necessaria nenhuma medida de corregdo. A indicagao de alarme pode ser cancelada
com Reset.

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4110 Factor do ciclo IPO ampliado para %1 ms

Explicacéo
%1 = String (Novo tempo de ciclo IPO)

O divisor do ciclo IPO foi ajustado de forma a nao resultar em nenhum ndmero inteiro multiplo
do divisor do ciclo de controle de posi¢do. O divisor (MD 10070 IPO_SYSCLOCK -
TIME_RATIO) foi aumentado.

Em sistemas com Profibus-DP, IPO_SYSCLOCK_ TIME_RATIO foi modificado no SDB1000
devido ao ciclo DP alterado (MD 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME ).

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

O dado de maquina 10070 IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO foi modificado.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de usinagem.

4111 Ciclo PLC ampliado para %1 ms

Explicacéo

%1 = String (Novo tempo de ciclo do PLC)

O divisor de ciclo PLC foi ajustado a um valor que ndo era um multiplo inteiro do divisor de ciclo
IPO.

O divisor (MD 10074 PLC_IPO_TIME_RATIO ) foi ampliado.

Em sistemas com Profibus-DP, 10074 PLC_IPO_TIME_RATIO foi modificado no SDB1000
devido ao ciclo DP alterado (MD 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME ).

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

O dado de maquina 10074 PLC_IPO_TIME_RATIO foi alterado.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de usinagem.

4112 Ciclo Servo ampliado em %1 ms

Explicacéo

%1 = String (Novo tempo de ciclo do Servo)
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Em sistemas com Profibus-DP, 10060 POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO foi modificado
devido ao ciclo DP alterado (10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME ) no SDB1000.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

O dado de maquina 10060 POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO foi modificado.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de usinagem.

4113 Ciclo Sysclock ampliado em %1 ms

Explicacéo
%1 = String (Novo tempo de ciclo do PLC)

Em sistemas com Profibus-DP, 10050 SYSCLOCK CZCLE_TIME foi modificado devido ao
ciclo DP alterado no SDB1000.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Correcéo

O dado de maquina 10050 SYSCLOCK_CZCLE_TIME foi modificado.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de usinagem.

4114 Erro no ciclo DP do SDB1000
Explicacéo
%1 = String (Novo tempo de ciclo do PLC)
O ciclo DP no SDB1000 contém um erro e ndo pode ser modificado.
O valor padrao do $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME foi assumido.
Reacao
Mensagem de alarme.
Correcéo
Corrigir SDB1000
Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR a monitoragao.

4150 Canal %1 configurada uma chamada de subprograma invalida via
funcdes M

Explicacéo

%1 = Numero do canal.
O dado de maquina $SMN_M_NO_FCT_CYCLE[n] ou
$MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR contém dados configurados incorretamente:
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No dado de maquina SMN_M_NO_FCT_CYCLE para a configuragdo da chamada de
subprograma via fungéo M foi declarada uma fungdao M que é reservada pelo sistema e ndo
pode ser substituida por uma chamada de subprograma:

MO a M5,

M17,M30,

M19, M40 a M45,

Funcéo M para a comutagdo modo de fuso/modo de eixo segundo
$MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR (padrao: M70),

Fungbes M para punsionamento segundo configuracao através de
$MC_NIBBLE_PUNCH_CODE caso foram ativadas através de
$MC_PUNCHNIB_ATIVATION.

Adicionalmente com a linguagem externa aplicada (SMN_MM_EXTERN_LANGUAGE)
M96 a M99.
Reacdao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto a entrar em funcionamento

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme

Correcéo

Configurar o dado de maquina $SMN_M_NO_FCT_CYCLE[n] com uma fung¢éo M n&o ocupada
pelo sistema ou um indice array no dado de maquina SMN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR.

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4160 Canal %1 definido valor invalido de funcdo M para a comutagéo do fuso
Explicacéo

%1 = Numero do canal.

No dado de maquina SMC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR, definigdo do valor da fungdo M
para a comutagao do fuso ao modo de eixo, foi declarada uma fungao M que reservada pelo
sistema e n&o pode ser utilizada para a esta tarefa (M1 a M5, M17, M30, M40 a M45).

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Colocar no dado de maquina $MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR uma fungdo M nao
ocupada pelo sistema (M1 a M5, M17, M30, M40 a M45 ).
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Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4170 Funcao M invélida declarada para sincronizacéo de canais

Explicacéo
Um numero M entre 0 e 99 foi definido no dado de maquina
$SMN_EXTERN_CHAN_SYNC_M_NR_MIN ou
$SMN_EXTERN_CHAN_SYNC_M_NR_MAX para a configuragio da faixa de nimero para a
sincronizagéo de canal no modo 1ISO2/3, ou
o dado de maquina SMN_EXTERN_CHAN_SYNC_M_NR_MAX é menor que
$SMN_EXTERN_CHAN_SYNC_M_NR_MIN.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Verifique os dados de maquina $MN_EXTERN_CHAN_SYNC M NR MiIN e
$SMN_EXTERN_CHAN_SYNC_M_NR_MAX.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4180 Funcédo M invalida declarada para liberar ASUP

Explicacéo
Um numero de fungao M invalido foi definido para ativar ASUP.
Um ndmero M ilegal foi definido no dado de maquina
$MN_EXTERN_M_NO_SET_INT ou no $MN_EXTERN_M_NO_DISABLE_INT para a
configuracéo da faixa de numeros M para ativar/desativar a interrupgdo do programa.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal néo estéa pronto para operar
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Verifique os dados de maquina $MN_EXTERN_M_NO_SET INT e
SMN_EXTERN_M_NO_DISABLE_INT.
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Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4181 Canal %1 definicédo invalida de um nimero de funcéo M auxiliar
Explicacéo

Para a configuragcdo de uma nova, pré-definida fungdo M, um ndmero foi indicado no dado de
maquina $MC_AUXFU_ASSOC_MO0_VALUE ou

$MC_AUXFU_ASSOC_M1_VALUE que ja esta ocupado pelo sistema e ndo pode ser utilizado
(MO to M5, M17, M30, M40 to M45).

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Defina uma fungdo M que néo esteja sendo utilizada pelo sistema (M1 to M5,
M17, M30, M40 to M45)no dado de maquina $MC_AUXFU_ASSOC_MO_VALUE
ou $MC_AUXFU_ASSOC_M1_VALUE.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4200 Canal %1 Eixo geométrico %2 nao pode ser declarado como eixo rotativo

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Nome do eixo

Os eixos geométricos representam um sistema de coordenadas cartesianas, no qual a
declaragado de um eixo geométrico como eixo circular conduz a um conflito de definigao.

Reacéo

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Remover a declaracao de eixo circular deste eixo de maquina.
Para esta funcao, o indice do eixo geométrico referido no alarme deve ser determinado por
meio do dado de maquina especifico de canal 20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TAB. O
numero do eixo de canal € armazenado com o mesmo indice no MD especifico de canal 20050
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB. O numero de eixo de canal menos 1 fornece o indice do
eixo de canal sobre o qual o numero do eixo de maquina é encontrado no dado de maquina
especifico de canal 20070 AXCONF_MACHAX_USED.
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Continuacgao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4210 Canal %1 Fuso %2 Falta declaracéo de eixo circular

Reacéao

%1 = Numero do canal
%2 = Nome de eixo, Numero de fuso

Caso pretenda utilizar um eixo de maquina como um fuso, este eixo de maquina tem de estar
declarado como eixo circular.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Colocar a declaragéo dos eixos circulares para este eixo de maquina no MD especifico de eixo
30300 IS_ROT_AX.

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4215 Canal %1 Fuso %2 Falta declaragcdo de eixo modular

Explicacéo

Reacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Nome de eixo, numero do fuso

Um fuso necessita ser declarado como eixo modular (Posi¢coes em [graus],.).

BAG nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento autorizado.
Colocar o MD "ROT_IS_MODULQ".

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4220 Canal %1 Fuso %2 declarado véarias vezes

Explicacéo

Reacéao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de eixo, Numero de fuso

O numero do fuso foi declarado repetidamente no canal.
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Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento autorizado.
No MD de eixo 35000 SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX é declarado o numero do fuso. Pode-se
ver através do indice do eixo de maquina em que canal é atribuido este eixo de maquina/fuso.
(O numero de eixo de maquina encontra-se no MD de canal 20070
AXCONF_MACHAX_USED).

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4225 Canal %1 Eixo %2 Falta declaracéo de eixo circular

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de eixo, Numero de eixo

Um eixo modular necessita ser declarado como eixo circular (Posi¢do em [graus],.).
Reacéao

BAG nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento autorizado.
Colocar o MD "IS_ROT_AX".

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4230 Canal %1 Nao é possivel alteracdo de dados externa na atual situacédo do
canal
Explicacéo
%1 = Numero do canal

Nao é permitida a alteragcao deste dado em quanto o programa de usinagem estiver sendo
executado. (ex.: Dados do usuario para limitagdo da area de trabalho ou para avango de teste).

Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

O dado deve ser alterado antes da inicializagdo do programa de usinagem.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

4240 Excedeu o tempo do ciclo IPO ou do ciclo do controlador de posicéo, IP %1

Explicacéo
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Reacéo

%1 = posi¢ao no programa

As configuragdes dos ciclos de interpolagéo e de posi¢ao foram alteradas antes da ultima
inicializagao, sendo que agora se tem pouco tempo de calculo disponivel para as respectivas
operagoes ciclicas.

O alarme é desencadeado imediatamente apdés a inicializagdo quando houver pouco tempo
para uma operagdo, mesmo quando os eixos estiverem parados ou quando o programa NC n&o
tenha sido iniciado. A operacao também pode estourar logo apés a chamada de fungdes
aritméticas NC durante o processamento do programa.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal néo estéa pronto para operar.
Reacéo ao alarme néao retardada.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
NC muda para o modo follow-up.
Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
Tome muito cuidado na otimizagao dos tempos de ciclo NCK

MD 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME,

MD 10060 POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO e/ou

MD 10070 IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO.

O teste deve ser efetuado com um programa NC que apresente o pior dos casos. Por uma
questdo de seguranga, os tempos determinados devem conter uma margem de seguranga de
15 - 25%.

Continuacgao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4260 Dado de maquina %1 ilegal

Explicacéo

Reacéo

%1 = String: Valor do MD.

O par de cames selecionados n3o foi ativado pelo MD $MN_SW_ASSIGN_TAB ou foram
selecionados varios pares de cames.

Indicagéo de alarme.

Colocagao de sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Ativar par de cames ou selecionar apenas um par de cames.

Continuacgao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.
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4270 Dado de maquina %1 se refere ao byte inativo %2 de entrada e saida da

NCK

Explicacéo

Reacéo

%1 = String: Valor do MD
%2 = Indice

O dado de maquina indicado atribuiu a uma fungdo NC um byte de entrada/saida digital ou uma
entrada/saida analdgica cujo processamento nao foi ativado.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
Corrigir o dado de maquina

Ativar através do MD, as necessarias entradas e saidas:

10350 FASTIO_DIG_NUM_INPUTS

10360 FASTIO_DIG_NUM_OUTPUTS

10300 FASTIO_ANA NUM_INPUTS

10310 FASTIO_ANA NUM_OUTPUTS

A ativacéo de entradas e saidas rapidas nao requer que o respectivo hardware exista no
comando.

Todas as fungdes que utilizam entradas e saidas rapidas, podem também ser utilizadas pelo
PLC, modificando/alterando via interface VDI.

Entradas e saidas ativadas aumentam a utilizacdo de tempo de calculo do ciclo Ipo porque a
manipulagéo de sinais do PLC é ciclica.
Nota: Desativar todas as entradas e saidas que ndo estdo em uso.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4275 Dados de maquina %1 e %2 se referem ao mesmo byte de saida NCK N.°.

%3

Explicacéo

Reacéo

%1 = String: Valor do MD
%2 = String: Valor do MD
%3 = N.°. da Saida

Os dados de maquina indicados atribuem duas fungées NC a mesma saida digital/analoga.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Corrigir a dado de maquina.

Continuacgéo do programa
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DESLIGAR - LIGAR o NC.

4280 Byte de configuracdo NCK de entrada e saida no MD %1[%2] n&o esta
compativel com a capacidade do HW

Explicacéo

%1 = String: Valor do MD

%2 = MD index do Array

Na inicializagdo, o médulo de entrada/saida configurado n&o foi encontrado no slot definido.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Verificar o HW, e corrigir MD, se for necessario.
Nota:
A monitoracéo da configuragcdo de HW é executada independentemente do niumero de entradas
e saidas ativadas (MD 10300 - 10360 $MN_FASTIO_ANA(DIG)_NUM_INPUTS(OUTPUTS))

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4282 O hardware das saidas externas NCK foram parametrizados
repetidamente
Explicacéo
Varias saidas foram configuradas no mesmo byte de hardware.
Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Alterar os dados de maquina MD 10368 HW_ASSIGN_DIG_FASTOUT ou MD 10364
HW_ASSIGN_ANA_FASTOUT.

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4285 Erro no bloco terminal %1, cédigo de erro %2

Explicacéo

%1 = Numero do bloco terminal (1 ... 4)
%2 = Cadigo de erro

No bloco terminal N.°. %1 surgiu um erro (falha no sinal de funcionamento, médulo 1/0
removido na operagao em curso, etc.). Até a data, ndo sdo conhecidos todos os erros que
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possam conduzir a este alarme, (completados mais adiante).Nao obstante, segue a descri¢do
do cédigo de erro e o significado do mesmo.

Cddigo de erro: 1 - Falha do sinal de funcionamento do bloco terminal.
Cddigo de erro: 10 - Falha do sinal de funcionamento do NC.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Verificar o HW

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4290 Monitoracdo do sinal de funcionamento: P-Bus local n&do responde

Explicacéo

O computador COM tem que alterar em todos os ciclos-SERVO o sinal de funcionamento no P-
Bus local. A monitoragéo de alteragdo ocorre a cada ciclo IPO. Caso o sinal de funcionamento
nao tenha sido alterado, este alarme é ativado.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC néo esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Verificar o HW

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4291 Falha do médulo no P-Bus local, slot %1 cédigos de erro: %2 %3 %4

Explicacéo

%1 = Numero do slot
%2 = Cadigo de erro
%3 = Cadigo de erro
%4 = Cddigo de erro

O maddulo no slot indicado apresenta um alarme de diagndstico.
A referéncia do cddigo de erro indicado se encontra na documentagéo AS300.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
NC néo esta pronto para operar.
BAG nao esta pronto para operar.
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Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Verificar o HW

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4300 N&o é permitida declaracdo no MD %1 para eixo geométrico/fuso %2.

Explicacéo

%1 = String: Valor do MD
%?2 = Numero do eixo, Numero do fuso

Eixos geométricos e fusos ndo podem ser operados como eixos de posicionamento
concorrentes.

Reacéo

BAG nao esta pronto para operar.
Canal nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Reset 0 MD 30450 IS CONCURRENT_POS_AX do eixo informado.

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4310 Nao é permitida declaragdo no MD %1 indice %2

Explicacéo

%1 = String: Valor do MD

%2 = indice array do MD

O valor do dado de maquina deve ser escrito em ordem ascendente.
Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal néo estéa pronto para operar.
BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Corrigir o dado de maquina.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme, em todos os canais deste BAG, com a tecla RESET.
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4340 Canal %1 Tipo de transformacéao invalido na transformacgéao n.° %?2.

Explicacéo
%1 = ndmero do canal
%2 = ndmero da transformagéo

Em um dos dados de maquina TRAFO_TYPE_1 ... TRAFO_TYPE_S8, foi introduzido um namero
invalido, ex: um numero nao definido.

Este alarme aparece também se um certo tipo de transformacao nao for possivel no comando
numeérico utilizado (p.ex. transformacgéo de 5 eixos num comando SINUMERIK 802 D).

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal néo estéa pronto para operar.
BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Introduzir o tipo de transformacgao valido.
Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

4341 Canal %1 néo esta disponivel registos de dados para a transformacéo n.°
%2

Explicacéo
%1 = Numero do canal
%2 = Numero de transformacéao

Para cada grupo correspondente de transformacdes (p.ex. transformacao de orientacao,
Transmit, Tracyl etc.) tem a disposicao apenas um numero limitado de definigdo de dados de
maquina (normalmente 2). Ao se tentar configurar mais transformag¢des de um mesmo grupo,
aparecera este alarme.

Exempilo:

Sao permitidas duas transformacdes de orientacdo. Nos dados de maquina encontra-se
definido, por exemplo:

TRAFO_TYPE_1=16 ;1. transformacgéo de orientagao

TRAFO_TYPE 2=33 ;2.transformagao de orientagao

TRAFO_TYPE _3=256 ;1. transformacgao Transmit

TRAFO _TYPE 4=20 ; 3.transformacgao de orientagdo ==> Esta entrada provocou o alarme

Reacéo

Indicagao de alarme

Colocacéo de sinais de interface

Parada NC (NC Stop) durante o alarme no fim de bloco
Parada do interpretador

Correcéo

Colocar dado de maquina valido.
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Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de peca.

4342 Canal %1 dados de maquina invalidos para a transformacéo geral de 5
eixos, erro n.° %2

Explicacéo

%1 = Numero do canal.
%2 = Tipo de erro.

Os dados de maquina que definem as diregcdes de eixos € a orientagao basica na
transformacgao geral de 5 eixos, sdo invalidos. O pardmetro de erro exibido explica a causa do
alarme:
1: O primeiro eixo (TRAFO5_AXIS1_*) nao esta definido

(todas as trés entradas do vetor sdo 0)

2: O segundo eixo (TRAFO5_AXIS2_*) n&o esta definido
(todas as trés entradas do vetor séo 0)
3: A orientagdo basica (RAFO5_BASE_ORIEN_*) nao esta definida

(todas as trés entradas do vetor sdo 0)
4: O primeiro e o segundo eixo sao (virtualmente) paralelos

Reacéo
Indicagao de alarme
Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corregédo com reorganizagao.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme no fim de bloco.

Correcéo

Introduzir dados de maquina validos

Continuacgéo do programa

Apagar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de peca.

4343 Canal %1 tentou-se alterar dados de maquina de uma transformacéao
ativa.

Explicacéo
%1 = Numero do canal

Tentou-se alterar os dados de maquina de uma transformacéo ativa e ativa-los mediante
RESET ou NEWCONFIG.

Reacéo
Indicagao de alarme
Sao ativados sinais de interface.

Parada do NC com alarme no fim de bloco.
Parada do interpretador

Correcéo

Colocar dados de maquina validos

Continuacgéo do programa
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Apagar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de peca.

4345 Canal %1 parametrizacéo incorreta na cadeia de transformacgao n.° %2
Explicacéo
%1 = numero do canal

%2 = numero da transformacéao

Uma transformagéo encadeada foi incorretamente parametrizada (dado de maquina
$MC_TRACON_CHAIN_1 ou $SMC_TRACON_CHAIN_2).

Sao possiveis as seguintes causas de erro:

A lista das transformacgdes a encadear comega por 0 (Exige-se pelo menos um registro
diferente de zero)

« Alista de transformagbes a serem encadeadas inicia-se com 0 (pelo menos uma
entrada diferente de zero é necessario)

* Alista das transformacgdes a serem encadeadas contém o nimero de uma
transformagéo ndo existente.

¢ O numero de uma transformagéao na lista € superior ou igual ao nUmero da
transformacao encadeada.
Exemplo: A transformagdo em cascata é a quarta transformagao no sistema,ex:
$MC_TRAFO_TYPE_4 = 8192. Nesta condigdo, pode-se inscrever na lista
correspondente (p.ex. SMC_TRACON_CHAIN_1[...]) apenas os valores 1, 2 ou 3 .

* A parametrizacdo da cadeia é invalida. Atualmente, aplicam-se as seguintes limitagdes:
Podem estar encadeadas, no maximo, duas transformacgoes.
A primeira transformacéo tem de ser uma transformacgao de orientagao, transmit,
transformacéo periférica de curva ou de eixo inclinado.
A segunda transformagéo tem de ser a transformagéao de eixo inclinado.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal nao esta pronto para operar.
BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start)

Correcéo

Colocar uma cadeia de transformacgées valida.
Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4346 Canal %1 eixo de canal com parametrizacao incorreta no dado de méaquina
%2[%3]

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = Nome do dado de maquina
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%3 = Numero de transformacgéao

O dado de maquina TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_X contém uma entrada invalida.
Possiveis causas de erro:

- O registro reporta-se a um eixo de canal ndo existente

- O registro é zero (nenhum eixo) apesar da transformagéao precisar do eixo em questdo como
eixo geométrico.

Reacdao

Indicacao de alarme

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corregao é reorganizado.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme no fim de bloco.

Correcéo

Corrigir a entrada no TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_X ou TRAFO_AXES IN_X

Continuacao do programa

Apagar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de peca.

4347 Canal %1 Atribuicdo incorreta de um eixo de canal no dado de maquina
%2[%3]

Explicacéo
%1 = Numero do canal
%2 = Nome do dado de maquina
%3 = Numero da transformagéo.
O dado de maquina TRAFO_AXIS_IN_X contém uma entrada invalida
Possiveis causas de erro:
- O dado refere-se a um eixo de canal n&o existente

- O dado é zero (nenhum eixo) apesar da transformagéo precisar do eixo em questao como
eixo de canal.

Reacéao

Indicacao de alarme

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corregédo com reorganizagao.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme no fim de bloco.

Correcéo

Corrigir a entrada no TRAFO_AXES_IN_X.
Continuacao do programa

Apagar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de peca.

4350 Canal %1 identificador de eixo %2 dado de maquina %3 inconsistente
com o dado de maquina %4

Explicacéo
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%1 = Numero do canal

%2 = String: Identificador do eixo
%3 = String: Valor do MD

%4 = String: Valor do MD

Foi definido como parametro inicial para um eixo o dado de maquina MD 32410
JOG_AND_POS_JERK_ENABLE (limitagédo de solavanco) e MD ACCEL_TYPE_DRIVE
(reducao de aceleragao).

Ambas as fungdes ndo podem, ser ativadas ao mesmo tempo para um eixo.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Repor 0 32410 JOG_AND POS JERK ENABLE ou $SMA ACCEL_TYPE_DRIVE.

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

4400 Alteracdo do dado de maquina causara reorganizacdo da meméria volatil
(perda de dados!)
Explicacéo

Foi alterado um dado de maquina que reconfigura a memaria volatil. Uma inicializacdo NCK
com o dado alterado provocara a reorganizagdo da memoaria volatil, perdendo-se, assim, todos
os dados volateis do usuario (programa de pegas, dados de ferramentas, GUD, SSFK, ...).

Reacéao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.

Caso o comando contenha dados do usuario que nao foram salvos, sera necessario salva-los
antes da préxima reinicializagdo NCK. Corrigindo-se o dado manualmente com o valor contido
antes da ultima inicializagédo, pode-se evitar a reorganizagdo da memoaria.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

4502 Canal %1 Anacronismo: %2(%3) -> %4
Explicacéo

%1 = numero do canal

%2 = String: Valor do MD
%3 = String: Valor do MD
%4 = String: Valor do MD

O comportamento do reset dos grupos G 6 e 8 foram previamente definidos
$MC_RESET_MODE_MASK Bit4 e Bit5. Estes parametros sdo agora definidos em
$MC_GCODE_RESET_MODE.
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A fim de poder tratar, de forma compativel, back-ups de dados "antigos", retiram-se os valores
"antigos" do $MC_RESET_MODE_MASK e coloca-se no $SMC_GCODE_RESET_MODE.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agéo.

5000 Tarefa de comunicacao nao é executada

Explicacéo

A requisicao de comunicagéao (troca de dados entre NCK e MMC
p. ex.: carregamento de um programa de pecgas NC) ndo pode ser executado devido a falta de
memoéria. Razao: existem muitos comandos de comunicagdao em paralelo.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
N&o existe nenhuma solugao possivel. A agdo que originou a mensagem de alarme, tem de ser
repetida. A indicagado de alarme é anulada com o a tecla de cancelamento.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6000 Memoria reorganizada com os dados de maquina Standard

Explicacéo

O gerenciamento de memoaria ndo pdde alocar a memoéria de usuario NC com o valor do dado
da maquina. Visto que a memoria total disponivel como memoaria dinamica e estatica se
encontra disponivel ao usuario NC (p.ex.: para definicdes de macro, variaveis de aplicagao,
corretores de ferramentas, nimero de diretérios e arquivos, entre outros), sendo seu tamanho
insuficiente.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
BAG nao esta pronto para operar.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
Redefinir a estrutura de memaria NC!

N&o pode ser indicado um determinado dado de maquina de configuragdo de memadria como
causa do alarme. Dependendo dos valores standard nos dados da maquina através de uma
alteracao progressiva, devera determinar-se na divisdo da memoria especifica do operador o
MD que vai desencadear o alarme.

Na maioria das vezes nao foi apenas um dado de maquina definido demasiadamente grande.
Recomendando-se, por essa razao, a redugao da area de memoria a uma dada proporgédo em
varios MD.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente com o programa de pecas.
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6010 Canal %1 bloco de dados %2 néo foi criado, ou foi apenas parcialmente,
codigo de erro %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = String (nome do bloco)

%3 = Cddigo de erro interno

O gerenciamento de dados reconheceu um erro na inicializagdo. O bloco de dados indicado
nao foi criado. O niumero do erro informa sobre o tipo de caso de erro. Trata-se de um erro de
sistema nao corrigivel, se o numero de erro for > 100000. Nos outros casos, a area de memoria
de usuario é insuficiente. Neste caso, os cddigos de erro (de usuario) significam:

Numero de erro  Explicagao

1 Na&o ha memdria disponivel.

2 Numero maximo de simbolos excedido.

3 indice 1 fora da faixa valida.

4 Nome ja existente no canal.

5 Nome ja existente na NCK.
Se o alarme ocorrer apos programas ciclicos, definicbes macros ou definigdes para dados
globais de usuario (GUD), é porque os dados de maquina para a configuragdo da memaria do
usuario foram incorretamente definidos.
Em todos os outros casos, as alteragées efetuadas em dados de maquina ja corrigidas
conduzem a erros na configuragdo da memdéria do usuario.
Os seguintes nomes de blocos (2. ° parametro) sdo conhecidos na NCK (todos os dados de
sistema e bloco de dados do usuario; em geral apenas problemas nos blocos de dados de
usuario podem ser corrigidos, por intervengéo de usuario).

_N_NC_OPT - sistema interno: dados opcionais, NCK global

_N_NC_SEA - sistema interno: dados de usuario, NCK global

_N_NC_TEA - sistema interno: dados de maquina, NCK global

_N_NC_CEC - sistema interno: ‘compensagéao cruzada de erro’

_N_NC_PRO - sistema interno: zonas de protegédo, NCK global

_N_NC_GD1 - usuario:  1.° médulo de GUD determinado por
_N_SGUD_DEF, NCK global

_N_NC_GD2 - usuario:  2.° médulo de GUD determinado por
_N_MGUD_DEF, NCK global

_N_NC_GD3 - usuario:  3.° médulo de GUD determinado por
_N_UGUD_DEF, NCK global

_N_NC_GD4 - usuario:  4.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD4_DEF, NCK global

_N_NC_GD5 - usuario:  5.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD5_DEF, NCK global

_N_NC_GD6 - usuario:  6.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD6_DEF, NCK global

_N_NC_GD7 - usuario:  7.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD7_DEF, NCK global

_N_NC_GD8 - usuario:  8.° mddulo de GUD determinado por
_N_GUD8_DEF, NCK em global

_N_NC_GD9 - usuario:  9.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD9_DEF, NCK em global

_N_NC_MAC - usuario: definicbes macros

_N_NC_FUN - usuario: programas ciclicos

_N_CHc_OPT - sistema interno: dados opcionais, espec. de canal

_N_CHc_SEA - sistema interno: dados do usuario, espec. de canal

_N_CHc_TEA - sistema interno: dados de maquina, espec. de canal

_N_CHc_PRO - sistema interno: zonas de protegéo, espec. de canal

_N_CHc_UFR - sistema interno: transformacgdes, espec. de canal

_N_CHc_RPA - sistema interno: pardmetros de calculo, espec. de canal

_N_CHc_GD1 - usuario: 1.° médulo de GUD determinado por
_N_SGUD_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD2 - usuario: 2.° médulo de GUD determinado por
_N_MGUD_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD3 - usuario: 3.° médulo de GUD determinado por
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_N_UGUD_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD4 - usuario: 4.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD4_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD5 - usuario: 5.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD5_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD6 - usuario: 6.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD6_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD7 - usuario: 7.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD7_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD8 - usuario: 8.° médulo de GUD determinado por
_N_GUDS8_DEF, espec. de canal

_N_CHc_GD9 - usuario: 9.° médulo de GUD determinado por
_N_GUD9_DEF, espec. de canal

_N_AXa_OPT - sistema interno: dados opcionais, eixos

_N_AXa_SEA - sistema interno: dados de usuario, eixos

_N_AXa_TEA - sistema interno: dados de maquina, eixos

_N_AXa_EEC - sistema interno: dados de correcao de erro de passo de fuso, axial

_N_AXa_QEC - sistema interno: dados de corre¢ao de erro de quadrante, axial

_N_TOt_TOC - sistema interno: dados de porta-ferramenta, espec. de TOA

_N_TOt_TOA - sistema interno: dados de ferramenta, espec. de TOA

_N_TOt_ TMA - sistema interno: dados de magazine, espec. de TOA

¢ =n.° do canal
a = n.° do eixo de maquina
t = n.° da unidade de TOA

Ainda existem outros blocos de dados de sistema interno com identificador.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Corrigir dados de maquina ou cancelar as alteragdes efetuadas.
- Para programas ciclicos existem dois dados de maquina determinantes:
$MN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES = nimero maximo de todos os
programas ciclicos
n.° de erro = 2 indica que este valor € demasiado pequeno
$SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM = numero maximo de parametros
definidos nos programas ciclicos
n.° de erro = 2 indica que este valor é demasiado pequeno
(Ao alterar estes dados de maquina, a meméria intermedidria € mantida)
- Para definicbes macros:
$MN_MM_NUM_USER_MACROS = numero maximo de as definigbes macros
n.° de erro = 2 indica que este valor € demasiado pequeno
(Ao alterar estes dados de maquina, a memoria intermediaria € mantida)
- Para variaveis GUD vale:
$MN_MM_NUM_GUD_MODULES = nimero maximo dos modulos GUD
por area (NCK/canal)
(Se quiser definir GD1, GD2, GD3, GD9, entéo, o valor tem de ser =9 e nao,
p.ex., =4)
$MN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK = nimero maximo de variaveis globais GUD
da NCK
n.° de erro = 2 indica que este valor € demasiado pequeno
$MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN = nimero maximo de varidveis de GUD
especificas de canal
n.° de erro = 2 indica que este valor é demasiado pequeno
$MN_MM_GUD_VALUES_MEM= valor total memoéria de GUD. Soma de todas as
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variaveis.
n.° de erro = 1 indica que este valor € demasiado pequeno
DESLIGAR - LIGAR o NC.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reinicialize o programa de pegas.

6020 Dados de méaquina foram alterados — memaria foi reorganizada

Explicacéo
Foram alterados dados de maquina que determinam a divisdo da memoria do usuario NC. O
gerenciador de dados reestruturou a meméria de acordo com os dados de maquina colocados.
Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Nao é necessaria nenhuma medida de corregao. Introduzir novamente todo os dados do
usuario necessarios.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

6030 O limite de meméria de usuario foi reconfigurado

Explicacéo

O gerenciamento de dados verifica durante a inicializagdo as memodrias fisicas de usuario
existentes. (DRAM, DPRAM e SRAM) através dos valores dos dados de maquina de sistema
18210 MM_USER_MEM_DYNAMIC, MD 18220 MM_USER_MEM_DPR e MD 18230 MM_-
USERMEM_BUFFERED.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo

Nao é necessaria nenhuma medida de corregcdo. O novo valor maximo permitido pode ser lido a
partir do dado de maquina reduzido.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

6035 Em vez de %1 kb o sistema tem somente %2 kb de meméria livre do usuéario
do tipo %3

Explicacéo
%1 = Capacidade de meméria livre em kb, definido pelo comando numérico
%2 = Capacidade maxima atual de memoria livre em kb
%3 = Tipo de memoria. “D” = ndo mantida pela bateria, “S” = mantida pela bateria

O alarme pode somente ocorrer apés uma partida a frio (=NCK inicia com dados de maquina
Standard). O alarme é somente informativo. Ndo ha nenhuma interferéncia com qualquer
funcdo da NCK. E informado que a NCK possui menos meméria livre de usuério do que a
especificado pela Siemens para este tipo de comando. O valor atual de memoéria livre do
usuario pode também ser pego do dado de maquina SMN_INFO_FREE_MEM_DYNAMIC,
$MN_INFO_FREE_MEM_STATIC.
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A Siemens fornece a NCK com valores standard de memodria, que dependendo do modelo,
possuem certo espago de meméoria (livre) disponivel para ajustes especificos da aplicagcédo
corrente. O valor original de fabrica do sistema NCK ¢ tal que o alarme nao ocorre com uma
partida a frio.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

-Motivos para a mensagem

* A NCK contém softwares de ciclos compilados que utilizam um certo espago de meméria
cujo valor desejado o hardware nao pode fornecer.

¢ A NCK esta rodando em um hardware que nao é adequado para esta versdo da NCK
(p-ex.: uma que nao contenha a capacidade de memdria adequada).

-Se o aplicativo roda adequadamente com a memoéria de usuario livre restante (p.ex.: pode ser
inicializado sem qualquer erro), a mensagem pode ser simplesmente ignorada.

-Se a aplicagao atual ndo pode ser configurada devido a falta de capacidade de meméria
disponivel, o ciclo compilado existente deve ser reduzido ou, se possivel, o sistema deve ser
atualizado com aumento do espago de memoaria.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

6401 Canal %1 ferramenta nédo foi trocada. Nao halocal livre para ferramenta
%2 n. duplo %3 no magazine %4.

Explicacéo

%1 = Identificagdo do canal
%2 = String (Identificador)
%3 = Numero duplo

%4 = Numero do magazine

A ferramenta ndo pode ser movimentada para o local do magazine de ferramentas selecionado.
Nao existe um local adequado para esta ferramenta.

Um local adequado é indicado principalmente pelo status.

O status tem que indicar se o local esta livre, que ndo esta bloqueado, reservado ou

ocupado por uma ferramenta muito grande.

Além disso é importante que o tipo da ferramenta corresponda com os tipos de lugares do
magazine eventualmente livres. (Caso todos os locais do magazine, p.ex., sejam do tipo ‘B’

e todos estes lugares estejam livres, mas a ferramenta é do tipo ‘A’, entdo, esta ferramenta

nao pode ser colocada neste magazine.)

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

- Verificar se os dados de magazine foram corretamente definidos.

- Verificar se ha espa¢o no magazine para adicionar mais uma ferramenta; ndo pode ser devido
aos procedimentos normais de operagao.

- Verificar se tenha sido definida uma hierarquia de lugares, e se esta hierarquia p.ex.

proiba a colocagao de uma ferramenta do tipo ‘A’ num lugar livre do tipo ‘B’.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.
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6402 Canal %1 ferramenta néo foi trocada. Magazine n. %2 né&o esta disponivel

Explicacéo

%1 = ldentificagdo do canal
%2 = Numero do magazine

Nao é possivel a troca desejada de ferramentas. O magazine com o numero indicado néo esta
disponivel.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

- Verificar se os dados do magazine foram corretamente definidos.
- Verificar se 0 magazine esta conectado com o fuso desejado via uma relagao de distancia.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

6403 Canal %1 ferramenta néo foi trocada. Local no magazine %2 do magazine n.
%3 nédo esta disponivel.
Explicacéo

%1 = Identificagdo do canal
%2 = Numero do magazine
%3 = Localizagdo no magazine

A troca de ferramentas desejada nao é possivel. O local enderegado no magazine nao existe.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
- Verificar se os dados do magazine foram corretamente definidos.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

6404 Canal %1 ferramenta nao foi trocada. Ferramenta %2 ausente ou ndo esta
disponivel
Explicacéo

%1 = Identificagdo do canal
%2 = String (Identificador)

A troca de ferramentas desejada néo é possivel. A ferramenta indicada nao existe ou ndo pode
ser utilizada.
Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
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Correcéo

- Verificar se o programa de pega foi escrito corretamente.
- Verificar se os dados de ferramenta foram corretamente definidos.
- Verificar se existe uma ferramenta de reserva para a ferramenta indicada.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

6405 Canal %1 comando %2 tem um parametro de PLC invalido de

reconhecimento %3 valor %4

Explicacéo

Reacéo

%1 = Identificagdo do canal

%2 = N. do comando.

%3 = Parametro de reconhecimento do PLC
%4 = ldentificador do erro

O comando especificado foi respondido pelo PLC com um reconhecimento invalido na atual
combinagao.

Os seguintes valores podem ser apresentados para o parametro “N. Do comando”
Mover ferramenta; carregar ou descarregar o0 magazine

Preparar a troca de ferramenta

Executar a troca de ferramenta

Preparar a troca de ferramenta e executar com codigo T

Preparar a troca de ferramenta e executar com codigo M

Finalizag&o cancela o cddigo de ferramenta

Verificar o movimento da ferramenta com a reserva

Verificar o movimento da ferramenta

Reconhecimento do transporte

QOWONARLWN -

Exemplo:

O parametro 4 da mensagem de alarme é 10.

Nao esta definida uma area de reserva para armazenamento temporario para o0 movimento
assincrono da ferramenta.

Neste caso, o pardmetro é ignorado pelo NCK.

Outras razbes possiveis para o alarme:

A troca de ferramentas definida pelo comando n&o é possivel.
O local do magazine indicado no parametro invalido ndo existe no magazine.

O 3.° parametro - o valor do erro — fornece maiores detalhes descritivo do alarme:

0 = né&o definido

1 = status ndo permitido, ou indefinido, recebido pelo PLC

2 = posigao do magazine fonte e/ou destino ndo conhecido

3 = néo definido

4 = n. do magazine de destino e/ou n.° da localizagao no comando de movimento da ferramenta
ndo é um destino final

5 = nao definido

6 = n.° de localizagdo do magazine fonte e/ou destino desconhecido durante a troca de
ferramenta

7 = comunicac¢ao PLC com dados inconsistentes:
enderegos do magazine inconsistentes em VDI, ou comanda NCK desigual a
confirmagéao de PLC, ou ambos os casos

8 = né&o definido

9 = n&o definido

10= n&o foi definido o local de armazenamento temporario para o movimento assincrono da
ferramenta.
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Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado
Comunicagédo PLC incorreta: corrigir o programa de PLC.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

6406 Canal %1 reconhecimento pelo PLC do comando %2 ausente

Explicacéo

%1 = ldentificagdo do canal
%2 = N.°. do comando

Ainda falta um reconhecimento do PLC para a troca da ferramenta. Sem o
reconhecimento do comando indicado a NCK néo pode continuar a trabalhar. O possivel valor
do numero de comando esta descrito no alarme 6405.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

- comunicagéo_PLC incorreta: corrigir o programa do PLC

- é possivel, com o comando 7 de PLC, liberar a NCK do estado de espera.
Com isto o comando em espera é cancelado.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

6407 Canal %1 ferramenta %2 ndo pode ser depositada no magazine %3 no local
%4. Definicdo de magazine invalida!

Explicacéo

%1 = Identificagdo do canal

%2 = String (Identificador)

%3 = Numero do magazine

%4 = Numero do local do magazine

Uma solicitagdo de troca de ferramenta ou uma solicitagdo de verificagao foi enviada para
colocar a ferramenta em uma posi¢ao na qual nao satisfaz as condi¢gdes necessarias.
Seguintes causas de erros possiveis:

- O local esta bloqueado ou néo esta livre!

- O tipo de ferramenta ndo combina com o tipo de local!

- A ferramenta é muito grande, locais contiguos estdo ocupados!

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
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- Verificar se os dados do magazine foram corretamente definidos (especialmente o tipo de
lugar)

- Verificar se os dados da ferramenta foram corretamente definidos (especialmente o tipo de
lugar)

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

6410 Unidade TO %1 ferramenta "%2" / n. duplo %3 atingiu limite de aviso

com D= %4

Explicacéo

Reacéao

%1 = Unidade TO

%2 = Valor dd ferramenta (Nome).
%3 = Numero duplo

%4 = Numero D

Monitoragéo de ferramenta:

Indicagao de que o corretor de ferramenta D mencionado da ferramenta monitorada por tempo,
por numero de pecgas ou por desgaste atingiu o seu limite de pré-aviso.

Se possivel, o numero D é indicado. Se néo, o valor 0 é colocado no 4.° parametro.

Se a fungao 'Correcgéo aditiva’ estiver sendo usada, a monitoragcéo da corregdo aditiva deve ser
utilizada no lugar da monitoragao por uso.

O tipo atual de monitoragéo de ferramenta é uma propriedade da ferramenta (ver $TC_TP9).

Se ferramentas de reserva nao forem utilizadas, a indicagao do nimero duplo ndo tem
importancia.

O alarme é ativado pela MMC ou PLC (= interface OPI). O contexto do canal ndo esta definido,
entretanto a unidade TO é indicada (ver SMC_MM_LINK_TOA_UNIT).

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Serve apenas de informagao. Usuario decide o que fazer.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra ago.

6411 Canal %1 ferramenta "%2" / n.°. duplo %3 atingiu limite de pré-aviso

com D= %4

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = Valor de ferramenta (Nome).
%3 = Numero duplo

%4 = Numero D

Monitoragao de ferramenta:

Indicacao de que a corregdo D mencionada da ferramenta monitorada por tempo, por nimero
de pecas ou por desgaste, atingiu o seu limite de pré-aviso.

Se possivel, o numero D é indicado. Caso contrario o 4.° pardmetro contera o valor 0.

Se a fungao 'Correcéo aditiva’ estiver sendo usada, a monitoragcao da corregéo aditiva deve ser
utilizada no lugar da monitoragédo por uso.

O tipo atual de monitoragédo de ferramenta é uma propriedade da ferramenta (ver $TC_TP9).
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Reacéao

Se nao forem empregadas ferramentas reserva, a indicagao do numero Duplo ndo tem
importancia. O alarme é originado durante o processamento do programa NC.

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

Correcéo

Serve apenas como informacgao. Usuario decide o que fazer.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6412 Unidade TO %1 ferramenta "%2" / n.° duplo %3 atingiu limite de

monitoracdo com D= %4

Explicacéo

Reacéo

%1 = Unidade TO

%2 =ldentificador da ferramenta (Nome).
%3 = Numero duplo.

%4 = Numero D

Monitoragéo de ferramenta:

Indicacao de que a corregdo D mencionada da ferramenta monitorada por tempo, por nimero
de pecas ou por desgaste atingiu o seu limite de monitoracéo. Se possivel o valor do corretor D
€ indicado; nos outros casos o0 4.° parametro contera o valor 0.

Se a fungao 'Correcao aditiva’ estiver sendo usada, a monitoragao da corregao aditiva deve ser
utilizada no lugar da monitoragao por uso.

O tipo atual de monitoragédo de ferramenta é uma propriedade da ferramenta (ver $TC_TP9).

Se nao forem empregadas ferramentas reserva, a indicagao do numero Duplo ndo tem
importancia.

O alarme é ativado através da MMC ou do PLC (= interface OPI). O contexto do canal ndo esta

definido, entretanto a unidade TO ¢é especificada (ver SMC_MM_LINK_TOA_UNIT).

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Serve apenas como informagdo. Usuario decide o que fazer.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6413 Canal %1 Ferramenta "%2" / n. duplo %3 atingiu limite de monitoracdo com

D= %4

Explicacéo

%1 = Numero do canal

%2 = ldentificador da ferramenta (Nome).
%3 = Numero duplo.

%4 = Numero D

Monitoragéo de ferramenta:
Indicagao de que a corregdo D mencionada da ferramenta monitorada por tempo, por nimero
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de pecas ou por desgaste atingiu o seu limite de monitoracdo. Se possivel o valor do corretor D
€ indicado; nos outros casos o0 4.° parametro contera o valor 0.

Se a fungao 'Correcgéo aditiva’ estiver sendo usada, a monitoracéo da corregdo aditiva deve ser
utilizada no lugar da monitoragao por uso.

O tipo atual de monitoragéo de ferramenta é uma propriedade da ferramenta (ver $TC_TP9).

Se nao forem empregadas ferramentas reserva, a indicagao do numero Duplo ndo tem
importancia.

O alarme é originado durante o processamento do programa NC.
Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Correcéo
Serve apenas como informacgao. Usuario decide o que fazer.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

6415 Unidade TO %1 Ferramenta %2 com n. de &ngulo de corte %3 atingiu o
limite de pré-aviso de ferramenta

Explicacéo

%1 = Unidade TO
%2 = Identificador da ferramenta.
%3 = Numero do angulo de corte.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Correcéo
Serve apenas como informagdo. Usuario decide o que fazer.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6416 Canal %1 ferramenta %2 com n. de angulo de corte %3 atingiu limite de
pré-aviso de ferramenta

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = ldentificador da ferramenta.
%3 = Numero do angulo de corte.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

Correcéo

Serve apenas como informagdo. Usuario decide o que fazer.

Continuacgao do programa
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Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

6417 Unidade TO %1 ferramenta %2 com n. de &ngulo de corte %3 atingiu limite
de monitoracéo de ferramenta

Explicacéo

%1 = Unidade TO
%2 = ldentificador da ferramenta.
%3 = Numero do angulo de corte.

Indicagao de que pelo menos um angulo de corte da ferramenta monitorada por tempo ou por
quantidade, atingiu o seu limite de monitoragao.

O alarme foi ativado através do interface do painel de operacdo (MMC, PLC). O contexto do
canal nao esta definido, dai a indicagao da unidade TO.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Correcéo

Serve apenas como informacgao. Usuario decide o que fazer.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

6418 Canal %1 ferramenta %2 com n. de angulo de corte %3 atingiu limite de
monitoracdo de ferramenta

Explicacéo

%1 = Numero do canal.
%2 = Identificador da ferramenta.
%3 = Numero da ferramenta.

Indicagao de que pelo menos um angulo de corte da ferramenta monitorada por tempo ou por
quantidade atingiu o limite de monitoragdo. O limite foi reconhecido no contexto do canal.
O alarme foi ativado durante processamento do programa NC.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

Correcéo

Serve apenas como informagdo. Usuario decide o que fazer.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6421 Canal %1 nao foi possivel mover a ferramenta. Nao existe lugar livre para a
ferramenta %2 n. duplo %3 no magazine %4

Explicacéo

%1 = Identificagdo do canal
%2 = String (Identificador)
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%3 = Numero duplo
%4 = Numero do magazine

O comando desejado para o movimento da ferramenta, iniciado pela MMC ou pelo PLC
nao foi executado.

A ferramenta ndo pode ser movida para o magazine de ferramentas escolhido.

Nao existe local apropriado para esta ferramenta.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

- Verificar se os dados do magazine foram corretamente definidos (p.ex., 0 magazine nao deve
estar bloqueado).

- Verificar se os dados da ferramenta foram corretamente definidos (p.ex.,

o tipo do local da ferramenta tem de corresponder com os tipos de locais permitidos no
magazine).

- Verificar se 0 magazine, devido as operag¢des em curso, ja ndo tenha mais lugar para receber
mais uma ferramenta.

- Verificar se foi definida uma hierarquia de tipos de locais que proiba, p.ex., a colocagao de
uma ferramenta do tipo ‘A’ em um lugar livre do tipo ‘B’.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6422 Canal %1 néao foi possivel mover a ferramenta. Magazine n. %2 néo
existente
Explicacéo
%1 = ldentificagdo do canal
%2 = Numero do magazine

O comando desejado para o movimento da ferramenta, iniciado pela MMC ou pelo PLC
nao foi executado.
O magazine indicado nao existe.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

- Verificar se os dados do magazine foram corretamente definidos.

- Se 0 PLC enviou o comando para o movimento: verificar se o programa do PLC esta
correto.

- Se a MMC enviou o comando para o movimento: verificar se o comando da MMC
foi programado com parametros corretos.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6423 Canal %1 nao foi possivel mover a ferramenta. Local %2 no magazine
%3 néo existe

Explicacéo
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%1 = ldentificagdo do canal
%2 = Numero do magazine
%3 = Numero do local no magazine

O comando desejado para o movimento da ferramenta, iniciado pela MMC ou pelo PLC
ndo foi executado.
O local do magazine escolhido n&do existe no magazine indicado.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
- Verificar se os dados do magazine foram corretamente definidos.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

6424 Canal %1 néo foi possivel mover a ferramenta. Ferramenta %2 néo existe ou
néo pode ser utilizada
Explicacéo

%1 = Identificagdo do canal
%2 = String (Identificador)

O comando desejado para o movimento da ferramenta, iniciado pela MMC ou pelo PLC
nao foi executado. A ferramenta selecionada nao foi definida.
Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

- Verificar se os dados da ferramenta foram corretamente definidos.
- Verificar se o comando de movimento tenha sido corretamente parametrizado.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6425

Canal %1 A ferramenta %2 néo pode ser depositada no magazine %3 no local %4.
Definicdo do magazine ndo permitida

Explicacéo

%1 = Identificagdo do canal

%2 = String (Identificador)

%3 = Numero do magazine

%4 = Numero do local no magazine

O comando desejado para o movimento da ferramenta, iniciado pela MMC ou pelo PLC

nao foi executado.

Uma solicitacdo de movimento foi enviada para depositar uma ferramenta em uma posi¢ao que
nao teve todos os requisitos necessarios preenchidos para tal movimento.

Seguintes causas de erros:

- O local esta bloqueado ou néo esta livre!
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Reacéo

Correcéo

- O tipo de ferramenta nao esta de acordo com o tipo de local!

- A ferramenta é possivelmente muito grande e lugares contiguos estdo ocupados!

-Se a operagao for de carga/descarga, o tipo do local para esta operagao deve ser ‘Local de
carregamento’.

- Se a operacao for de carga/descarga, 0 magazine em questao esta relacionado com o local
de carga/descarga?

Veja $TC_MDP1, $TC_MDP2.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

- Verificar se os dados do magazine foram corretamente definidos.

- Verificar se 0 magazine, devido as operagdes em curso, ja ndo tenha mais lugar livre para
receber mais uma ferramenta.

- Verificar se foi definida uma hierarquia de tipos de locais que proiba, p.ex., a colocagao de
uma ferramenta do tipo ‘A’ em um lugar livre do tipo ‘B’.

- Verificar se 0 magazine em questéo esteja relacionado com o local de carga/descarga ou se
uma distancia foi definida.

- Verificar se o tipo do local de carga/descarga seja um 'local de carregamento'.

Veja também $TC_MPP1.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6430 Contador de pecas: Estouro da tabela dos angulos decorte

monitorados.

Explicacéo

N&o é possivel inserir mais dados de angulo de cortes na tabela do contador de pegas.
Pode ser inserido na tabela, a quantidade maxima de angulos de corte, para o contador de
pecas, disponivel na NCK.

Quer dizer, o limite é alcangado quando cada ferramenta utiliza exatamente um angulo de corte

para a usinagem da peca.
Caso sejam usinadas varias pegas simultaneamente em varios fusos, pode ser programado um

valor de angulos de corte total 18100_MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA para todas as

pecas.
O alarme presente significa que angulos de corte utilizados no momento, ja ndo estdo sendo
monitorados pelo numero de pecas, até que a tabela seja esvaziada, p.ex. através do comando

do NC SETPIECE, ou pela MMC, PLC (servigo PI).

Reacéao

Mensagem de alarme.

S3o ativados sinais de interface.

Correcéo

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

- O contador do numero de pegas nao foi decrementado?

Neste caso, a instrugdo SETPIECE deve ser colocada no programa de usinagem, ou
incrementar no programa do PLC o mesmo tipo de comando.

- Se o programa de pega ou o programa de PLC esta correto, aumentar a memoaria para os

angulos de corte das ferramentas através do dado de maquina
$MN_MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA ( Possivel apenas por pessoas com autorizagdo
de acesso)

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.
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6431 Funcado ndo permitida. Monitoracao de ferramentas nao esta ativa.

Explicacéo

Caso seja chamada uma fungéo de gerenciamento de dados que nao esteja disponivel devido
gerenciamento de ferramentas estar desligado. P.ex.: os comandos GETT, SETPIECE,
GETSELT, NEWT, DELD.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
« Por favor, informe o pessoal ou o departamento de service autorizado.
« Verifique a configuracdo NC! O gerenciamento de ferramentas é necessario, mas nao
esta ativado?

« Se estiver sendo utilizado um programa de pegas que foi criado para um NC admitindo-
se a presencga de gerenciamento de ferramenta e agora este programa esta sendo
usado em um NC sem gerenciamento, isto ndo é possivel. Deve-se utilizar o programa
de peca no NC apropriado, ou corrigir o programa.

< Ativar o gerenciamento de ferramentas colocando os dados de maquina
correspondentes.

Veja $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK, $SMC_TOOL_MANAGEMENT_MASK.
Verifique se a opgao necessaria para tal esta configurada.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra ago.

6432 Funcao néo executavel. Nao existe nenhuma ferramenta definida para o
fuso.
Explicacéo

Ao se executar uma operagao que pressupde que uma ferramenta se encontre alocada no fuso.
Tal fungdo pode ser, p.ex., a monitoragdo por numero de pegas.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

Correcéo
- Selecionar outra fungao, selecionar outro fuso, introduzir uma ferramenta no fuso.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6433 Canal %1 bloco %2 variavel %3 n&o esta disponivel com gerenciamento de
ferramentas.

Explicacéo

%1 = numero do canal
%?2 = numero de bloco, label
%3 = simbolo fonte

A variavel de sistema referida em %3 n&o esta disponivel com o gerenciamento de ferramentas
ativado.
A fungdo GELSELT devera ser utilizada para $P_TOOLP.
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Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio da partida do NC

Correcéo
Corrigir o programa.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante a tecla RESET.

Escrita em $P_USEKT néo permitida

6441
Explicacéo

Uma tentativa foi feita para escrever um valor em $P_USEKT. Isto ndo é possivel quando a
instrugdo T='local numérico’ com parametrizacéo automatica para $P_USEKT estiver ativada.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.
Bloqueio da partida do NC.

Correcéo

- Verifique como foi configurado! (Veja os bits 16 e 22 do MD
$MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK).

- Verifique se o programa de usinagem foi criado para um NC com T=’local numérico’ com
parametrizagédo automatica para $P_USEKT. Se vocé tentar utilizar este programa e o NC n&o
estiver parametrizado de acordo n&o sera permitido.

- Utilizar o programa no NC apropriado ou corrigir o programa.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com programa.

6450 Canal %1 troca de ferramenta ndo é possivel. Local invalido no
magazine n. %2 no magazine intermediario

Explicacéo
%1 = numero do canal
%2 = ndmero do local no magazine
Troca de ferramenta n&o é possivel. O local especificado no magazine é um prendedor de
ferramenta/fuso ou um local vago.
Somente um numero do buffer que ndo seja um prendedor de ferramenta/fuso pode ser
programado com um comando TCI, p.ex.: a posigdo de um gripper é permitido.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
O bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo
- Verifique se o dado do magazine ($TC_MPP!) foi corretamente programado.
- Verifique se o comando de falha p.ex.: TCI foi corretamente programado.

Continuacao do programa
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Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com programa.

6451 Canal $1 troca de ferramenta nao permitida. Ndo ha definicao de buffer do
magazine.
Explicacéo
%1 = Numero do canal
A troca de ferramenta ndo é possivel. Nao ha definigdo de buffer para o magazine.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
O bloco de correcgao é reorganizado.

Correcéo
- Verifique se os dados do magazine foram corretamente definidos.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com programa.

6452 Canal $1 troca de ferramenta ndo permitida. O toolholder/fuso n. %2 nao foi
definido
Explicacéo
%1 = Numero do canal
%2 = Numero do toolholder/fuso
A troca de ferramenta ndo é possivel. Nao ha definicdo de toolholder/fuso.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
O bloco de correcgao é reorganizado.

Correcéo

- Verifique se o numero do toolholder/fuso e os dados do magazine foram corretamente
definidos. (Veja parametros de sistema $TC_MPP1,$TC_MPP5 do buffer do magazine).

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com programa.

6453 Canal %1 troca de ferramenta ndo permitida. Nao ha relacdo entre
toolholder/fuso n. = %2 e o local de buffer %3 do magazine.

Explicacéo
%1 = Numero do canal
%2 = Numero do fuso
%3 = Numero do local

A troca de ferramenta n&o é possivel. Nao ha relacéo definida entre o toolholder/fuso e a
posicdo de buffer do magazine (local nimero).

Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
O bloco de corregao é reorganizado.

Correcéo
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- Verifique se o dado do magazine ($TC_MLSR) foi corretamente definido.
- Verifique se o comando de falha p.ex.: TCI foi corretamente programado.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com programa.

6454 Canal %1 troca de ferramenta ndo permitida. Nao héa relagéo de
distancia definida

Explicacéo
%1 = Numero do canal

A troca de ferramenta ndo é possivel. Nao ha relagao de distancia definida nem para o fuso
nem para o local de buffer do magazine

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
O bloco de correcgao é reorganizado.

Correcéo
- Verifique se o dado do magazine ($TC_MDP?2) foi corretamente definido.
- Verifique se o comando de falha p.ex.: TCI foi corretamente programado.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com programa.

6500 Memoéria do NC estéa cheia

Explicacéo

O sistema de arquivos (parte da memadria NC) do NC esta cheio. O trabalho ndo pode ser
executado, foram carregados, p.ex., demasiados programas de peca.

Nota:

Na primeira colocagdo em funcionamento, pode tratar-se dos dados do sistema de arquivos NC,
tais como dados de acionamento, arquivos de MMC, arquivos FIFO, programas NC...

Reacdao
Mensagem de alarme.

O arquivo cc_resu.mpf é preenchido enquanto houver memoaria suficiente, sendo terminado
corretamente, p.ex.: no final ndo ha chamada de subrotinas CC_RESU_END e o programa de
usinagem finaliza com M30. O arquivo € menor, mas pode ser utilizado apesar disto.

Correcéo

Ajuste o tamanho da memoéria buffer (SMN_MM_USER_MEM_BUFFERED) ou incremente o
espacgo de memoaria buffer disponivel, p.ex.: descarregando programas de usinagem nao
utilizados, ou reduzindo o anel circular de meméria.

Veja $MC_RESU_RING_BUFFER_SIZE).

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.
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6510 Ha muitos programas de pega na memaria NC

Explicacéo

O numero dos programas no sistema de arquivos (parte da memaria NC) do NC atingiu o limite
maximo.

Informacao:

Na primeira colocagdo em funcionamento, pode tratar-se dos dados do sistema de arquivos NC,
tais como dados de acionamento, arquivos de MMC, arquivos FIFO, programas NC...

Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
< Apagar ou descarregar arquivos (p.ex. programas de pega) ou
» aumentar MD $MM_NUM_FILES_IN_FILESYSTEM.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6520 Ha muitos arquivos histéricos (log files) na memaoria do NC

Explicacéo

O numero dos arquivos histéricos no sistema de arquivos (parte da memaria NC) do NC atingiu
o limite maximo.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcéo
Trabalhe com uma quantidade menor de arquivos histéricos simultaneamente.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6530 Ha muitos arquivos em um unico diretério

Explicacéo

O numero dos arquivos em um unico diretério da NCK atingiu o limite maximo.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
* No referido diretério, apagar, ou descarregar arquivos (tais como programas de pega), ou
« aumentar MD $SMM_NUM_FILES_PER_DIR.
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Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6540 Ha muitos diretérios na memoéria do NC

Explicacéo

O numero de diretdrios no sistema de arquivos da NCK atingiu o limite maximo.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcéo
< Apagar, ou descarregar diretério (p.ex. workpiece), ou
¢ Aumentar MD $MM_NUM_DIR_IN_FILESYSTEM
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra ago.

6550 Ha muitos subdiretérios na meméoéria

Explicacéo

O numero dos subdiretérios num diretério da NCK atingiu o limite maximo.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
* No referido diretério, apagar , ou descarregar subdiretérios ou
+ aumentar MD $MM_NUM_SUBDIR_PER_DIR
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

6560 Formato de dados ndo permitido

Explicacéo

Uma tentativa foi feita em escrever dados nao permitidos em um arquivo da NCK.
Este erro pode ocorrer especialmente ao se tentar carregar dados binarios, como se fossem
ASCIl na NCK.

Este erro pode surgir também durante o pré-processamento de ciclos (ver
$MN_PREPROCESSING_LEVEL), caso o bloco de programa de peca seja muito longo.

Neste caso, repartir o bloco do programa de peca.

Reacéo
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Mensagem de alarme.

Correcéo
Especificar que o arquivo contém dados binarios (p.ex. pela extensao: BIN)
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6570 Limite de memoria do NC foi atingido
Explicacéo

O sistema de arquivos DRAM da NCK esta cheio. Nao é possivel executar o trabalho.

Foram criados, na DRAM, demasiados arquivos de sistema.
Reacéao

Indicacao de alarme

Correcéo

Partir com menos processos de "Execugao externar".
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agéo.
6600 Limite da memoria no cartdo do NC foi atingido

Explicacéo

O sistema de arquivos do cartdo da NCK esta cheio. Nao é possivel armazenar mais dados no
cartao.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Apagar dados no cartdo PCMCIA.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6610 Ha muitos arquivos abertos no cartao do NC

Explicacéo
Ha muitos arquivos sendo acessados simultaneamente no cartdo do NC.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Repetir a acdo mais tarde.

Continuacgéo do programa
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Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6620 Cartao do NC tem formato incorreto

Explicacéo
O cartao do NC nao pode ser acessado, porque o seu formato nao esta correto.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcéo
Substituir o cartdo do NC.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

6630 Hardware do cartdo do NC esta com defeito

Explicacéo

Nao se pode acessar o Cartdo do NC, porque o cartdo esta com defeito.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Substituir o cartdo PCMCIA.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao

6640 Cartéo do NC néao foi inserido

Explicacéo

Nao se pode acessar o cartdo do NC, porque o cartdo nao foi inserido.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Inserir o Cartdo do NC.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agdo

6650 Protegao contra gravacdo do cartdo do NC esté ativa

Explicacéo
N&o é possivel escrever no Cartdo do NC, porque esta ativa a protecéo contra gravagao.

Reacéo
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Mensagem de alarme.

Correcéo
Desativar a protegao contra gravagao.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agdo

6660 Opcao 'Flash File System' néo foi ativada

Explicacéo
Nao é possivel escrever no cartdo do NC, porque néo foi ativada a opgéo.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo
Comprar a opgao.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agdo

6670 Leitura do cartdo do NC ativa
Explicacéo

O alarme aparece durante a leitura do conteddo da memoria do cartdo do NC.

Durante este periodo o FFS nao pode ser acessado.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo

Aguardar até o final da leitura.
Continuacao do programa

O alarme desaparecera com a causa de alarme. Nao é necessaria qualquer outra agéo.

6671 Gravacao no cartao do NC ativa
Explicacéo

O alarme aparece durante a escrita do contetido do cartdo do NC.

Durante este periodo o FFS nao pode ser acessado.

Um Power-Off durante a presenga deste alarme levara a destruigao do conteudo do cartdo
PCMCIA!

Reacdao

Indicacao de alarme

Correcéo

Aguardar até o final da gravagao.
Continuacao do programa

81



O alarme desaparecera com a causa do alarme. Nao é necessaria qualquer outra agéo.

6690 Ciclos do cartdo NC nédo podem ser copiados para o sistema de
argquivos passivo
Explicacéo
Nao ha espaco suficiente no arquivo de sistema no qual o diretério especificado no

$PCMCIA_FUNKTION_MASK possa ser copiado do cartdo do NC para o arquivo de sistema
passivo.

Reacdao

Indicagao de alarme

Correcéo

Aguardar até o final do processo de gravacgao.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

6691 Ciclos do sistema de arquivos passivo ndo podem ser copiados para o
cartdo do NC
Explicacéo
Nao ha espaco suficiente no cartdo do NC no qual o diretério especificado no
$PCMCIA_FUNKTION_MASK possa ser salvo. E possivel que os ciclos sejam perdidos na
préxima inicializagao.
Reacéao
Indicagao de alarme

Correcéo

Apague dados no cartdo do NC ou apague os ciclos que ndo sejam necessarios.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

6692 Ciclo %1 perdido

Explicacéo
O ciclo mencionado no alarme foi alterado e devido a falha de alimentag&o a operagéo de
backup no cartdo do NC nao pode ser concluida adequadamente. O ciclo esta perdido.
Reacéo
Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Salve o ciclo novamente.

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.
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60693 Arquivo %1 perdido

Explicacéo
%1 = Nome do arquivo
O arquivo mencionado no alarme foi alterado e devido a falha de alimentagao a alteragao nao
pode ser concluida adequadamente. O arquivo esta perdido.
Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Salve o arquivo novamente.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

6698 Cartdo do NC desconhecido (%1/%2). Gravacédo impossivel
Explicacéo
Nao é possivel escrever no Cartdo do NC, porque nao esta a disposigao qualquer algoritmo de

gravagao valido para a Flashmemory.

Reacéo

Indicagao de alarme

Correcéo
Utilizar cartdo do NC compativel ou, depois de consultar a SIEMENS, acrescentar o novo
ManufactorCode/DeviceCode no MD $MN_PERMISSIVE_FLASH_TAB .

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

7000 Foram definidos demasiados alarmes para ciclos compilados

Explicacéo

Foi definida uma quantidade excessiva de alarmes para os ciclos compilados. Na inicializagdo a
quantidade foi excedida quando definindo um novo CC de alarme.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Correcéo

Além da redugao do numero de alarmes CC, nado ha outras medidas de corregdo que possam
ser tomadas. (Consultar a SIEMENS AG, System Support for A&D MC products, Hotline
(Telefone: veja pag. 11)).

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

7010 A faixa de nUmero de alarmes na MMC para ciclos compilados foi excedida

Explicacéo
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Esta reservada uma quantidade fixa de numeros de alarme (100), para os ciclos copilados. Esta
foi ultrapassada na da definicao de um novo alarme CC. (A area valida situa-se entre 0 e 4999).

Reacéao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Definir o numero de alarme CC na area valida entre 0 e 4999.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

7020 N&o foi definido um nimero para o alarme do ciclo compilado

Explicacéo

O ID do alarme utilizado pelo criador do ciclo compilado néo foi identificado pelo sistema. Isto
nao foi alocado quando os alarmes foram gerados.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Correcéo

O alarme pode ter duas causas provaveis:

1. O numero de alarme nao foi definido. Tem de se proceder a definigao.

2. Foi utilizado um outro parametro de chamada que n&o o transmitido pela NCK.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

7100 Area VDI do %1 bytes de entrada e %2 bytes de saida definidos pelo
ciclos compilados excedeu %3 bytes

Explicacéo

%1 = string (Dado de maquina)
%2 = string (Dado de maquina)
%3 = Comprimento max. para interface

A soma dos bytes de entrada e saida da interface VDI de usuario para os ciclos compilados
excede o0 numero maximo de 400 bytes.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC nao esta pronto para operar.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Colocar os dados da maquina para a divisdo da interface VDI de usuério dos ciclos compilados
(DB 9) em bytes de entrada e saida de acordo com as fungdes nos ciclos compilados. Nao
pode ser ultrapassado o numero maximo de 400 bytes - a divisdo em bytes de entrada e saida
¢ aleatéria.

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.
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7200 Problemas com linked externo do CC %1 %2

Explicacéo

Problemas com linked externo do ciclo compilado.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Veja descrigdo de fungdes dos ciclos compilados.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Reinicialize o programa de pegas.

8000 Canal %1 opcao ‘Rotinas de interrupcao’ néo foi selecionada

Explicacéo
%1 = Numero do canal

Para ativar as rotinas de interrupgao e a saida rapida do contorno, sdo necessarios os sinais de
entrada rapidos da NCK. Esta fungéo ndo se encontra no modelo base e pode ser instalada
sempre que necessario.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.

Nao utilize entradas rapidas de interrupgéo, ou entre em contacto com o fabricante da maquina
para a instalagao deste complemento.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

8010 Opcéo ‘Ativacdo de mais de %1 eixos’ ndo foi selecionada

Explicacéo
%1 = Numero de eixos

Foram definidos mais eixos de maquina através do MD especifico de canal 20070
AXCONF_MACHAX_USED, que os permitidos pelo sistema.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
BAG nao esta pronto para operar.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.

A soma de todos os eixos que foram configurados através do MD 20070
AXCONF_MACHAX_USED especifico do canal ndo deve exceder o nUmero maximo de eixos
(dependendo da configuragdo — opgao, versdo basica: 4 eixos).

Continuacao do programa
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DESLIGAR - LIGAR o NC.

8020 Opcional 'Ativacdo de mais de %1 canais' ndo foi selecionada

Explicacéo
%1 = Numero de canais
Foi selecionado um 2° canal, mas o opcional correspondente n&o foi encontrado.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Reduzir para 1 o nimero de canais no MD especifico do sistema 10010
ASSIGN_CHAN_TO_MODE_GROUP ou instalar a opgéo para um 2° canal.

Continuacgéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

8021 OPcionaI 'Ati_vagﬁo de mais de %1 BAG (grupo de modo de operacéo)
nao foi selecionada
Explicacéo
%1 = Numero de BAGs
A quantidade de BAGs selecionados ndo é compativel com os opcionais configurados.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Reduzir para o numero de BAGs.

Instalar a opgéo para uma maior quantidade de BAGs.
Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

8022 Opcéo 'Ativacdo de mais de %1 kB de SRAM' né&o foi selecionada

Explicacéo

%1 = Capacidade de meméria

A opcao para a extensdo da memoria nao corresponde com a memoéria SRAM ativada.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

- comprar a opgao
- ativar menos memoria SRAM

Continuacgao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC
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8030 Canal %1 Bloco %2 Opcao 'Interpolacédo de mais de4 eixos' ndo foi ativada

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

A opgéo para a quantidade dos eixos a serem interpolados nao confere com a quantidade dos
eixos programados na unidade de interpolagao.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada do interpretador.

Correcéo

Equipar o sistema com a opc¢ao: "Interpolagcdo de mais de 4 eixos" (0o numero de eixos agora
permitido pode ser ai ajustado) ou programar no programa de pegas no maximo tantos eixos
quantos corresponderem ao nivel da configuragdo do comando.

Continuagéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

8032 Opcéo 'Ativacdo de mais de %1 eixos escravo' ndo foi ativada
Explicacéo

%1 = quantidade dos eixos

A opgédo para a quantidade dos eixos escravos ndo estd em conformidade com a quantidade
dos eixos definidos no MD $MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada do interpretador.

Correcéo
Comprar a opgao

Definir uma quantidade menor de eixos escravos.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

8034 Opcional 'ativacdo de containers de eixos' néo foi ativada

Explicacéo
Nao foi colocado o opcional para a ativagdo da fungao do container de eixos no
MD $MN_AXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
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Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada do interpretador.

Correcéo

Comprar a opgao.
Nao utilizar containers.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

8036 Opcional 'ativacdo da funcdo FAST_IPO_LINK' n&o foi ativada

Explicacéo

Nao foi colocado o opcional para a ativagdo da funcdo FAST IPO_LINK. Para a conexao da
NCU todos os ciclos IPO e de controle de posicionamentos ser&o iguais.
Veja a descrigdo do FAST _IPO_LINK.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada do interpretador.

Correcéo

Comprar a opgao.

Nao ativar diferentes tempos de ciclos IPO o de controle de posicionamentos (veja
MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO e
MN_POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO)

Continuacao do programa

Desligar-ligar o comando.

8038 Opcao 'Ativacado de mais de %1 eixos mestre' ndo foi ativada
Explicacéo

%1 = quantidade dos eixos

A opgéao para a quantidade dos eixos mestres ndo esta em conformidade com a quantidade dos
eixos definidos no MD $MN_AXCONF_LOGIC_MESTRE_NCU.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada do interpretador.

Correcéo
Comprar a opgao

Definir uma quantidade menor de eixos mestre.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.
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8040 MD %1 reposto, opc¢do correspondente ndo foi ativada

Explicacéo

%1 = String: Valor do MD

Foi colocado um dado de maquina que esta bloqueado por um opcional.
Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Dirija-se por favor ao fabricante da maquina para a instalagdo do opcional, ou a um
representante da SIEMENS AG, A&D MC.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

8041 Eixo %1: MD %2 cancelado, opcional correspondente é insuficiente

Explicacéo
%1 = Numero do eixo
%2 = String: Valor do MD

Todos os eixos selecionados no dado de maquina do opcional estdo sendo usados. Nos dados
de maquina de eixos indicados, estdo selecionadas fungbes de seguranga para uma
quantidade muito grande de eixos.

O alarme pode ser reprogramado no MD ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (canal nao
pronto para operar).

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

BAG nao esta pronto para operar.

Em certos casos é possivel comutar entre todos os canais via dados de maquina.
Canal nao esta pronto para operar.

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR o NC.

8044 Opcéao paratempo de ciclo IPO %1 nao foi ativada

Explicacéo
%1 = Tempo de ciclo IPO ilegal

O opcional para ativagéo do tempo de ciclo de %1 ms né&o foi ativado.

Opcional Tempo de ciclo definido
Opcéao livre  >=8ms

1°. passo >=6ms

2°. passo >=4ms

3°. passo >=2ms

4°, passo <2ms
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Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada do interpretador

Correcéo

- Comprar o opcional

- Aumentar o tempo de ciclo IPO (p.ex.: via MD IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO)
Continuacgao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

8080 %21 opcionais foram ativados sem as licencas de autorizacéo

Explicacéo

%1 = Numero de opcionais sem licengas
Um opcional foi ativado mas néo foi inserida a chave de autorizagdo para comprovar a compra
do opcional.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Gerar e entrar com a chave de autorizagao, via Internet.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

8081 %21 opcionais foram ativados que néo foram liberados com alicenca de
autorizacéo introduzida
Explicacéo

%1 = Numero de opcionais sem licencas
Opcionais foram ativados e que nao foram liberados com a chave de autorizagao introduzida.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Gerar e entrar com a chave de autorizagao, via Internet.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra ago.

8082 Foram executadas 3 tentativas de introduzir uma chave de autorizacéao.
Sera necessario desligar e ligar o comando para a préxima introducéo.
Explicacéo

%1 = Numero de opcionais sem licencas
Uma chave de licenga pode ser introduzida, no maximo, por 3 vezes (correta ou
incorretamente).

Reacéo
Mensagem de alarme.

Correcéo
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Reinicialize o comando e introduza a chave de autorizagdo (corretamente).
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

8098 Combinacéo invalida de opcionais (%1)
Explicacéo
%1 = mascara de bits dos opcionais
Bit0 (LSB) puncionamento
Bit 1 linguagem externa

Bit 2 compensacgao neural de erro de quadrante

Bit 3 medicéo nivel 2
As seguintes restricbes se aplicam a este médulo na combinagao dos opcionais:
As opg¢des "2-canal" e as opgdes

" linguagem externa ", " puncionamento ", " compensacgao neural de erro de quadrante ",
medicao nivel 2" excluem-se mutuamente!
Reacéao
Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
BAG nao esta pronto para operar
Canal néo estéa pronto para operar.

Continuacgéo do programa

Programar as opg¢des da forma correta.

8100 Canal %1 bloco %2: Funcéo néo permitida

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, Label

Devido a regulamentagdes de embargo néo é possivel:

1. Agdes sincronas

A escrita do avango, override e offsets axiais ($AA_VC,
$AC _VC, $AA_OVR, $AA_VC e $AA OFF) para agdes sincronas, assim como Continus
Dressing podem ser programadas uma unica vez no bloco.

2. Medigado ampliada
A medigao ‘ciclica’ (MEAC) e 'Medigao da acdo sincrona' ndo é possivel.

3. Interpolacgao de eixo
O numero dos eixos que interpolam um com outro ndo pode exceder 4 (a isto aplica-se também

o acoplamento sincrono de eixos através de agdes sincronas "DO POS[X]=$A..." "DO
FA[X]=$A...").

Reacao
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Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Parada de interpretador.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacgao do programa

Apagar o alarme com a tecla Reset. Iniciar novamente o programa de peca.

10200 [Até SW 3.x] canal %1 partida de ciclo NC com alarme ativo néo é
permitido

Explicacéo

%1 = Numero do canal

Esta presente um alarme cuja reagéo interna é a o bloqueio da partida de ciclo do NC.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo

Verificar a causa do alarme e elimina-la.

Continuacgao do programa
Apagar o alarme com a tecla NC-START e continuar o processamento.
10202 [até SW 3.x] canal %1 partida de ciclo NC nao é possivel
Explicacéo

%1 = Numero do canal

A partida de ciclo do NC nao é aceita neste momento, porque, p.ex.
« Esta ainda ativo REORG,
« Esta ainda ativo apagamento de percurso residual,

« O sistema esta aguardando por um outro canal.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Correcéo

Pressionar mais uma vez a tecla NC-START.

Continuacgao do programa
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Apagar o alarme com a tecla NC-START e continuar o programa.

10203 Canal %1 partida de ciclo do NC sem referenciamento

Explicacéo
%1 = Numero do canal

Partida de ciclo foi acionada no modo MDA- ou -AUTOMATICO e pelo menos um eixo que
necessita ser referenciado ainda ndo alcangou o seu ponto de referéncia.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.

Pode-se decidir através do MD 20700: REFP_CYCLE_ENABLE, especifico de canal (partida
NC sem referenciamento), se o eixo tem de ser referenciado ou n&o antes da partida de ciclo
NC.

O inicio do referenciamento pode ser ativado especifico ao canal ou especifico ao eixo.

1. Referenciamento relativo ao canal: O flanco crescente do sinal de interface "ativar as
referéncias" (DB 21 - 28, DBX 1.0) da inicio a um processamento automatico, que vai iniciar os
eixos do canal numa sequéncia que ¢é indicada no MD: 34110 REFP_CYCLE_NR especifico de
eixo (referenciar a sequéncia dos eixos do canal).

-1: O eixo nao participa no referenciamento do canal, tem ,no entanto, que estar
referenciado para a inicializagdo NC

0: O eixo nao participa no referenciamento especifico do canal, ndo tem ,no entanto,
que ser referenciado para a inicializagcdo NC

1-8: Sequéncia de partida para a referéncia especifica do canal (partida simultanea
com o mesmo N.°.)

1- 31: Tipo da CPU

2. Referenciamento especifico do eixo: Pressionar a tecla de diregao que corresponde a
direcédo de aproximagao no MD: 34010 REFP_CAM_MDIR_IS_MINUS especifico do eixo
(aproximar-se do ponto de referéncia na direcao negativa).

Continuacgéo do programa

Com partida de ciclo apague o alarme e recomece o processamento.

10204 [somente até SW 3.x] canal %1 erro geral

Explicacéo

%1 = Numero do canal

Surgiu um erro geral no canal.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcéo

Este alarme é uma informacgao sobre conflito interno que nao tém consequéncias.

Continuacgéo do programa
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Apagar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra operagao.

10205 [somente até SW 3.x] canal %1 erro interno em %2

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = String

Surgiu um erro interno no canal.
Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal nao esta pronto para entrar em funcionamento.

Correcéo

Pressionar a tecla RESET.

Continuacgéo do programa

Apagar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10206 [somente até SW 3.x] canal %1 erro geral no gerador de fungdes
Explicacéo

%1 = Numero do canal

Ao ativar/desativar o gerador de fungbes ocorreu um erro.

Reacéo
Mensagem de alarme.

Correcéo

Pressionar a tecla RESET.

Continuacgéo do programa

Apagar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra operagao.
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10207 Canal %1 Erro durante a ativacao/desativacao da funcdo de digitalizacéo

Explicacéo
%31 = NUmero do canal

Durante a ativacao/desativacdo do médulo de digitalizacéo ocorreu um erro, p.ex. canal ndo
esta pronto para operar, ja ativado, entre outros.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Pressionar a tecla RESET
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra acao.

10208 Canal %1 continue o programa com inicio de ciclo

Explicacéo
%31 = NUmero do canal

O comando encontra-se na condi¢cdo desejada apds procura de bloco com célculo.
Agora o programa pode partir com NC-Start ou a condicéo pode ser em primeiro lugar alterada
com memorizagdo/Jog.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Correcéo

Pressionar NC-Start
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com programa.

10209 Canal %1 parada NC interna ap6s procura de bloco

Explicacéo
%31 = NUmero do canal

Alarme interno que provoca uma parada NC. O alarme é emitido, se
$MN_SEARCH_RUN_MODE == 1 e se o Ultimo bloco de acéo for ativado depois da procura de
bloco, no processamento principal. O alarme 10208 é ativado dependendo do sinal VDI PLC-
>NCK-Kanal DBBL1.6.

Reacéo

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Correcéo
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com partida de ciclo e continue com o programa.

10220 [somente até SW 3.x] Canal %1 esta ativo

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
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Foi requisitado para este canal o comando interno "Apagamento dos blocos de programa de
peca preparados pelo processamento com reorganizacao (REORG)". Inicia-se p.ex. como
resultado de um estouro de memaria, mas ndo pode ser executado em um canal em ativo.

Reacéo
Mensagem de alarme.

Correcao

Parar o canal (NC-STOP) e repetir a operacao.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra operacao.

10221 [somente até SW 3.x] Canal %1 nédo parado no fim de bloco

Explicacéo
%1 = Numero do canal

A reorganizacao dos blocos de programa de peca a partir do bloco de usinagem atual (REORG)
s6 é possivel no fim de bloco.

Reacéo
Mensagem de alarme.

Correcéo

Parar o canal (NC-STOP) e repetir a operacao.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra operacao.

10222 Canal %1 comunicacao entre canais néo € possivel

Explicacao

%31 = Numero do canal

O canal obteve uma quitagéo negativa da comunicacdo entre canais porgue o n.° do canal de
destino n&o é conhecido.

p.ex.: START(x) ou WAITE(x) mas o canal x ndo foi ativado.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcao

Esta € uma indicagdo sobre possiveis incompatibilidades

O programa continua se ndo forem requisitadas outras quitacdes.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra acao.

10223 Canal %1 comando %2 ja esta ativo

Explicacao
%31 = Ndmero do canal
%2 = String

96



O canal obteve uma quitagdo negativa da comunicacdo entre canais, porque este comando
ainda esté ativo ou ainda n&o foi concluido.

p.ex.: INIT(x,"ncprog") mas para o canal x ja existe uma solicitacdo para a selecéo de
programas

Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Isto é uma indicacéo sobre eventuais incompatibilidades.

O programa continua a correr quando néo for mais solicitada uma quitagéo.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra acao.

10224 [somente até SW 3.x] Canal %1: comando negado

Explicacéo
%31 = NUmero do canal

O canal recebeu um comando que ndo pode ser executado neste momento, p.ex.: a ativacao
do teste de programa s6 é possivel no modo automatico no estado de Reset.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Pressionar a tecla RESET e repetir o comando mais uma vez.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra operacao.

10225 Canal %1 comando recusado

Explicacéo
%21 = Numero do canal
O canal recebeu um comando. O comando ndo pode ser executado.
Reacéao
Mensagem de alarme.
Correcéo
Pressionar a tecla RESET
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

10226 [somente até SW 3.x] Canal %1: Reset cancelado

Explicacéo
%31 = Namero do canal
Durante Reset ocorreu um erro. A sequéncia ndo pode ser concluida.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Canal ndo esta pronto para operar.
BAG néo esta pronto para operar.
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Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Correcao

Pressionar atecla RESET mais uma vez.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme em todos os canais deste BAG com a tecla RESET.

10227 [somente até SW 3.x] Canal %1: comando cancelado

Explicacao

%1 = Ndmero do canal

Durante um comando ativo ocorreu um erro. A sequéncia ndo pode ser continuada.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcao
Repetir o comando mais uma vez
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra operacao.

10230 [somente até SW 3.x] BAG %2 canal %1 interrupgao de programa néao
permite qualquer mudanca do modo de operacéo
Explicacao
%1 = Ndmero do canal
%2 = Namero do BAG

Com a indicacdo de status de "Programa interrompido” (sinal de interface DB 21 - 28, DBX
35.3) - originado pela parada NC com mudanca do modo de operacédo para JOG —somente é
possivel retornar ao modo de operacao anterior (AUTOMATIC ou MDA).

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcao

Se desejar mudar o0 modo de operacao, terd que mudar, através do sinal de status "Programa
cancelado” (sinal de interface DB 21 - 28, DBX 35.4) - originado pelo "Reset".

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra operacao.

10231 [somente até SW 3.x] BAG %2 Canal %1 parada de programa néo
permite qualquer mudanca do modo de operacao
Explicacao
%31 = Numero do canal
%2 = Numero do BAG

Com o sinal de status "Programa parado” (sinal de interface DB 21 - 28, DBX 35.2, originado
pela parada de NC) somente é possivel retornar ao modo continuo de programa (com NC-
START).

Reacéo
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Mensagem de alarme.
Correcéo

Vocé pode mudar o modo de operagéo através do sinal de status "Programa cancelado” (sinal
de interface DB 21 - 28, DBX 35.4) - originado pelo "Reset".

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra operacao.

10232 [somente até SW 3.x] BAG %2 canal ativo %1 n&o permite qualquer
mudanca do modo de operacéo
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do BAG

A mudanca para 0 modo de operacdo nao é permitida. Esta mudanca pode ser efetuada
somente no "estado de reset".

Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcéo

Se desejar mudar o modo de operacao, tera que pressionar a tecla RESET e repetir a selegao
do modo de operacao.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra operacao.

10240 [somente até SW 3.x] BAG %2 Canal %1: mudanca do modo de operacéo
nao é possivel
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do BAG

Uma mudanca do modo de operacéo teria como consequéncia uma "reorganizacéo” do buffer
do processador. Isto ndo é possivel neste momento, porque esta em processamento uma
secdo complexa de geometria.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Correcéo

Se desejar mudar o modo de operacgéo, sera necessario pressionar a tecla de RESET e repetir
a selecdo do modo de operacao.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra operacao.

10241 [somente até SW 3.x] BAG %2 mudanca do modo de operagao néo é
possivel no canal ativo %1

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do BAG

O canal encontra-se no estado parado. Uma reorganizacao entretanto, ndo € possivel.
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Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcao

Pressionar a tecla NC-STOP e iniciar novamente a acéo desejada.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra operacao.

10242 [somente até SW 3.x] BAG %2 mudanca do modo de opera¢cdo no canal
%21 nao é possivel neste momento
Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Nimero do BAG

O canal indicado encontra-se Em um estado internamente nao definido (p.ex. no modo de
inicializacdo ou esperando por uma confirmacdo do comando de sequenciamento do sistema).

Reacdao

Mensagem de alarme.

Correcao

Se desejar uma mudanca do modo de operacao, pressione a tecla RESET e repita a selecéo do
modo de operacao.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra operacao.

10243 [somente até SW 3.x] Canal %1: BAG %2 nédo pode mudar o modo de
operacgao
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = NUmero do BAG

A mudanca desejada de modo de operacdo ndo pode ser executada, porque no outro canal
ainda estdo sendo executadas outras funcdes de NC, p.ex. processamento do programa de

peca.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcéo

Se desejar uma mudanca do modo de operacao, pressione a tecla RESET e repita a selecéo do
modo de operacéao.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra operacao.

10249 [somente até SW 3.x] BAG %2 Canal %1: comando para mudanga do
modo de operacéo cancelado

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = NUmero do BAG
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Durante um comando de mudang¢a do modo de operacdo ocorreu um erro. A sequéncia nao
pode ser concluida.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

BAG nao esta pronto para operar.
Canal ndo esté pronto para operar.

Correcéo
Pressionar a tecla RESET e repetir a selecdo do modo de operacéo.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme em todos os canais deste BAG com a tecla RESET.

10250 [somente até SW 3.x] Canal %1 reorganizacdo do processamento de bloco
ndo é possivel neste momento

Explicacéo

%31 = NUmero do canal

REORG néo é possivel neste momento.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC durante o alarme

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10251 [somente até SW 3.x] canal %1

Explicacéo

%31 = Namero do canal

REORG néo é possivel neste momento.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Sé&o ativados sinais de interface.

Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

Pressionar a tecla RESET.

Continuacao do programa
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Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10252 [somente até SW 3.x] Canal %1 sequéncia REORG cancelada

Explicacao

%1 = Ndmero do canal

Erro interno de sequéncia.

REORG néo é possivel neste momento.
Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
Pressionar a tecla RESET.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10253 [somente até SW 3.x] Canal %1 sequéncia REORG cancelada

Explicacéo

%1 = Numero do canal

Erro interno de sequéncia.
REORG néo é possivel neste momento.

Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcao
Pressionar a tecla RESET.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10254 [somente até SW 3.x] Canal %1 sequéncia REORG cancelada

Explicacao

%1 = Ndmero do canal

REORG foi confirmado de forma negativa pelo interpretador.

Reacdao
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Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal ndo esté pronto para operar.

Correcéo
Pressionar a tecla RESET.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10255 [somente até SW 3.x] Canal %1 sequéncia REORG cancelada

Explicacéo

%31 = NUmero do canal

Erro interno de sequéncia. REORG néo é possivel neste momento.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Sé&o ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal ndo esta pronto para operar.

Correcéo
Pressionar a tecla RESET.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10256 [somente até SW 3.x] Canal %1 sequéncia REORG cancelada

Explicacéo

%1 = NUmero do canal

Erro interno de sequéncia.
REORG néo é possivel neste momento — programa abortado.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Blogueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal néo esté pronto para operar.

Correcéo
Pressionar a tecla RESET.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.
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10257 [somente até SW 3.x] Canal %1 sequéncia REORG cancelada

Explicacao
%1 = Numero do canal

Erro interno de sequéncia.
REORG néo é possivel neste momento — programa abortado.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal nao esta pronto para operar.

Correcéo
Pressionar a tecla RESET.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de peca.

10258 [somente até SW 3.x] BAG %2 Canal %1: ID invalido ou duplicado

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = NUmero do BAG

Durante a inicializacéo foi verificada uma configuracdo canal/BAG n&o permitida.
Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
BAG nao esta pronto para operar.
Canal ndo esta pronto para operar.

Correcao
Verificar o dado de maquina ASSIGN_CHAN_TO_MODE_GROUP.
Continuacao do programa
Cancelar o alarme em todos os canais deste BAG com a tecla RESET.
10259 [somente até SW 3.x] canal %1
Explicacéo
%31 = Numero do canal

REORG néo é possivel neste momento.
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Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal ndo esté pronto para operar.

NC néo esta pronto para operar.

Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

10260 [somente até SW 3.x] canal %1

Explicacéo

Reacdao

%1 = NUmero do canal

REORG néo é possivel neste momento.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal ndo esté pronto para operar.

NC néo esta pronto para operar.

Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

10261 Canal %1 comunicacéo sobrecarregada com a preparacdo de blocos

Explicacéo

Reacéao

%1 = NUmero do canal.

A comunicacéo interna entre os modulos de NCK que avaliam os sinais VDI especificos do
canal (ARRANQUE / PARADA / RESET/ APAGAMENTO DO CAMINHO RESTANTE/
ASUPS/...) e a preparacdo de blocos esta sobrecarregada.

Os modulos da preparacao de blocos estéo trabalhando com tempo de computacao
insuficiente.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de partida NC.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Canal ndo esta pronto para operar.

NC néo esta pronto para operar.

Correcéo

Um maior tempo de processamento deve ser alocado para preparacédo de blocos.
Para tal é possivel aumentar o dado de maquina $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO
ou $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME.
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Continuacao do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

10299 Canal %1 Funcdo Auto-Repos néo ativada
Explicacéo
%1 = Ndmero do canal.

Foi selecionada no canal indicado, a fungdo (modo de operagéo) Auto-Repos que néo esta
implementada.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcao

Apenas uma informacao.
Continuacéo de programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra acao.

10600 Canal %1 bloco %2 funcao auxiliar durante o corte de roscas ativo

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

No bloco para corte de roscas esta programada uma fungéo auxiliar.
Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcao

Podem ocorrer erros sequenciais se o percurso de usinagem do bloco de rosca for demasiado
curto e nos outros blocos subseqiientes (blocos de rosca), hos quais ndo pode haver uma
parada na usinagem.

Possiveis medidas de Correcao:
» Programar um percurso mais longo e/ou uma velocidade de usinagem mais baixa.
e Colocar a funcéo auxiliar em um outro bloco (setor do programa).
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra acao.

10601 Canal %1 bloco %2 velocidade no final do bloco durante o corte de
roscas é zero
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Este alarme s6 ocorre quando houver varios blocos seguidos com G33. A velocidade no final do
bloco indicado é zero, apesar de ser seguido por um bloco de velocidade. As causas para tal
podem ser, p.ex.:

+ GO09

» Funcdao auxiliar ap6s movimento
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Reacéo

* Funcao auxiliar transmitida antes do movimento no bloco seguinte

« Eixo de posicionamento no bloco

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo

Por favor, informe pessoal;departamento de service autorizado.

Alterar o programa de pecas NC, removendo qualquer comando "Parada no final do bloco"
G09.

Alterar o dado de maquina geral 11110 AUXFU_GROUP_SPEC [n] de selecdo do momento de
entrada de um grupo de fun¢des auxiliares de "Funcéo auxiliar antes/depois do movimento*
para "Func¢do auxiliar durante o movimento".

Bit 5 =1: Funcao auxiliar antes do movimento
Bit 6 = 1: Funcdo auxiliar durante o movimento
Bit 7 =1: Funcéo auxiliar depois do movimento

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.

10602 Canal %1 bloco %2 limitacédo de velocidade durante o corte de roscas

Explicacéo

Reacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, label

No bloco de roscas indicado, o eixo ultrapassara a sua velocidade maxima, se a chave de
variacao de rotacao do fuso estiver na posicdo maxima.

Mensagem de alarme.

Correcéo

Se a velocidade do eixo néo for limitada (rosca sem erros), ndo é necessaria qualquer medida
de Correcao. Caso contrario deve-se programar para o bloco de rosca um valor de rotacao do
fuso mais baixo.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

10604 Canal %1 bloco %2 incremento do passo de rosca é demasiado grande

Explicacéo

Reacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

O incremento do passo de rosca levara a sobrecarga do eixo.

Na verificagao, é assumido que a chave de variagéo de rotacédo do fuso esteja em 100%.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

107



Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

No programa de peca, reduzir a rotacdo do fuso, aumentar o passo de rosca ou 0 comprimento
da trajetoria.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC - Start e continuar no programa.

10605 Canal %1 bloco %2 diminuicdo do passo de rosca é demasiado grande
Explicacéo
%31 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
A diminuicdo do passo de rosca levara a parada do eixo no bloco de rosca.
Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

Corrigir, no programa de peca, a diminui¢cdo do passo de rosca ou 0 comprimento da trajetoria.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme mediante NC - Start e continuar no programa.

10607 Canal %1 bloco %2 impossivel realizar arosca com a transformacéo
presente

Explicacao
%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label.

A atual transformacéo esta corrompendo a referéncia entre o0 comprimento de rosca e 0 passo
de rosca.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Parada do processamento do programa no final do bloco.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Executar corte de roscas com G33 sem transformacéo.

Utilizar G63 ou G331/G332.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.
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10610 Canal %1 Eixo %2 néo esta parado

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, label

Um eixo/fuso foi programado com uma instrucdo POSA-/SPOSA, sendo posicionado sobre
varios blocos NC. A posicéo pretendida ainda néo tinha sido atingida (Janela "parada precisa"),
quando o eixo/fuso foi novamente programado.

Exemplo:

N100 POSA[U]=100

N125 X... Y... U... ; p.ex.: Eixo - U ainda esta em movimento pelo bloco N100!
Reacéao

Bloqueio NC-Start.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Mensagem de alarme.

Sé&o ativados sinais de interface.

Correcéo

Verificar e corrigir programa de pecas (analisar se 0 movimento durante a execuc¢éo dos blocos
faz aqui algum sentido). Com o comando WAITP, evitar a mudanca de bloco até que os eixos
de posicionamento tenham atingido também a posicao pretendida.

Exemplo:

N100 POSA[U]=100

N125 WAITP[U]

N130 X... Y... U...
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.

10620 Canal %21 bloco %3 eixo %2 atinge limite de fim de curso por software %4

Explicacéo

%1 = NUmero do canal

%2 = Nome do eixo, nimero do fuso
%3 = NUmero do bloco, label

%4 = String

Durante o movimento de posicionamento verifica-se que o limite de fim de curso de software
seria ultrapassado na direcao indicada. A ultrapassagem da area de posicionamento ainda ndo
era detectavel na preparacao do bloco, porque a sobreposicao de movimentos ocorreu através
do nénio ou encontra-se em acdo uma transformacéo de coordenadas.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo
Dependendo da causa do alarme as seguintes medidas devem ser tomadas:

1. Correcédo de avanco pelo ndnio: Cancelar a sobreposicdo de movimentos, evita-la ou
manté-la mais baixo possivel quando o programa é repetido.

2. Transformacdo: Verificar os deslocamentos do ponto zero programados (atual
transformacéo). Se os valores estiverem certos, o dispositivo de fixacdo da ferramenta tem que
ser movido, para se evitar 0 mesmo alarme quando se repetir 0 programa e consequentemente
uma nova interrupcao.
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Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.

10621 Canal %1 Eixo %2 esta posicionado no limite de fim de curso de
software %3
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Nome do eixo, nimero do fuso
%3 = String

O eixo indicado ja esta posicionado no limite final do Software.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Corrigir os dados da maquina:

36110 POS_LIMIT_PLUS/36130 POS_LIMIT_PLUS2 e
36100 POS_LIMIT_MINUS/36120 POS_LIMIT_MINUS2
para os limites de fim de curso por software.

Sinais de interface especificos de eixo: Verificar “2° limite de fim de curso de software positivo"
(DB 31 - 48, DBX 12.3) e "2° limite de fim de curso de software negativo" (DB 31 - 48, DBX
12.2), se o 2° limite de fim de curso de software esta selecionado.

Continuacao do programa

Indicagéo de alarme desaparece com a causa do alarme. Nao é necessaria qualquer outra
acao.

10630 Canal %1 bloco %2 Eixo %3 atingiu limite da area de trabalho %4

Explicacao

%1 = NUmero do canal

%2 = NUumero do bloco, label
%3 = Eixo, numero do fuso
%4 = String (+ ou -)

O eixo indicado violou o limite da area de trabalho. Isto é reconhecido somente no
processamento principal, porque, os valores minimos de eixo ndo puderam ser medidos antes
da transformacéo, ou devido a uma sobreposi¢cdo de movimento.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Parada NC durante o alarme no fim de bloco.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo

Programar outro movimento ou ndo executar movimento sobrepostos.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.

10631 Canal %1 Eixo %2 esta posicionado no limite da area de trabalho %3

Explicacéo
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%1 = NUmero do canal
%?2 = Eixo, Fuso
%3 = String (+ ou -)

O eixo indicado atingiu o limite positivo da area de trabalho no modo de operacgdo JOG.
Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Verificar os dados de ajuste:

43420 WORKAREA_LIMIT_PLUS e
43430 WORKAREA_LIMIT_MINUS
para a limitacdo da area de trabalho.

Continuacao do programa

Indicacdo de alarme desaparece com a causa do alarme. N&o é necessaria qualquer outra

acéo.
10640 [somente até SW 3.x] Canal %1 Bloco %3 Fuso %2 parada néo é possivel
durante a mudanca de gama de rotacdo
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do fuso
%3 = NUmero do bloco, label

O fuso encontra-se em operacéo de oscilacdo para a mudancga de gama de rotacdo e aguarda
0 aviso PLC, de que ocorreu a troca de gama (sinal interface: gama foi trocada DB 31 - 48,
DBX 16.3). Durante este tempo nao é possivel a parada do fuso iniciada através de Reset (DB
21 - 28, DBX 7.7) ou NC-Stop Eixos mais fuso

(DB 21 - 28, DBX 7.4).

Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo

N&o é necesséria qualquer medida de Correcdo. O sinal de interface especifico do fuso reset
do fuso (DB 31 - 48, DBX 2.2) faz parar a operacado oscilante.

Continuacgéo do programa

Indicacdo de alarme desaparece com a causa do alarme. N&o é necessdria qualquer outra

acao.
10650 Canal %1 Eixo %2 Dados de maquina gantry incorretos, cédigo de erro %3
Explicacéo
%1 = Numero do canal
%2 = Eixo
%3 = Erro n.

Foi introduzido um valor incorreto no dado de maquina especifico de eixo para o gantry MD
37100 GANTRY_AXIS_TYPE. As seguintes informac¢des podem ser derivadas do codigo de
erro.

e Erron. =1 =>introducéo incorreta de uma unidade gantry ou designacéo do eixo
seguidor esta incorreta.

e Erro n.= 2 => Indicagao multipla do eixo mestre .

Reacéao
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Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

BAG nao esta pronto para operar.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcao

Por favor, informe pessoal/departamento técnico autorizado.
Corrigir os dados da maquina:

37100 GANTRY_AXIS_TYPE 0: Nenhum eixo gantry
1: Eixo mestre conjunto 1
11: Eixo escravo conjunto 1
2: Eixo mestre conjunto 2
22 Eixo escravo conjunto 2

Continuacéo do programa
LIGAR - DESLIGAR comando.

10651

Explicacao

Canal %1 configuracdo gantry ilegal, codigo de erro %2

%1 = Ndmero do canal
%2 = Cdédigo do erro

A configuragéo gantry atribuida pelo dado de maquina é indefinida.
A unidade gantry e a causa da objecdo podem ser retiradas do pardmetro de transmisséo.

O parametro de transmissao compde-se da seguinte forma.
%2 = Designacdao de erro + unidade Gantry (XX).

%2 = 10XX => N&o ha eixo mestre declarado

%2 = 20XX => N&o ha eixo escravo declarado

%2 = 3000 => Conteudo diferente no MD 30550 dos eixos mestre e escravo
%2 = 10000 => Eixo escravo é um eixo geométrico

%2 = 11000 => Eixo escravo é um eixo de posicionamento concorrente

%2 = 12000 => Eixo escravo é um eixo de ciclo compilado

%2 = 13000 => Eixo gantry € um fuso

%2 = 14000 => Eixo gantry é um Hirth-toothed

p.ex. Erro N.° 1001 = ndo ha eixo mestre declarado, conjunto 1.

Reacdao
Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
BAG néo esté pronto para operar.
Bloqueio NC-Start.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.
Correcao
Verificar e corrigir os dados de maquina:
37100 GANTRY_AXIS_TYPE 0: Nenhum eixo gantry
1: Eixo mestre conjunto 1
11: Eixo escravo conjunto 1
2: Eixo mestre conjunto 2
22 : Eixo escravo conjunto 2

Continuacao do programa
LIGAR - DESLIGAR comando.
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10652 Canal %1 Eixo %2 limite de aviso gantry ultrapassado

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%?2 = Eixo

O eixo escravo gantry excedeu o limite de aviso preestabelecido no MD 37110
GANTRY_POS_TOL_WARNING.

Reacéo
Mensagem de alarme.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento técnico responsavel.
1. Verificar o eixo (funciona mal a nivel mecéanico?).

2. MD esta mal ajustado (37110 GANTRY_POS_TOL_WARNING). As alteracdes neste MD
s6 tém efeito depois do RESET.

Continuacao do programa

Indicacdo de alarme desaparece com a causa do alarme. N&o é necessdria qualquer outra
acao.

10653 Canal %1 Eixo %2 limite de erros ultrapassado

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Eixo

O eixo escravo gantry excedeu o limite de erros (toler&ncia do valor atual) preestabelecido no
MD 37120 GANTRY_POS_TOL_ERROR.

Reacéo

Blogueio NC-Start.

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento técnico responsavel.
1. Verificar eixo (funciona mal a nivel mecénico?).

2. MD estd mal ajustado, 37120 GANTRY_POS_TOL_ERROR. Se for alterado o MD, é
necessario um POWER ON.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.

10654 Canal %1 Espera por partida de sincronizacdo da unidade gantry %2

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Unidade Gantry

Surge o aviso de alarme quando os eixos estiverem preparados para a sincroniza¢édo. Pode-se
sincronizar em seguida a associacao gantry.

Reacéo

Mensagem de alarme.
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Correcao

Por favor, informe pessoal/departamento técnico responsavel.

Veja 0 manual Description of Functions (fun¢des especiais), G1 Gantry Axis.
Continuacao do programa

Indicagéo de alarme desaparece com a causa do alarme. Nao é necessaria qualquer outra
acao.

10655 Canal %1 sincronizacdo do conjunto gantry %2 esta em progresso

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Unidade Gantry

Nao ha mais explicagdes.
Reacéao

Mensagem de alarme.
Continuacéo do programa

Indicacdo de alarme desaparece com a causa do alarme. Nao é necessaria qualquer outra
acao.

10656 Canal %1 Eixo %2 Alarme gantry ainda néo utilizado

Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%2 = Eixo

Nao ha mais explicages. Alarme de reserva nao € utilizado até o momento.
Reacéo

Bloqueio NC-Start.

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.

10700 Canal %1 bloco %2 Area de protecdo NCK %3 violada no modo de
operacao automatico ou MDA
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = NUumero do bloco
%3 = NUmero da area de protecéo

Foi violada a area de protecdo NCK da peca de trabalho. Deve ter-se em atencdo que ainda se
encontra ativa uma area de protecdo da peca de trabalho. A area de protecéo pode ser
ultrapassada apds um novo NC-Start.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo

E possivel passar pela area de protecéo apés um novo NC-Start.
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Continuacao do programa

Com NC-START Cancelar o alarme e continuar o processamento.

10701 Canal %1 bloco %2 area de protecao especifica de canal %3 violada no
modo de operacdo automatico ou MDA
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco
%3 = Numero da area de protecao

Foi violada a area de protecdo NCK da peca de trabalho. Deve ter-se em atengéo que ainda se
encontra ativa uma area de protecao da peca de trabalho. A area de protecao pode ser
ultrapassada ap6s um novo NC-Start.

Reacéao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
E possivel passar pela area de protecdo apés um novo NC-Start.
Continuacgéo do programa

Com NC-START Cancelar o alarme e continuar o processamento.

10702 Canal %1 Area de protecdo NCK %2 violada no modo manual

Explicacéo

%21 = Numero do canal
%2 = Numero da area de protecao

Foi violada a area de protecdo NCK da peca de trabalho. Deve ter-se em atengéo que ainda se
encontra ativa uma area de protecdo da peca de trabalho. A area de protecéo pode ser
ultrapassada apés um novo NC-Start.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcgéo
E possivel passar pela area de protecdo apés um novo NC-Start.
Continuacao do programa

Indicacdo de alarme desaparece com a causa do alarme. N&o é necessaria qualquer outra
acéo.

10703 Canal %1 Area de protecao especifica do canal %2 violada no modo manual

Explicacéo

%21 = Numero do canal
%2 = NUmero da area de protecao

Foi violada a area de protecdo NCK da peca de trabalho. Deve ter-se em atencdo que ainda se
encontra ativa uma area de protecdo da peca de trabalho. A area de protecéo pode ser
ultrapassada apés um novo NC-Start.

Reacéo
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Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcao
E possivel passar pela area de protecdo apés um novo NC-Start.
Continuacao do programa

Indicagéo de alarme desaparece com a causa do alarme. Nao é necessaria qualquer outra
acao.

10704 Canal %1 bloco %2 area de protecdo ndo se esta garantida

Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Ocorreram movimentos adicionais de um eixo geométrico, que ndo puderam ser considerados
durante a preparacao do bloco. Por isso ndo se assegura que as areas de protecdo ndo sejam
violadas. Este é s6 um aviso sem quaisquer outras reacoes.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Correcao

Assegurar através de outras medidas, que o movimento dos eixos geométricos, incluindo o
movimento adicional ndo ultrapasse as areas de protecéo (o aviso surge de qualquer modo) ou
excluir os movimentos adicionais.

Continuacao do programa

Indicacdo de alarme desaparece com a causa do alarme. Nao é necessaria qualquer outra

acao.
10706 Canal %1 Area de protecdo NCK %2 atingida com eixo %3 no modo
manual
Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%2 = Numero da area de protecéo
%3 = Nome do eixo

Foi violada a area de protecdo NCK da peca de trabalho. Deve ter-se em atengéo que ainda se
encontra ativa uma area de protecéo da peca de trabalho. A area de protecao pode ser
ultrapassada quando o PLC enviar um sinal de liberacéo.

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcao
E possivel passar pela area de prote¢cdo com o envio de um sinal de liberag&o pelo PLC.
Continuacéo do programa

Indicacéo de alarme desaparece com a causa do alarme. Nao é necessaria qualquer outra
acao.
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10707 Canal %1 area de protecao especifica de canal %2 atingida com eixo %3 no
modo manual
Explicacéo

%21 = Ndmero do canal
%2 = NUmero da area de protecao

%3 = Nome do eixo

Foi violada a area de protecdo NCK da peca de trabalho. Deve ter-se em atengéo que ainda se
encontra ativa uma area de protecado da peca de trabalho. A area de protecao pode ser
ultrapassada quando o PLC enviar um sinal de liberacgéo.

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Parada NC (NC Stop) durante o alarme.

Correcéo
E possivel passar pela area de protecdo com o envio de um sinal de liberag&o pelo PLC.
Continuacgéo do programa

Indicacdo de alarme desaparece com a causa do alarme. N&o é necessdria qualquer outra
acao.

10710 Canal %1 bloco %2 conflito na retificac&o centerless

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do fuso

Retificacdo centerless esta ativa e foi processado um bloco que realiza pelo menos uma das
seguintes condicdes:

» (96 ativo e o fuso de regulacao é o fuso mestre.
« O fuso de regulacdo esta em um grupo interdependente.

» Os eixos da transformacao centerless sobrepem a uma transformacéao ativa e uma
ferramenta esta ativa.

» Velocidade de corte constante do fuso de regulacéo esta ativa.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo
Alterar o programa.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar de novo o programa de pecas.

10720 Canal %1 bloco %3 eixo %2 limite de fim de curso de software %4

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Nome do eixo, Niumero do fuso
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%3 = Numero do bloco, label
%4 = String (+ ou -)

A trajetoria programada para o eixo informado ultrapassa o limite de fim de curso de software
atualmente em funcionamento. (O 2° limite de fim de curso de software s6 tem efeito com o
sinal de interface "2° limite de fim de curso de software positivo/negativo” em DB 31 - 48, DBX
12.2 €12.3). O alarme € ativado com a preparacao do bloco do programa de pecas.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento autorizado.
Verificar a indicacéo de posicdo do eixo no programa de pecas.

Verificar os dados da maquina:

36100 POS_LIMIT_MINUS/36120 POS_LIMIT_MINUS2 e
36110 POS_LIMIT_PLUS/36130 POS_LIMIT_PLUS2

dos os limites de fim de curso de software.

Verificar os sinais de interface especificos de eixo: "2. limite de fim de curso de software
positivo/negativo" (DB 31 - 48, DBX 12.2 e 12.3), para saber se foi selecionado o0 2° limite de
fim de curso de software.

Verificar os deslocamentos ativos do ponto zero através da atual transformacéo.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

10730 Canal %1 bloco %3 eixo %2 limitacdo da area de trabalho %4

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%2 = Nome do eixo, Numero do fuso

%3 = Numero do bloco, label
%4 = String (+ ou -)

E gerado este alarme ao se verificar, durante a preparacéo do bloco, que a trajetdria
programada leva o eixo a ultrapassar a limitagcao da area de trabalho.

Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcao
a) Verificar o Programa - NC em relagcéo aos dados corretos de posicéo
b) Verificar os deslocamentos do ponto zero (transformacéo atual)
C) Corrigir a limitacdo da area de trabalho com G25 ou
d) Corrigir a limitacdo da area de trabalho através dos dados de ajuste ou

e) Desativar a limitagao da area de trabalho com os dados de ajuste: 43410
WORKAREA_MINUS_ENABLE=FALSE

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.
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10740 Canal %1 bloco %2 demasiados blocos em vazios na programacéao WAB

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Entre o bloco WAB e o bloco, o qual determina a tangente de aproximacao e de afastamento,
nao podem estar programados mais blocos que os especificados pelo dado de maquina
MC_WAB_MAXEM UM_DUMMY_BLOCKS.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Alterar o programa de peca.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10741 Canal %1 bloco %2 Inversdo de sentido no movimento de alimentacdo WAB

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Foi programada uma distancia segura que esta situada perpendicular ao plano de trabalho e
ndo entre o ponto inicial e o ponto final do contorno WAB.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Blogueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Alterar o programa de peca.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10742 Canal %1 bloco %2 distancia WAB invalida ou ndo programada

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Possiveis causas:
Em um bloco WAB nao foi declarado o parametro DISR, ou o seu valor é inferior ou igual a 0.

Na aproximac¢édo ou no afastamento com circulo e com correcao de raio de ferramenta ativa, o
raio do contorno WAB internamente gerado é negativo. O contorno WAB internamente gerado é
um circulo com tal raio, que da sua compensacao com o raio de compensacédo atual (soma do
raio da ferramenta e do valor de offset OFFN) resulta a trajetoria de centro da ferramenta com o
raio DISR programado.
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Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Alterar o programa de peca.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10743 Canal %1 bloco %2 WAB programado varias vezes

Explicacéo

Reacdao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label.

Tentou-se ativar um movimento de WAB antes de terminar um movimento de WAB
anteriormente ativado.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Alterar o programa de peca.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10744 Canal %1 bloco %2 direcdo WAB definida invalida

Explicacao

Reacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label.

Direcao tangencial de aproximagéo lenta ou de saida ndo foi definida.

Possiveis causas:

No programa, ndo ha um bloco com informacdo de movimento apés o bloco de aproximacao.
No programa, hdo ha um bloco com informacdo de movimento anterior ao bloco de retracéo.
A tangente a ser usada para o movimento WAB é vertical ao atual plano de usinagem.

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Alterar o programa de peca.
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Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10745 Canal %1 bloco %2 posicédo final WAB néo esté clara

Explicacéo

%21 = Ndmero do canal

%2 = Numero do bloco, label.

Em um bloco WAB e no bloco seguinte, o posicionamento foi programado perpendicular a
direcdo de usinagem. No bloco WAB, néo foi indicado posicionamento no plano de usinagem.

Reacéo
Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Bloqueio NC-Start.
Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Alterar o programa de peca.
Remova o valor de posi¢do do eixo de avanco do bloco WAB ou no bloco seguinte, ou
programe um valor de posi¢do dentro do plano de usinagem no bloco WAB.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10746 Canal %1 bloco %2 parada na procura de bloco para WAB

Explicacéo

%21 = Numero do canal

%2 = Numero do bloco, label.

Uma parada na procura de bloco foi introduzida entre um bloco de aproximagdo WAB e o bloco
seguinte que define a direcao tangencial, ou entre um bloco WAB de aproximacéo e o bloco
seguinte que define a posic¢éo final.

Reacdao
Mensagem de alarme.
Sé&o ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Bloqueio NC-Start.
Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Alterar o programa de peca.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10747 Canal %1 bloco %2 direcdo de retracdo ndo definida para WAB

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, label.
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Em um bloco de retragdo com um quarto de circulo ou em semi-circulo (G248 ou G348), o
ponto final no plano de usinagem néo foi programado, e um comando G143 ou G140 sem
compensacao de raio de corte esta ativo.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Alterar o programa de peca.

As seguintes altera¢cfes sdo possiveis:
* Indique o ponto final no plano de usinagem no bloco WAB.
» Ative a compensacao de raio de corte (efetiva somente para G140, ndo para G143).
» Estabeleca explicitamente a direcdo de retragdo com G141 ou com G142.
» Execute a retracdo em linha reta em vez de um circulo.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10750 Canal %1 bloco %2 correcédo do raio de corte ativada sem namero de
ferramenta
Explicacéo

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

E necessario que seja selecionada uma ferramenta T..., para que o comando possa considerar
os valores de compensacéo correspondentes.

A cada ferramenta (Nimero T) é atribuido automaticamente um bloco de dados de corregéo
(D1), que contém os valores de compensacao (Parametro P1 - P25). A uma ferramenta podem
ser atribuidos no maximo 9 blocos de correcdo , mencionando o bloco de dados pretendido com
o numero D (D1 - D9).

A correcao do raio de corte (CRC) é permitida, se estiver programada a funcao G41 ou G42. Os
valores da correcao encontram-se no parametro P6 (valor geométrico) e P15 (valor de
desgaste) do bloco de corregéo ativo Dy,.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Antes de se chamar CRC com G41/G42 deve-se programar um nimero de ferramenta sob o
endereco T....

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10751 Canal %1 bloco %2 perigo de colisdo devido a compensacao do raio de
corte

Explicacéo
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%1 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

A "deteccdo do gargalo de garrafa" (calculo do ponto de interseccdo para os proximos blocos
de posicionamento compensados) nao conseguiu calcular o ponto de intersec¢céo para o
namero de blocos de posicionamento encontrado. Ha a possibilidade de que uma das
trajetérias equidistantes tenha violado o contorno da peca de trabalho.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Blogueio NC-Start.

Partida NC no caso de alarme no fim de bloco.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento autorizado.
Verificar o programa de pecas e, se possivel, corrigir de forma que as arestas interiores com
percursos menores do que o valor de correcdo sejam evitados. (As arestas exteriores ndo sao
criticas, pois as equidistantes sdo prolongadas ou séo introduzidos blocos intermediarios, de
maneira que sempre ha um ponto de interseccao).
Aumentar o niumero dos blocos de posicionamento encontrados através do dado de maquina
20240 CUTCOM_MAXEM UM_CHECKED_BLOCKS (valor padrao: 3), aumentando ao mesmo
tempo o tempo de célculo e o tempo ciclico do bloco.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10752 Canal %1 bloco %2 estouro do buffer do bloco local durante a
compensacdao do raio de corte

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

A correcao do raio de corte tem de memorizar em buffer um nimero variavel de blocos
intermediarios, para poder calcular para cada bloco NC uma trajetéria da equidistante. O
tamanho do buffer ndo pode ser facilmente definido. Depende do Numero do bloco sem
comandos de posicionamento no plano de compensacao, do nimero de elementos de contorno
a ser incluido e também da forma de curvatura nas interpolagdes Spline e Polinomiais.

O tamanho do buffer é estabelecido pelo sistema e ndo pode ser alterado através de MD.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.

Reduzir o tamanho do buffer que foi ocupado devido a alteracdes no programa NC. Evitando-
se:

* Blocos sem informacé&o de posicionamento no plano de compensacéo

« Blocos com elementos de contorno que apresentam curvaturas variaveis (p.ex. elipses) e
com raios de curvatura menores do que o raio de correcdo (estes blocos séo divididos
em varios sub-blocos).

Reduzir o nUmero dos blocos encontrados para a monitoragéo de colisdo (MD 20240
CUTCOM_MAXEM UM_CHECK_BLOCK)
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Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10753 Canal %1 bloco %2 correcédo de raio de corte ativa somente em bloco
linear
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

A selecéo da corregéo do raio de corte com G41/G42 s6 pode ser feita em blocos nos quais a
funcdo G GO0 (movimento rapido) ou GO1 (avanco) esteja ativa.

No bloco com G41/G42 pelo menos um eixo nos planos G17 ao G19 tem que ser escrito. E
sempre recomendavel que ambos 0s eixos sejam escritos, pois geralmente, ambos os eixos
sdo movimentados quando a compensacao é selecionada.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢cdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Corrigir programa NC, colocar a sele¢do de compensac¢do em um bloco com uma interpolacéo
linear.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10754 Canal %1 bloco %2 cancelar a correcdo do raio de corte somente em um
bloco linear
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

A remocao da correcao do raio de corte com G40 s6 pode ser feita em blocos nos quais as
funcdes G GO0 (movimento rapido) ou GO1 (avango) estejam ativas.

Nos blocos com G40, pelo menos um eixo do plano G17 a G19 tem que ser escrito. E sempre
recomendavel que ambos os eixos sejam escritos, pois geralmente, ambos o0s eixos sédo
movimentados quando a compensacao é selecionada.

Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢cdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Corrigir o programa NC, colocar a sele¢cdo da compensac¢do com a interpolacdo linear Em um
bloco.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.
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10755 Canal %1 bloco %2 néo ativar a correcdo do raio de corte com KONT no

ponto de partida atual

Explicacéo

Reacdao

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Quando se aciona a corre¢do do raio de corte com KONT, o ponto de partida do bloco de
aproximagao esta dentro do circulo de compensacéo e violando ja o contorno.

Se a correcéo de raio de corte for selecionada com G41/G42, o tipo de aproximacdo (NORM ou
KONT) determina o movimento da compensacao se a posi¢ao atual presente estiver atras do
contorno. Com KONT um circulo é desenhado com o raio de corte em torno do ponto inicial
programado (= ponto final do bloco de aproximacao). A tangente que passa pela posi¢céo atual
e nao viola o contorno, é 0 movimento de aproximacao.

Se o ponto de partida esta dentro do circulo de compensacédo, em torno do ponto final, ndo
passard nenhuma tangente por este ponto.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Coloque a CRC de forma a que o ponto de partida do movimento de aproximacao se coloque
em torno do ponto final, fora do circulo de compensac¢édo (posicionamento programado > raio de
compensacao). Existem as seguintes possibilidades:

¢ Selecao no bloco anterior
« Incluir um bloco intermediéario

¢ Selecionar o modo de aproxima¢cdo NORM

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10756 Canal %1 bloco %2 compensagao do raio de corte via KONT néo € possivel

no ponto final programado

Explicacéo

Reacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Ao cancelar a correcao do raio de corte, o ponto final programado esta dentro do circulo de
compensacdo. Se este ponto era de fato para ser aproximado sem compensacéo, ocorreria
uma violacéo de contorno.

Se a correcédo do raio de corte for cancelada com G40, o tipo de aproximac¢do (NORM ou
KONT) determinard o movimento de compensacéo, caso o ponto final programado se situe
atras do contorno. Com KONT um circulo é desenhado com o raio de corte em torno do ultimo
ponto no qual a compensacao permanece ativa. A tangente que passa pela posicao final e ndo
viola o contorno, é o movimento de retracao.

Se o ponto inicial estiver dentro do circulo de compensagao em torno do ponto desejado,
nenhuma tangente passara por esse ponto.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.
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Bloqueio NC-Start.
Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Coloque a CRC de forma a que o ponto final programado se coloque em torno do ponto final,
fora do circulo de compensacao. Existem as seguintes possibilidades:

» Selecao no proximo bloco

¢ Incluir um bloco intermediério

» Selecionar 0 modo de retracdo NORM
Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10757 Canal %1 bloco %2 alteracdo do plano de compensacéao néo é possivel
com acorrecédo do raio de corte ativa
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Para se poder mudar o plano de compensacédo (G17, G18 ou G19) é necessario cancelar a
selecao anterior da correcao do raio de corte com G40.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

No programa de pecas deve ser incluido um bloco intermediario com a anulacédo da selecdo da
correcéo. Depois da mudanca de plano a correcao do raio de corte deve ser selecionada em
um bloco de aproximac¢do com interpolacéo linear.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10758 Canal %1 bloco %2 raio de curvatura com valor de compensacéo
variavel € muito pequeno
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

A corregéo atual do raio de corte (o raio utilizado) é muito grande para o raio da trajetoria
programada.

Em um bloco com compensacéo variavel do raio de corte, devera ser possivel efetuar a
compensacgdo em todos os locais, ou em nenhum local do contorno com o menor e 0 maior
valor da faixa de compensacao. No contorno ndo pode haver nenhum ponto, no qual o raio de
curvatura se situe dentro da area de compensacao variavel.

Se o valor da compensacao alterar a sua sinalizacdo dentro de um bloco, serdo verificados
ambos os lados do contorno, em caso contrario, apenas o lado do contorno.

Reacéo
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Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Utilizar ferramentas menores ou entéo considerar logo durante a programacao do contorno uma
parte do raio de corte.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10759 Canal %1 bloco %2 trajetoria paralela a orientacdo da ferramenta

Explicacéo

Reacdao

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Em um bloco com interpolacdo Spline ou polinomial a trajetéria corrigida segue, em pelo menos
um ponto, um percurso paralelo a orientagéo da ferramenta. Ou seja, a trajetoria possui uma
tangente perpendicular ao plano de compensacéo.

No entanto, sdo permitidas as retas, que correm paralelamente a orientacdo da ferramenta,
bem como os circulos, cujo plano do circulo se situa em posicdo perpendicular no plano de
correcdo. (Utilizar para sair suavemente de dentro de uma ranhura).

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Blogueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

N&o utilize splines ou polinbmios quando estiver escrevendo a se¢cdo do contorno, mas sim
retas e circulos. Fragmentar a geometria da peca a trabalhar e cancelar a corre¢ao do raio de
corte entre as varias secoes.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10760 Canal %1 bloco %2 eixo helicoidal ndo paralelo a orientacédo da ferramenta

Explicacéo

Reacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Em uma compensacéao do raio de corte em atividade, uma helicoidal s6 é permitida se o eixo
helicoidal se situar paralelamente a ferramenta. Ou seja, o0 plano do circulo e o plano de
compensacéao tém de ser idénticos.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Blogueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Orientar o eixo helicoidal perpendicular ao plano de usinagem.
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Continuacao do programa

Cancelar o alarme mediante NC-START e continuar a executar o programa.

10761 Canal %1 bloco %2 compensagao do raio de corte néo é possivel no

caso de elipse com mais do que uma rotacéo

Explicacéo

Reacdao

Correcéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Durante a usinagem do interior de uma elipse, os raios de curvatura sdo, em parte, maiores ou
menores do que a correcdo do raio de corte.

Neste caso ocorreria nas elipses uma fragmentagédo em 4 blocos parciais, com raios de
curvatura maiores e menores do que o raio de corre¢do. Para um nimero maior de rotacdes
aumentaria significativamente o tempo de calculo devido ao numero ilimitado de blocos parciais,
gue iriam surgir. No entanto, este caso seria recusado com o aviso de erro.

Se for possivel fazer a compensacéo em toda ou em parte nenhuma da elipse, também sao
permitidas elipses que ultrapassem uma rotacdo completa.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Utilizar fresas com um raio menor ou programar o movimento em blocos com o0 maximo de uma
rotacao.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10762 Canal %1 bloco %2 demasiados blocos vazios entre dois blocos de

deslocamento com compensacao do raio de corte ativa

Explicacéo

Reacéo

Correcao

%31 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

O numero maximo de blocos vazios permitido € limitado por um dado de maquina.

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢cdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Alterar programa de pecas
Alterar o dado de maquina

3. Verificar se SBL2 esté selecionado. Em SBL2 é criado um bloco a partir de cada linha do
programa de pecas, podendo ultrapassar o nimero permitido de blocos vazios entre dois
blocos de posicionamento.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.
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10763 Canal %1 bloco %2 a componente da trajetdria do bloco no plano de
compensacao é zero.
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Com a monitoracao de colisédo durante a compensacéao do raio de corte em atividade, a
trajetdria do bloco é zero no plano de compensacgéo. Se no bloco original ndo ha qualquer
informacao de movimento perpendicular ao plano de corregao, significa que este bloco néo é
sera pulado.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Correcéo

« O procedimento esta correto em locais estreitos que ndo podem ser usinados com a
ferramenta ativa.

< Alterar, se necessario, o programa de pecas
« Utilizar, se necessério, ferramenta com raio menor
¢ Programar CDOF.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

10764 Canal %1 bloco %2 trajetdria ndo continua com compensacéo ativa do raio
de corte
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Este alarme surge, quando com compensacao ativa do raio de corte o ponto de partida utilizado
no célculo da compensagéo nao for igual ao ponto final do bloco anterior. Este caso pode
ocorrer p.ex. quando um eixo geométrico € deslocado entre dois blocos como eixo de
posicionamento, ou quando for alterada a compensacéo de comprimento da ferramenta em
uma transformacao cinematica (p.ex. transformacéo 5 eixos).

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10765 Canal %1 bloco %2 compensacéo 3D do raio de corte nédo é possivel

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label
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Este alarme surge quando se tenta ativar a compensac¢éo 3D do raio de corte, apesar da op¢ao
necessaria ndo existir no comando.
Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

Utilizar outra versao software. A opgao ndo pode ser ativada através da alteracédo dos dado de
maquina, porque o cédigo necessario nao existe fisicamente.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10766 Canal %1 troca néo permitida da orientacédo da superficie entre bloco
%2 e bloco %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero do bloco, label

Este alarme surge em fresamentos de topo 3D quando, durante a transi¢éo de blocos, a
superficie definida no primeiro bloco tem continuagdo no segundo bloco através da parte de tras
da superficie nele definida. O Niumero do bloco no alarme designa o segundo bloco.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10767 Canal %1 bloco %2 usinagem com angulo lateral diferente de 0 ndo é
possivel

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Durante o fresamento frontal com uma fresa Torus, o angulo lateral tem de ser 0, se o vetor
normal de superficie e a orientacéo da ferramenta incluam um angulo inferior ao angulo
indicado pelo dado de maquina 21082 CUTCOM_PLANE_NORMAL_ORI_LIMIT. Neste caso,
s6 o angulo de avanco pode ser diferente de 0.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.
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Correcéo

Corrigir o programa de pecas. Eventualmente aplicar outra ferramenta (fresa de cabeca
esférica)

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10768 Canal %1 bloco %2 orientacdo ndo permitida da ferramenta na

compensacdao 3D do raio de corte

Explicacéo

Reacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Este alarme pode ocorrer no fresamento frontal 3D:

O angulo entre o vetor normal da superficie de usinagem e o vetor de normal de superficie
extremo da superficie da ferramenta é inferior ao valor limite indicado pelo dado de maquina
21080 CUTCOM_PARALLEL_ORI_LIMIT, ou a ferramenta esta orientada de forma a que a
usinagem seja feita na parte de trds da superficie. Neste caso o vetor de normal de superficie
extremo é o vetor cuja direcdo diverge mais da dire¢do na ponta da ferramenta (i.€. paralelo ao
eixo longitudinal da ferramenta). No caso de ferramentas cilindricas ou ferramentas cujo
extremo é cilindrico (tais como a fresa Torus normal), este vetor esta posicionado perpendicular
ao vetor da ferramenta. Para ferramentas deste tipo o alarme significa que o angulo entre o eixo
longitudinal da ferramenta, por exemplo, uma linha periférica do cilindro, e a superficie a ser
trabalhada é menor que o valor minimo permitido.

No caso de ferramentas cuja superficie (valida) ndo termina em uma parte cilindrica, mas sim
em uma parte conica (tais como fresa conica ou fresa Torus, para a qual o Torus esta definido
de menos de 90 graus) o alarme significa que o angulo entre uma linha periférica do cone e a
superficie a ser trabalhada é menor que o valor minimo permitido.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Blogueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas. Eventualmente aplicar outra ferramenta.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10769 Canal %1 bloco %2 vetor normal da superficie ndo permitido na

compensacdao 3D do raio de corte

Explicacéo

Reacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, label

Em fresamentos 3 D, o vetor normal de superficie e o vetor tangencial da trajetéria devem
teoricamente ser perpendicular entre si, isto €, devem formar um angulo de 90 graus. Como
ambos os vetores podem ser programados de forma independente, os desvios deste adngulo
séo possiveis e permitidos.

O alarme surge quando o angulo entre o vetor normal de superficie e o vetor tangencial da
trajetdria é inferior ao angulo limite indicado pelo dado de maquina 21084
CUTCOM_PLANENOMAL_PATH_LIMIT.
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Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10770 Canal %1 bloco %2 mudanca do tipo de canto devido a uma alteracao
de orientacdo com compensacéao do raio de corte ativa
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

O tipo de um canto (canto interior e exterior) depende da trajetéria programada e também da
orientacdo da ferramenta. Para tal, a trajetéria programada € projetada no plano perpendicular
em relacdo a orientagdo atual da ferramenta onde é determinado o tipo de canto. Caso se
programe uma alteracdo da orientacdo entre dois blocos de posicionamento (em um ou em
mais blocos), que faga com que o tipo de canto no final do primeiro bloco de posicionamento
seja diferente do que no ponto de partida do segundo bloco, o aviso de alarme € ativado.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao
Corrigir o programa de pecas.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10771 Canal %1 bloco %2 estouro do buffer de blocos local devido a
orientacdo suave
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Este erro ocorre quando tem de ser memaorizado em buffer um niimero de blocos superior a
capacidade de memorizacdo existente. Este erro s6 ocorre em software mal configurado.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo
Aumentar a area do buffer local.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.
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10772 Canal %1 bloco %2 alteracao ilegal da orientacdo na ativacédo ou
desativacao de usinagem frontal 3D
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

No fresamento frontal (compensacao do raio de corte 3D) ndo séo permitidos blocos
intermediarios com alteracédo de orientacdo entre o bloco de ativacéo e o primeiro bloco de
correcao, ou seja, entre o Ultimo bloco de compensagéo e o bloco de desativagéo.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Blogueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10773 Canal %1 orientacéo ilegal da ferramenta no bloco %2 do canto interior no
bloco %3

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label
%3 = NUmero do bloco, label

Nos cantos interiores, a trajetoria dos respectivos blocos de posicionamento é reduzida. No
entanto, mantém-se a alteracdo de orientacao inicialmente programada no bloco, sendo
executada em sincronizacdo com a trajetéria reduzida.
Devido a relacéo alterada dai resultante, entre a tangente da trajetéria, a normalizacao de
superficie e a orientacdo da ferramenta, podem surgir durante o fresamento frontal 3D alguns
pontos com angulo lateral incompativel. Tal ndo é permitido.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10774 Canal %1 dimensdes ilegais da ferramenta no fresamento frontal no bloco
%2

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label
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O alarme surge quando, durante o fresamento frontal, sdo programadas medidas de
ferramentas incompativeis, como, p. ex., raio de ferramenta negativo, raio de curvatura zero ou
negativo nos tipos de ferramentas que necessitam de um raio de curvatura, angulo de corte
zero ou negativo em ferramentas cénicas.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10775 Canal %1 troca de ferramenta ilegal com fresamento frontal no bloco %2

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

O alarme surge, quando, durante a compensacao ativa do raio de corte 3D em fresamentos de
topo, é programada uma mudanga de ferramenta, originando a alteragao do tipo de ferramenta,
ou se esta nao ocorrer, pelo menos a alteracdo de uma medida relevante da ferramenta em
relagdo a ferramenta selecionada.

Dependendo do tipo da ferramenta, medidas relevantes podem ser o didmetro da ferramenta, o
raio circular ou o &ngulo de corte. Sdo permitidas alteracdes no comprimento da ferramenta.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢cdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao
Corrigir o programa de pecas.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10776 Canal %1 bloco %2 eixo %3 deve ser eixo geométrico se a
compensacdao do raio de corte estiver ativa

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Nome do eixo

O alarme surge quando o eixo necessario para a compensacado do raio de corte ndo for um eixo
geométrico. Em CUT2DF o eixo pode ser o eixo de posicionamento perpendicular no plano de
usinagem. Em todos os restantes modos de compensacao (CUT2DF, CUT3DC, CUT3DF,
CUT3DFF), todos os eixos geométricos tém de ser também trabalhados como tal.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
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Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.
Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10777 Canal %1 bloco %2 compensacéo do raio de corte: demasiados blocos com

supressao de correcéo

Explicacéo

Reacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O nimero maximo permitido de blocos com supressao de compensacao ativa com
compensacéao do raio de corte é limitado pelo dado de maquina CUTCOM_MAXEM
UM_SUPPRESS_BLOCKS.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

e Alterar programa de pecas.
e Alterar dado de maquina.

 Verificar se esta selecionado SBL2. Com SBL2, é gerado um bloco a cada linha do
programa de peca, fazendo com que o nimero possivel de blocos vazios entre dois
blocos de posicionamento possa eventualmente ser excedido.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10778 Canal %1 bloco %2 parada de pré-processamento com compensagao ativa

do raio de ferramenta

Explicacéo

Reacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Se for detectada uma parada de pré-processamento, com compensacéo ativa do raio de
ferramenta, (programada pelo usuéario ou gerada internamente) e o dado de ajuste
$SC_STOP_ CUTCOM _STOPRE estiver colocado, entdo, este alarme é enviado, porque
nesta situacéo podem ocorrer movimentos de maquina néo desejados pelo usuario (finalizacédo
da compensacao de raio e nova aproximacao). E possivel continuar o processamento mediante
a tecla CANCEL e com uma nova partida.

Mensagem de alarme.
Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.
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Correcao

- Continuar a usinagem com CANCEL e START
- Alterar o programa de peca
- Colocar o dado de ajuste $SC_STOP_ CUTCOM _STOPRE em FALSE.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

10779 Canal %1 bloco %2 parada de pré-processamento com compensacao

ativa do raio de ferramenta

Explicacéo

Reacdao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Se for detectada uma parada de pré-processamento, com compensacao ativa do raio de
ferramenta, (programada pelo usuario ou gerada internamente) e o dado de ajuste
$SC_STOP_ CUTCOM _STOPRE estiver colocado, entdo, este alarme é enviado, porque
nesta situacdo podem ocorrer movimentos de maquina ndo desejados pelo usuéario (finalizagcéo
da compensacao de raio e nova aproximacao). E possivel continuar o processamento mediante
a tecla CANCEL e com uma nova partida.

Mensagem de alarme.
Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao

- Continuar a usinagem com CANCEL e START
- Alterar o programa de peca
- Colocar o dado de ajuste $SC_STOP_CUTCOM_STOPRE em FALSE.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

10780 Canal %1 bloco %2 parada de pré-processamento com compensacao

ativa do raio de ferramenta

Explicacéo

Reacdao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Se for detectada uma parada de pré-processamento, com compensacao ativa do raio de
ferramenta, (programada pelo usuario ou gerada internamente) e o dado de ajuste
$SC_STOP_ CUTCOM _STOPRE estiver colocado, entdo, este alarme é enviado, porque
nesta situagdo podem ocorrer movimentos de maquina ndo desejados pelo usuario (finalizagao
da compensacao de raio e nova aproximacao). E possivel continuar o processamento mediante
a tecla CANCEL e com uma nova partida.

Mensagem de alarme.
Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcao
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- Continuar a usinagem com CANCEL e START
- Alterar o programa de peca
- Colocar o dado de ajuste $SC_STOP_ CUTCOM _STOPRE em FALSE.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

10781 Canal %1 bloco %2 orientacéo ilegal da envolvente com compensacéo de

raio de corte

Explicacéo

Reacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, label

A compensacéo de raio de corte € somente permitida com envolventes se o plano de
compensac¢ao coincidir com o plano da envolvente.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10782 Canal %1 bloco %2 tipo de curvatura ilegal com compensacéao de raio de

corte

Explicacéo

Reacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Este alarme ocorre se uma tentativa foi feita de aplicar uma compensacao de raio de corte a um
tipo de curvatura para o qual esta funcao ndo esta implementada. A Gnica causa até o
momento: envolvente com compensacédo de raio de corte 3D.

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Parada NC no fim de bloco, no caso de alarme.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.
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10790 Canal %1 bloco %2 troca de plano durante programacéo linear com

angulos

Explicacéo

Reacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

O plano ativo foi trocado entre o primeiro e o segundo sub-bloco na programacéo de duas
linhas retas com parametros de angulo.

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Parada do NC com o alarme.

Em certos casos é possivel comutar entre todos os canais via MD.
NC é comutado para o modo segmento.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10791 Canal %1 bloco %2 angulo invalido durante uma programacao linear

Explicacao

Reacdao

%1 = NUmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

N&o foi encontrado nenhum ponto intermediario na programac¢éo de um contorno consistindo de
duas linhas retas e uma especificacdo de angulo.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Parada do NC com o alarme.

Em certos casos é possivel comutar entre todos os canais via MD.
NC é comutado para 0 modo segmento.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10792 Canal %1 bloco %2 tipo ilegal de interpolacdo durante programacéao

linear com angulos

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Somente spline ou interpolacdo linear sdo permitidas para programacdo com 2 linhas retas
mais especificacdo de angulos. Interpolagdes circulares ou polinomiais ndo sdo permitidas.
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Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Parada do NC com o alarme.

Em certos casos é possivel comutar entre todos os canais via MD.
NC é comutado para 0 modo segmento.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10793 Canal %1 bloco %2 segundo bloco ausente durante interpolacé&o linear com
angulos
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

O segundo bloco esta ausente durante a programacéao de duas linhas retas com especificagdo
de angulo. Esta situagdo somente ocorre se o primeiro sub-bloco é também o ultimo bloco de
programa, ou se o primeiro sub-bloco for seguido por um outro bloco com uma instrucdo de
parada do processamento.

Reacéao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Parada do NC com o alarme.

Em certos casos é possivel comutar entre todos os canais via MD.
NC é comutado para 0 modo segmento.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10794 Canal %1 bloco %2 angulo ausente no segundo bloco na programacéao de
uma interpolacédo linear com angulos
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O angulo esta ausente no segundo bloco na programagéo de duas linhas retas mais
especificacdo de angulo.

Este erro pode somente ocorrer se um angulo foi programado no bloco seguinte, mas nao ha
nenhuma programacao de eixos que pertencem ao plano ativo neste bloco. A causa deste erro
pode também ser devido a intencao de se programar uma simples linha reta com um angulo, no
bloco anterior. Neste caso, exatamente um eixo do plano ativo deve se programado.

Reacéao

139



Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Parada do NC com o alarme.

Em certos casos é possivel comutar entre todos os canais via MD.
NC é comutado para 0 modo segmento.

Correcao

Corrigir o programa de pecas.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10795 Canal %1 bloco %2 conflito do pardmetro de ponto final durante a

programacéo com angulos

Explicacéo

Reacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Durante a programacao de uma linha reta, ambas as posi¢des do plano ativo e também de um
angulo sédo especificadas (a posigdo do ponto final é especificada em excesso), ou a posi¢ao da
coordenada programada ndo pode atingir o &ngulo declarado.

Se um contorno consistindo de 2 linhas retas com especificagcao de angulo esta para ser
programado, é possivel declarar as duas posi¢c8es dos eixos do plano e um angulo, no segundo
bloco. O erro pode também ocorrer se, devido a um erro de programacéo, o bloco seguinte ndo
puder ser interpretado como primeiro sub-bloco deste contorno. Um bloco é interpretado como
0 primeiro bloco de um contorno de dois blocos se um angulo, mas ndo um eixo do atual plano
selecionado, for programado, e se o bloco ainda néo é o segundo bloco do contorno.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Parada do NC com o alarme.

Em certos casos é possivel comutar entre todos os canais via MD.
NC é comutado para o modo segmento.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10800 Canal %1 bloco %3 eixo %2 ndo éum eixo geométrico

Explicacéo

%1 = Nimero do canal
%2 = Nome do eixo, Niumero do fuso
%3 = Numero do bloco, label

Em uma transformac&o ativa ou em um Frame com uma componente rotativa séo
necessarios os eixos geomeétricos para a preparacao do bloco. Se um eixo geométrico foi
processado anteriormente como eixo de posicionamento, permanece no status “eixo de
posicionamento” até ser programado de novo como eixo geométrico.

Através do movimento POSA , para além dos limites dos bloco ndo se consegue detectar no
pré-processamento se 0 eixo ja atingiu a sua posicéo de chegada quando o bloco é
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processado. Tal, € uma condi¢éo importante para o calculo da componente ROT de um Frame
ou eventualmente de uma transformacao.

Se eixos geométricos sao utilizados como eixos de posicionamento, ndo pode:
1. Especificar qualquer rotac&o no frame geral atual.
2. Selecionar qualquer transformacéo.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo

Ap6bs selecionar uma transformacao ou um frame, deve-se programar novamente o eixo
geomeétrico operando como eixo de posicionamento (p.ex. depois de WAITP), a fim de reverter
0 status para "eixo geométrico".

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10805 Canal %1 bloco %2 reposicionamento ap6s comutacao de eixo geométrico
ou de transformacgéo
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Em ASUP foi alterada a atribuicdo de eixos geométricos a eixos de canal ou a transformagédo
ativa foi modificada.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo

Alterar o programa de peca.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme mediante a tecla RESET. Partir o programa de pecas novamente.

10810 Canal %1 bloco %2 fuso mestre ndo foi definido

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label

Foi programada a fungéo "avanco por rotagdo" (com G95 ou G96) ou "rosca rigida" (com
G331/G332), apesar de ndo se ter sido definido um fuso mestre, do qual a velocidade poderia
ser derivada.

Para a definicdo o MD 20090 SPIND_DEF_MESTRE _SPIND esta disponivel (valor padréo) ou
o0 comando SETMS no programa de pec¢as, com o qual cada fuso do canal pode ser convertido
em fuso mestre.

Reacéao
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Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcao

Ajustar previamente o fuso mestre com MD 20090 SPIND_DEF_MESTRE _SPIND[n]=m (n ...
indice canal, m ... n.° do fuso) ou defini-lo no programa de pecas NC com um comando, antes
de se programar uma nova funcdo G que exija um fuso mestre.

O eixo da maquina que deve operar como fuso tem de possuir um niimero de fuso no MD
35000 SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX[n]=m (n ... indice do eixo da maquina,

m ... n.° do fuso). Além disso, tem de ser atribuido a um canal (indice de eixo do canal 1 ou 2)
com o0 MD 20070 AXCONF_MACHAX_USEDI[n]=m (n ... indice do eixo do canal, m ... indice
do eixo da maquina).

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10820 Canal %1 eixo circular/fuso %2 néao foi definido

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Nome do eixo, nimero do fuso

Foi programado um avancgo por rotagdo para eixos de contorno e sincroniza¢do ou para um
eixo/fuso. No entanto ndo se encontra disponivel o eixo circular/fuso, do qual deve derivar o
avango.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcao

Corrigir o programa de pecas ou corrigir o dado de ajuste 43300
ASSIGN_FEED_PER_REV_SOURCE

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10860 Canal %1 bloco %2 néo foi programado avanco

Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

No bloco indicado foi programada uma interpolacdo diferente de GO0 (avanco rapido). Falta,
portanto a programacéao do valor F de avanco.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo
Programe o avanco de acordo com o tipo de interpolacgéo.

» G93: 0 avanco é indicado como valor de tempo reciproco sob o endereco F em [1/min].
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* G94 e G97: 0 avanco é programado sob o endereco F em [mm/min] ou [m/min].

« (G95: 0 avancgo é programado como avango por rotacdo sob o endereco F em
[mm/Rotacao].

« (G96: o0 avanco é programado como velocidade de corte sob o endereco S em [m/min].
Esse valor resulta do nimero de rota¢gdes do fuso atual.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10861 Canal %1 bloco %2 velocidade de posicionamento do eixo %3 é zero

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Eixo

N&o foi programada a velocidade do eixo e a velocidade de posicionamento declarada no dado
de maquina é zero.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de compensacdo com reorganizacao
Bloqueio NC-Start.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Introduzir outra velocidade no dado de maquina 32060 MA_POS_AX_VELO.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10862 Canal %1 bloco %2 fuso mestre é um eixo de trajetoria

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Foi programada uma trajetéria que também inclui o fuso mestre como eixo de trajetoria.
Mas a velocidade da trajetoria é derivada das rotacdes do fuso mestre (p.ex. G95).

Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Blogueio NC-Start.

Correcéo
Alterar o programa de forma a que deixe de existir relagdo com o mesmo.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10870 Canal %1 bloco %2 nao foi definido eixo transversal

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, label
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Com a selecédo de velocidade de corte constante com a funcdo G96, o niumero de rotacdes do
fuso é comandado através da posicdo do eixo transversal de forma a que na ponta da
ferramenta resulte na velocidade de corte programada em S [mm/min].

No MD especifico de canal 20100 DIAMETER_AX_DEF[n,m]=x (n ... indice do canal, m ...
indice do fuso, x ... Nome do eixo) pode-se introduzir para cada um dos 5 fusos 0 nome do eixo
transversal [String] necessario para calcular o nUmero de rotagées.

S [1/rpm] = (S G96 [m/mln] * 1000) / (D eixo transversal [mm] * ﬂ)
Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo
Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.

Colocar o nome do eixo transversal para os fusos utilizados no dado de maquina especifico de
canal 20100 DIAMETER_AX_DEF.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10880 Canal %1 bloco %2 demasiados blocos vazios entre 2 blocos de
posicionamento com insercéo de raios ou chanfros

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Entre 2 blocos que possuem elementos de contorno e que devem ser ligados por um chanfro ou
por um raio (CHF, RND), estdo programados uma quantidade de blocos sem informacéo sobre
0 contorno, maior do que o valor do dado de maquina

20200 CHFRND_MAXEM UM_DUMMY_BLOCKS.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcao

Alterar o programa de pecgas, para que o nimero permitido de blocos em branco nao seja
ultrapassado ou colocar o dado de maquina especifico de canal 20200

CHFRND_MAXEM UM_DUMMY_BLOCKS (blocos vazios com chanfros/raios) com nimero
méximo de blocos vazios.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10881 Canal %1 bloco %2 estouro do buffer local de blocos nainsercéo de
chanfros ou raios
Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Entre 2 blocos que possuem elementos de contorno e que devem ser ligados por um chanfro ou
por um raio (CHF, RND), encontram-se programados blocos vazios, sem informacéo de
contorno, em quantidade maior que a capacidade da memoria intermediaria local.
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Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Bloqueio NC-Start.

Correcéo
Alterar o programa de pecas de forma a reduzir o nimero de blocos vazios.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.
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10882 Canal %1 bloco %2 néao ative chanfros ou raios sem movimento de
posicionamento no bloco

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

N&o foi inserido nenhum chanfro ou raio entre 2 contornos lineares ou circulares
(arredondamento de cantos), porque:
* N&o ha qualquer contorno linear ou circular no plano.
» Trata-se de um movimento fora do plano.
» Foi efetuada uma mudanga no plano.
» Excedeu-se o numero admissivel dos blocos vazios, sem informagéo sobre o
posicionamento (blocos dummy).

Reacgao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco a corrigir é reorganizado.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Corrigir o programa de pecas segundo o erro acima mencionado, ou alterar a quantidade
permitida de blocos vazios do programa, no dado de maquina especifico de canal
CHFRND_MAXEM UM_DE UMMY_BLOCKS.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10883 Canal %1 bloco %2 valor do chanfro ou do filete tém de ser reduzidos

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Este alarme é enviado, se pelo menos um dos blocos relevantes, na inser¢gao de raios ou

chanfros, é tdo pequeno que o elemento de contorno a ser inserido deve ser reduzido contra o

valor original programado. O alarme ocorre somente se o bit 4 estiver ativado no dado de

maquina $MN_ENABLE_ALARM_MASK. Caso contrario o chanfro ou o raio é corrigido sem o

envio do alarme.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
NC para com alarme no final do bloco.

Corregéao

Corrigir o programa de pecgas ou continue com o programa sem modificagdes apds a tecla de

cancelamento e partida de ciclo ou partida de ciclo somente.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nenhuma outra agéo é necessaria.

10890 Canal %1 bloco %2 estouro da memoria intermediaria local durante o

calculo Spline

Explicacao
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%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O numero maximo admissivel de blocos vazios € limitado por um dado de maquina.
Reacao

Reacao local.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco a corrigir € reorganizado.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
1. Alterar o programa de pecas:
2. Alterar o dado de maquina

3. Verificar se esta selecionado SBL2. Em SBL2 é criado um bloco a partir de cada linha do
programa de pecgas, podendo o numero admissivel de blocos vazios ser ultrapassado entre dois
blocos de posicionamento.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10891 Canal %1 bloco %2 a multiplicidade do né é superior a ordem

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na Spline B a distancia dos nés PL (n6 = ponto na Spline onde 2 polinbmios se encontram) foi
programada excessivamente com o zero (isto é, a "multiplicidade" de um ponto de n6 é muito
grande).

Na Spline B quadrada podem ser programadas no maximo duas vezes consecutivas a distancia
do n6 com valor zero, na Spline B cubica no maximo trés vezes.

Reagao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco a corrigir € reorganizado.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

A distancia do n6 PL = 0 deve apenas ser programada consecutivamente em correspondéncia
ao grau da Spline B utilizada.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10900 Canal %1 bloco %2 nao ha valor S programado para a velocidade de corte
constante
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Caso G96 esteja ativo, falta a velocidade de corte sob o enderego S.
Reacgéao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
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Bloco a corrigir é reorganizado.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Programar uma velocidade de corte constante sob S em [m/min] ou desativar a fungdo G96. Por
exemplo, se em G97 o avango prévio se mantém, mas o fuso continua a rodar com a atual
rotagao.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10910 Canal %1 bloco %2 velocidade excessiva em um eixo de trajetoria

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Com transformacéao ativa, uma excessiva elevagao de velocidade ocorreu em um ou em varios
eixos, p. ex. porque a trajetoria passa proxima ao polo.

Reacgao

Mensagem de alarme.

Corregao

Dividir do bloco NC em varios blocos (p. ex. 3) para que o periodo da trajetéria fique o menor
possivel com breve duracdo. Os outros blocos correm com a velocidade programada.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

10911 Canal %1 bloco %2 transformagao nao permite passagem pelo pélo.

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O percurso da curva passa pelo pélo da transformacgao.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao
Alterar o programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

10912 Canal %1 bloco %2 pré-processamento nao esta sincronizado com o
processamento principal de forma segura
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O percurso da curva néo pode ser calculado previamente de forma segura. A razdo para isto é
que os eixos envolvidos na transformacao estao sendo operados como eixos de
posicionamento, ou devido ao pdlo de transformagéo ser circunavegado excessivamente pela
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Reacao

curva.
A partir deste bloco é efetuado o controle de velocidade no processamento principal. Este é
mais conservador que no calculo prévio. A fungéo lookahead é desativada.

Caso nao seja possivel a transferéncia do controle de velocidade para o processamento
principal, o processamento do programa de pecas sera abortado.

Mensagem de alarme.

Corregao

Nenhuma agao é normalmente necessaria. No entanto, o controle de velocidade opera de
forma mais eficiente, se o programa de pecas for alterado.

* Caso um polo de transformacgao seja circunavegado varias vezes pela curva, é recomendavel
subdividir o bloco em partes menores.

* Se a causa é o eixo de posicionamento, deve-se verificar se o eixo também pode ser operado
como eixo da trajetoria.

A desativagao do lookahead mantém-se até que o pré-processamento possa partir novamente
das condig¢des definidas (p.ex. com a mudanca JOG ->AUTO, troca de ferramentas ou de
angulo de corte).

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

10913 Canal %1 bloco %2 perfil de avang¢o negativo é ignorado

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O perfil de avango dado é em parte negativo. No entanto, ndo é permitido um avango negativo
da trajetéria.

O perfil de avango é ignorado. O bloco de avancgo especificado e o valor sdo tomados quando
do deslocamento do bloco todo.

Mensagem de alarme.

Corregao

Nenhuma acgao é geralmente necessaria. No entanto, a mensagem de alarme indica a
existéncia de uma programacao incorreta, que devera ser eliminada.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

10914 Movimento impossivel com transformacgao ativa - no canal %1, bloco %2

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

A cinematica da maquina ndo permite o movimento especificado.

As seguintes causas podem ser atribuidas ao erro indicado, no caso de transformacéao
TRANSMIT:

Uma area (circular) existe em torno do pélo onde o posicionamento ndo é permitido. Esta area é
criada pelo fato de que o ponto de referéncia da ferramenta ndo pode ser deslocado préximo ao
polo.

A area ¢é definida por:
» Dado de maquina ($MC_TRANSMIT_BASE_TOOL...)
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» Compensagao ativa de comprimento da ferramenta (veja $TC_DP...)

» Se a compensacgao do comprimento da ferramenta é levada em consideragcao nos
calculos, depende do plano de trabalho selecionado (veja G17 ...)

* A maquina para antes do bloco com falha.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Corrigir o programa de pecas.

Corrigir o valor incorreto da compensagéo de comprimento da ferramenta.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecgas.

10930 Canal %1 bloco %2 tipo de interpolagdo nao permitido no contorno de
remocao de aparas
Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

No programa de contorno para a remogao de aparas sao permitidos os seguintes tipos de
interpolagao: GO00, G01, G02, G03, CIP, CT

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Na subrotina de contorno devem ser apenas programados elementos de trajetdria, que sédo
compostos por retas e arcos de circulo.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

10931 Canal %1 bloco %2 erro no contorno de remog¢ao de aparas programado

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na subrotina para o contorno na remogao de aparas encontram-se os seguintes erros:
e Circulo completo
» Elementos de contorno que se cruzam
» Posigao de inicio incorreta
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao
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Os erros acima mencionados devem ser corrigidos na subrotina para o contorno de remocéo de
aparas.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

10932 Canal %1 bloco %2 a preparagao do contorno foi novamente iniciada

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

A primeira preparagao de contorno/decodificagdo de contorno deve ser finalizada com
EXECUTE.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

Antes de uma nova seleg¢ao da preparagéo de contornos (comando CONTPRON) incluir no
programa de pecgas o comando EXECUTE para concluséo da preparagao anterior.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

10933 Canal %1 bloco %2 o programa de contornos nao contém blocos de
contornos suficientes
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O programa de contorno contém:
« Menos que 3 blocos de contorno com CONTPRON
¢ Nenhum bloco de contorno com CONTDCON

Reagao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

NC reage dentro de uma estagao de trabalho.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Aumentar o tamanho da subrotina com o contorno de remogao de aparas para pelo menos 3
blocos NC com movimentos de ambos os eixos no atual plano de trabalho.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

10934 Canal %1 bloco %2 o campo para a segmentacao de contornos possui uma
dimensao demasiado pequena

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

151



Durante a decomposigéo de contornos (ativada com a palavra-chave CONTPRON) é
identificado que o campo para a tabela de contornos esta definido demasiado pequeno. Para
cada elemento de contorno admitido (circulo ou reta) tem de haver uma linha na tabela de
contornos.

Reacao

NC reage dentro de uma estacao de trabalho.
Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

A definigdo das variaveis da array para a tabela de contornos deve ser elaborada tendo em
consideragao os elementos de contornos previstos. A decomposicdo divide alguns blocos NC
em até 3 passos de usinagem.

Exemplo:

N100 DEF TABNAME_1 [30, 11] Campo de variaveis para a tabela de contornos
orientada para 30 passos de usinagem. O
numero de colunas € uma quantidade fixa (11).

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

10940 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 nao ser apagada/sobrescrita

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

A tabela de curvas pode ser apagada somente se nao estiver ativa em um acoplamento.
Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Todos os acoplamentos que utilizam a tabela de curvas a ser apagada tém de ser desativados.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

10941 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 memoria do NC esta cheia

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

Ao definir a tabela de curvas se esgotou a memoaria dinamica livre.
Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
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Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Apagar tabelas de curvas que ja nao sao necessarias ou reconfigurar o espaco de
armazenamento para as tabelas de curvas. A seguir, a definicdo da tabela de curva tem de ser
repetida; veja-se os dados de maquina

MD MN_MM_EM UM_CURVE_TABS,
MD MN_MM_EM UM_CURVE_SEGMENTS,
MD MN_MM_EM UM_CURVE_POLYNOMS

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

10942 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3: instrucao ilegal na defini¢édo

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

Na definicdo da tabela de curvas, diversas sequéncias de comandos ilegais causaram este
alarme. Por exemplo, ndo é admitida a terminagéo da definicdo de uma tabela de curvas com
M30 antes de ter programado o comando CTABEND.

Reacao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Corrigir o programa de pecas e inicia-lo novamente.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

10943 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 inversao de dire¢ao do valor de
guia no bloco nao é permitida
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

Neste bloco as condi¢des para a conversdo de um contorno programado em uma tabela de
curvas nao foram preenchidas.

Reacgéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao
Corrigir o programa de pegas e inicia-lo novamente.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.
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10944 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 transformagéo ilegal

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

A utilizacdo de uma transformagéo néo é admitida em uma tabela de curvas se o eixo mestre
ou o eixo escravo programados no CTABDEF estiverem envolvidos na transformacgao.
Exceto: TRAANG.

Reagao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Corrigir o programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar o programa de pegas.

10945 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 acoplamento ilegal de eixos

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

N&o é permitido programar um acoplamento de eixos para o eixo mestre e o eixo escravo
programados no CTABDEF.

Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Corrigir o programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar o programa de pecas.

10946 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 contorno nao foi definido
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

Entre CTABDEF e CTABEND né&o foi programado nenhum movimento para o eixo mestre. Uma
tabela de curvas sem contorno ndo é permitida.

Reagao
Mensagem de alarme.

S3ao ativados sinais de interface.
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Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Corrigir o programa de peca e inicia-lo de novo.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar o programa de pecas.

10947 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 contorno descontinuo
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

A definicdo de contorno em uma tabela de curvas deve ser continua. Descontinuidades podem
resultar, p.ex., da ativacdo de uma transformacao.

Reacgéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

Corrigir o programa de peca e inicia-lo de novo.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar o programa de pecas.

10948 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 salto para outra posigao no final do
periodo

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

Foi definida uma tabela de curvas periddica na qual o eixo escravo tem, no fim da tabela, uma
posicao diferente da posicao do inicio de tabela.

Reacgéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

Corrigir o programa de peca e inicia-lo de novo.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar o programa de pecas.
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10949 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 nao ha movimento de eixo
mestre

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas

Foi programado um movimento do eixo escravo sem qualquer movimento do eixo mestre.
Reagao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao
Corrigir o programa de peca e inicia-lo de novo.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar o programa de pecas.

10950 Canal %1 fungao de calculo do comprimento de arco nao é preciso
Explicagao

%1 = Numero do canal
N&o se conseguiu executar a fungéo de calculo do comprimento de arco com a precisédo
exigida.
Reacgao
Mensagem de alarme.
Mensagem de adverténcia.
Corregao

Nao se conseguiu executar a fungéo de calculo do comprimento de arco na interpolagéo
polinomial ativa, com a preciséo exigida. Sera necessario aumentar o MD

SPLINE_FEED_ PRECISION, ou reservar mais memoria para a representagcao dos polindmios

dos comprimentos de arcos.

Por meio do MD MM_ARCLENGTH_SEGMENTS ¢ especificada a quantidade dos segmentos
de polindbmio que podem ser utilizados por bloco, para aproximar a fungao de comprimento de

arco.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

10951 Canal %1 bloco %2 tabela de curvas %3 o valor seguinte do periodo é

zero

Explicagao
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%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero da tabela de curvas.

Reacgéo

Indicagao.
Corregao

Certificar-se que os dados da tabela sejam corretos.
Continuagao de programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

10960 Canal %1 bloco %2 COMPCURV/COMPCAD e corre¢ao de raio nao podem
ser utilizados simultaneamente

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label.

Os tipos de compressores COMPCURV e COMPCAD nao podem ser utilizados
simultaneamente com a corregao de raio de corte.

Com a correcgéao de raio de corte pode ser ativado apenas o tipo de compressor COMPON.
Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corregdo com reorganizagao.

Parada do NC com o alarme, no fim do bloco.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

Corrigir o programa de peca.
Continuagao de programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.

10961 Canal %1 bloco %2 com a corregao de raio ativa, no maximo é permitida
polindmios cubicos

Explicagao
%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label.

Com corregao de raio sdo permitidos, no maximo, polindmios cubicos para os eixos
geométricos.

N&o é possivel, neste caso, programar polinémios do 4.° e do 5.° grau.
Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregdo com reorganizagao.
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Parada do NC com o alarme, no fim do bloco.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Corrigir o programa de peca.
Continuagao de programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

10962 Canal %1 bloco %2 fun¢ao %3 nao é possivel com corregao de trajetoria
Explicagcao
%1 = Numero do canal

%2 = Numero do bloco, label
%3 = Nome da fungéo

Com esta versao de software, a fungao descrita pelo alarme pode ainda ser utilizada junto com

corregao de raio. Modificar o programa de pegas ou atualizar a verséo a versao de software.
Reacgao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corregdo com reorganizagao.

Parada do NC com o alarme, no fim do bloco.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Corrigir o programa de peca.
Continuagao de programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar o programa.

12000 Canal %1 bloco %2 endere¢o %3 programado varias vezes

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte do enderecgo

A maioria dos enderegos (codigos de programacdo) podem apenas ser utilizados uma Unica
vez no mesmo bloco NC, para que a informagao do bloco permaneca clara
(p.ex. X... T... F... etc.. - Excegédo: Fungdes G, M).

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Acionar a tecla NC-Stop e com a Softkey PROGRAMM CORRECT. Selecionar a fungédo “Bloco
de correcao”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco com erro.

» Remover no programa NC os cédigos que aparecem varias vezes (exceto aqueles nos
quais sao permitidas varias atribuicdes de valores).
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« Verificar se o endereco (p. ex. 0 nome do eixo) é indicado através de uma variavel
definida pelo operador (eventualmente nao é facil de identificar, se a atribuigao do
nome do eixo a variavel s6 for efetuada no programa através de operagdes aritméticas).

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12010 Canal %1 bloco %2 enderego %3 tipo de endere¢o programado muitas
vezes

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte do endereco

Para cada tipo de endereco € definido internamente as vezes que ele pode aparecer em um
unico bloco DIN (assim, todos os eixos sdo, p.ex., um tipo de enderego que também esta
sujeito a um limite no bloco).

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Acionar a tecla NC-Stop e com a Softkey PROGRAMM KORREKT. selecionar a fungéo “Bloco
de correcao”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco com erro.

A informacéo do programa deve ser dividida em varios blocos. No entanto, certifique-se que as
fungdes sao do tipo ndo modal.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12020 Canal %1 bloco %2 combinagao de alteragdo de enderegos nao permitida

Explicagao

%1 = Numero do canal

%2 = Numero do bloco, label

Tipos de enderegos validos sdo 'IC', 'AC', 'DC', 'CIC', 'CAC', 'ACN', 'ACP', 'CACN', 'CACP'. Nem
todas estas alteragdes de enderegos séo aplicaveis a todos os tipos de enderego. O manual de
programacao especifica quais destes podem ser utilizadas para os diversos tipos de enderecos.
Caso a modificagdo de endereco seja aplicada em tipos de enderecos nao autorizados, é
ativado o alarme, p.ex.

N10 G02 X50 Y60 I=DC(20) J30 F100
; ParAmetros de interpolagdo com DC.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
"Correcgéo de bloco". O indicador de corre¢ao posiciona-se no bloco incorreto.

Aplicar as modificagdes de enderego ndo modal, de acordo com o manual de programacéo,
apenas em enderegos permitidos.

Continuagao do programa
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Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12030 Canal %1 bloco %2 argumentos ou tipo de dados invalidos em %3

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na interpolagao por polindbmios, sdo possiveis no maximo polindémios do 3° grau. (Vide manual
de programagao)
f(p) = ag +aq p + az p? + a3 p3

Os coeficientes ag (pontos iniciais) s&o os pontos finais do bloco anterior e ndo precisam ser
programados. Em um bloco de polindmios sdo permitidos no maximo 3 coeficientes por eixo
(a1, as, a3).

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
"Correcao de bloco". O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12040 Canal %1 bloco %2 expressao %3 nao é do tipo de dados 'AXIS'

Explicacao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte no bloco

Algumas palavras-chave pedem que os dados em seus parametros sejam escritos em variavel
do tipo "AXIS". Por exemplo, na palavra-chave PO o identificador de eixo deve ser especificado
entre paréntesis, e deve ser definido como variavel do tipo “AXIS”. Nas seguintes palavras-
chave sado apenas admissiveis parametros do tipo AXIS:

AX[..], FA[..], FD[..], FL[..], IP[..], OVRA[..], PO[..], POSI..], POSA[..]

Exemplo:
N5 DEF INT INFEED=21 ; incorreto, isto ndo especifica nenhum
; identificador de eixo, mas sim o nimero "26 161"

N5 DEF AXIS INFEED=2Z1 ; correto
N10 POLY PO[X]=(0.1,0.2,0.3) PO[Y]=(22,33,44) &PO[INFEED]=(1,2,3)
Mensagem de alarme.

S3&o ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
"Corregao de bloco". O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Corrigir o programa de pecgas de acordo com as instrugdes dos manuais de programacgao.
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Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12050 Canal %1 bloco %2 enderego DIN %3 nao configurado

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Enderecgo DIN no bloco de texto fonte

O nome do endereco DIN (p.ex. X, U, X1) ndo esta definido no comando.

Além dos enderegos DIN fixos, o comando dispde também de enderecgos variaveis. Vide
"Enderecos variaveis" no manual de programagao.

Os nomes destes enderegos podem ser alterados através dos dados de maquina.

P.ex..:ldentificador DIN —> Identificador configurado
G01 —> LINE
G04 —> WAIT
Reacao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.
Corregao

Estudar o manual de programacao e os dados de maquina sobre os enderecos atualmente
configurados e o seu significado, e corrigir o bloco DIN de acordo.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12060 Canal %1 bloco %2 o mesmo grupo G programado repetidamente

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

As fungdes G aplicaveis no programa de pecas estao divididas em grupos de sintaxe definida
ou sintaxe nao definida. Somente uma fun¢ao G pode ser programada para grupo G. As
fungdes dentro de um grupo excluem-se reciprocamente.

O alarme refere-se apenas as fungdes G de sintaxe nao definida. Caso sejam inseridas varias
fungdes G destes grupos em um bloco NC, a ultima delas estara ativa em cada caso (as
anteriores s&o ignoradas).

Funcoes G:
Fung¢des G de sintaxe definida Func¢des G de sintaxe nao definidas
Grupo G 10. ao 4o. Grupo G 50.aon

Configuragéo dos grupos G

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao
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Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
"Corregao de bloco". O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Nao é necessaria uma corregao, contudo, dever-se verificar se a ultima fungdo G programada é
realmente a pretendida.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12070 Canal %1 bloco %2 excesso de fungdes G de sintaxe definida

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Funcdes G de sintaxes definidas determinam a composi¢ao do bloco do programa de pegas e
dos enderegos ai contidos. Somente uma fungao G de sintaxe definida pode ser programada
no mesmo bloco. As fungdes G dos grupos 1 - 4 sdo de sintaxes definidas.

Reagao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
"Correcao de bloco". O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Analisar o bloco NC e distribuir as fungdes G por varios outros blocos NC.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12080 Canal %1 bloco %2 erro de sintaxe no texto %3

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = NUmero do bloco, label
%3 = Area do texto fonte

Na posicao de texto indicada a gramatica no bloco esta incorreta. A causa precisa do erro nao
pode ser especificada em maiores detalhes porque existe uma gama muito grande de
possibilidades.

Exemplo 1:

N10 IF GOTOF ... ; falta a condigao para o salto!

Exemplo 2:

N10 DEF INT VARI=5

N11 X VARI ; falta a operagao para as variaveis X e VARI
Reacgao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Correcao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
"Correcao de bloco". O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Analisar o bloco e corrigir de acordo com as regras de sintaxe indicadas no manual de
programacao.
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Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12090 Canal %1 bloco %2 argumento nao esperado %3

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Parametro nao permitido no texto

A fungéo programada esta predefinida e ndo permite pardmetros na sua chamada. O primeiro
parametro ndo esperado é indicado.

Exemplo:
Na chamada da subrotina predefinida TRAFOF (desativacdo de uma transformacéo)
parametros foram transferidos (um ou mais).

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
"Correcéao de bloco". O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Programar a fungao sem transferéncia de parametros.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12100 Canal %1 bloco %2 numero de passes %3 ndo permitido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero de passos

As subrotinas chamadas com MCALL s&o modais, isto é, apés cada bloco com instrugcbes de
avango, a subrotina é executada uma unica vez. Por esta razdo ndo é permitida a
programacao do numero de passes sob o endereco P.

A chamada modal tem efeito até que seja programado um novo MCALL, com um novo nome de
subrotina ou sem (func&o de cancelar).

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Programar a chamada da subrotina MCALL sem nuimero de passes.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.
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12110 Canal %1 bloco %2 sintaxe do bloco ndo pode ser interpretada

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Os enderegos programados no bloco ndo sao permitidos com a fungao G determinada pela
sintaxe valida.

P.ex. G1 110 X20 Y30 F1000. No bloco linear ndo pode ser programado nenhum parametro de
interpolacao.

Reagao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Correcéao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Verificar a composi¢cao do bloco e corrigir de acordo com os requisitos do programa.
Continuagao do programa
Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12120 Canal %1 bloco %2 insira fungcido G especial em blocos separados

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

A func¢édo G programada neste bloco tem de ser a Unica. Nenhum enderego genérico ou agao
sincrona podem ser programados no mesmo bloco. As fungdes G sao:

G25, G26 Limitagdo da area de trabalho, e do numero de rotagdes do fuso
G110, G111, G112 Programacgao dos pélos com coordenadas polares
G92 Limitacédo de rotagédo do fuso com velocidade de corte constante

STARTFIFO, STOPFIFO Controle da memoaria de pré-processamento.
P.ex. G4 F1000 M100: No bloco G4 n&o é permitido nenhuma fungéo M.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao
Programar a fungao G individualmente no bloco.
Continuagao do programa
Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12130 Canal %1 bloco %2 orientagao da ferramenta nao permitida

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

A orientagcdo da ferramenta pode encontrar-se apenas em um bloco modal de movimento ou em
um bloco WAB (reposicionamento).
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Pode ser programada através dos angulos de euler (A1, B1, C1), componentes normais de
vetores (A2, B2, C2), vetores de diregcio (A3, B3, C3) ou dos valores finais dos eixos. Caso
a orientacao da ferramenta seja programada em conjunto com as fungoes:

G04 (tempo de espera),

G33 (corte de roscas com passo constante),

G74  (busca dos pontos de referéncia) ou

REPOSL, REPOSQ, REPOSH (reposicionamento)

os angulos de euler, os vetores de direcao e os componentes normais dos vetores
desencadeiam o alarme.
Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Programar a orientagdo da ferramenta com os valores dos eixos ou utilizar para tal um bloco
préprio.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12140 Canal %1 bloco %2 expressdo %3 nao contida nesta versao

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Estrutura do software no texto fonte

A expressao indicada no alarme n&o faz parte do conjunto de fungdes desta verséo de
software.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregéao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

A fungdo exibida deve ser removida do programa.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12150 Canal %1 bloco %2 operagao %3 nao compativel com tipo de dado

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String (operando incorreto)

O tipo de dado nao é compativel com a operacao pretendida (em uma expressao aritmética ou
em uma atribui¢gdo de valores).

Exemplo 1:
Operagao aritmética
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Reacao

N10 DEF INT OTTO
N11 DEF STRING[17] ANNA
N12 DEF INT MAX

N50 MAX = OTTO + ANNA

Exemplo 2:
Atribuigao de valores
N10 DEF AXIS DRILL
N11 DEF INT OTTO

N50 OTTO = DRILL
Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Correcéao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Alterar a definicao da variavel utilizada de forma a que as operagoes pretendidas possam ser
efetuadas.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12160 Canal %1 bloco %2 faixa de valores excedida

Explicacao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

A constante programada ou a variavel excedem a faixa de valores previamente determinada
pela definigdo do tipo de dado.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Corrigir o valor das constantes ou corrigir o tipo de dado. Caso o valor para uma constante
integral seja demasiado grande, este pode ser indicado como uma constante real por insergao
de um ponto decimal.

Exemplo:
R1=9876 543 210 corrigir para: R1=9876 543 210.

Faixa de valores INTEGER: 231 -1
Faixa de valores REAL: 2-1022 5¢g 2+1023

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12170 Canal %1 bloco %2 operando %3 definido repetidamente

Explicacao
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%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo no bloco

O simbolo indicado na mensagem de erro ja foi definido no presente programa de pecgas.

Note que os operandos definidos pelo usuario podem aparecer repetidamente, se a definigdo
multipla for efetuada em outros (sub) programas, isto &, variaveis locais podem ser definidas
novamente com o0 mesmo nome, caso se tenha saido do programa (subrotinas) ou se ja tenha
terminado.

Isto se aplica aos simbolos definidos pelo operador (labels, varidveis) e também aos dados de
maquina (eixos, enderecos DIN e fungdes G).

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

O simbolo que ja é conhecido pelo gerenciamento dos dados € mostrado (repetido). Este
simbolo deve ser procurado na area de definicdo do programa atual, com o auxilio do editor de
programas. O primeiro ou o segundo simbolo deve receber um nome diferente.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12180 Canal %1 bloco %2 encadeamento ilegal de operadores %3

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Operadores encadeados

Encadeamento de operadores significa escrever consecutivamente operadores binarios e nao
binarios, sem que tenham sido utilizados paréntesis.

Exemplo:
N10 ERG = VARA - (- VARB) ; Forma correta de escrever
N10 ERG = VARA - - VARB ; Erro!

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Formular o elemento correta e claramente com a ajuda de paréntesis contribui para uma melhor
clareza e a legibilidade de um programa.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12190 Canal %1 bloco %2 variaveis do tipo ARRAY com excesso de dimensées

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Arrays com variaveis do tipo STRING podem ser dimensionadas no maximo uma vez, todas as
outras variaveis no maximo duas vezes.

Reacéao
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Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Correcéao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Corrigir a definicdo da Array, e no caso de Array com varias dimensdes definir, se necessario, a
segunda dimensao e operar com o mesmo indice da array.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12200 Canal %1 bloco %2 simbolo %3 nao pode ser criado

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo no bloco fonte

Nao é possivel criar o simbolo com a instrugdao DEF, porque:
« ja foi definido (p.ex. como variavel ou fungao)
* 0 espago na memodria interna ja nao é suficiente (p.ex. no caso de Arrays grandes)
Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao
Verifique:

» Com o editor de texto se o nome a atribuir ja foi utilizado no presente ciclo do programa
(programa principal e subrotinas selecionadas).

» Calcular a memoria necessaria aos simbolos ja definidos e reduzir se necessario, de
forma que sejam utilizadas menos variaveis globais e mais variaveis locais.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12210 Canal %1 bloco %2 string %3 muito longa

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String no bloco fonte

» Na definicdo de uma variavel do tipo STRING tentou-se inicializar mais de 100
caracteres.

» Ao se alocar, foi verificado que a String nao cabia na variavel indicada.
Reacgao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao
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Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

« Selecionar uma String mais curta ou distribuir a cadeia de simbolos por duas Strings.

 Definir uma variavel de String maior

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12220 Canal %1 bloco %2 constante binaria %3 muito longa na String

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Constante binaria

Na inicializagdo ou para a atribuigdo de valores a uma variavel do tipo STRING foram
determinados mais de 8 bits como constante binaria.

DEF STRING[8] OTTO = "ABC'H55"B000011111'DEF"

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Na janela para a mensagem de alarme s&o sempre mostrados os primeiros caracteres da
constante binaria, embora os bits restantes continuem eventualmente mais a frente. Deste
modo, deve-se sempre checar a constante binaria completa na verificacdo de um valor
incorreto.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12230 Canal %1 bloco %2 constante hexadecimal %3 muito grande na String

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Constante hexadecimal

Uma String pode conter também Bytes, que ndo correspondam a nenhum caractere que possa
ser introduzido ou que n&o estejam disponiveis em um teclado com teclas reduzidas. Estes
caracteres podem ser introduzidos como constantes binarias ou constantes hexa. Podem
ocupar apenas 1 byte cada, entretanto tém de ser <256, p.ex.:

N10 DEF STRING[2] OTTO=""HCA" "HFE" "

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Correcao de bloco”. O indicador de correcao posiciona-se no bloco incorreto.
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Na janela para a mensagem de alarme sao sempre mostrados os primeiros caracteres da
constante hexadecimal, embora os bits restantes continuem eventualmente mais a frente. Deste
modo, deve-se sempre checar a constante hexadecimal completa na verificagao de um valor
incorreto.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12240 Canal %1 bloco %2 orientagdo da ferramenta %3 definida repetidamente

Explicagao

Reagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Texto

Em um bloco DIN pode ser programada apenas 1 orientagédo de ferramenta. Esta pode ser
definida através dos 3 angulos de euler, através dos pontos finais dos eixos, ou através dos
vetores de direcao.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Correcgéao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Visto que a orientagédo da ferramenta pode ser programada de 3 formas distintas, deve-se
selecionar a mais vantajosa. Para este tipo de especificagdo devem ser programados os
enderecos e os valores e todos os outros parametros de orientagdo devem ser removidos.

Ifontos finais dos eixos (Eixos suplementares): A, B, C denominadores de eixos,
Angulos de euler: A2, B2, C2
Vetores de dire¢ao: A3, B3, C3

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12250 Canal %1 bloco %2 falha de encadeamento na macro %3

Explicagao

Reagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

A técnica de Macros gera uma linha de instrugdo ou uma sequéncia de instrugées com um novo
denominador através da palavra-chave DEFINE. Na sequéncia de instrugbes n&o pode haver
mais nenhuma macro (encadeamento).

Exemplo:
N10 DEFINE MAKRO1 AS G01 G91 X123 MAKRO2 F100

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Substituir as macros encadeadas pelas instrugées de programa que as compoem.
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Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12260 Canal %1 bloco %2 foram indicados demasiados valores de inicializagao %3

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na inicializagdo de uma array (definicdo da array e atribuigdo de valores aos seus varios
elementos) existem mais valores de inicializagdo que elementos da array.

Exemplo:

N10 DEF INT OTTO[2,3]=(..., ..., mais de 6 valores)
Reacgéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corregao.
Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Verificar o programa NC se:

1. na definicdo da array o numero de elementos da array (n,m) foram corretamente indicado
(DEF INT FELDNAME[n,m] p.ex. um campo com 2 linhas e 3 colunas: n=2, m=3).

2. na inicializagao a atribuicao de valores foi corretamente efetuada
(valores dos diversos elementos da array separados por virgula, ponto decimal nas
variaveis do tipo REAL)

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12261 Canal %1 bloco %2 Inicializagdo de %3 nao permitida

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

As variaveis do tipo Frame ndo podem ser inicializadas como definicdo. Exemplo: DEF FRAME
LOCFRAME = CTRANS(X,200).

Também n&o é possivel programar valores pré-definidos para eixos, na inicializagdo da array
por SET, no avango do programa.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Executar a inicializagdo em um bloco separado, na parte de execugéo do programa:
DEF FRAME LOCFRAME LOCFRAME = CTRANS(X,200)

Na aplicacéo para variaveis de eixos:
DEF AXIS AXIS_VAR [10] AXIS_VAR [5] = SET (X, , Y) substituir por:
DEF AXIS AXIS_VAR [10] AXIS_VAR [5] = X AXIS_VAR[7]=Y

Continuagao do programa
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Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12270 Canal %1 bloco %2 nome da macro %3 ja definido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte do nome da Macro

O nome da macro que deveria ser selecionado com a instrugdo DEFINE, ja foi definida no
comando como:

Nome da Macro

Palavra chave

Variavel

Identificador configurado.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Correcéao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Selecionar a instrugdo DEFINE com outro nome de Macro.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12280 Canal %1 bloco %2 comprimento maximo da Macro %3 excedido

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

A sequéncia de instrugdes no lado direito da macro deve ser limitada em 256 caracteres. Caso
se tente definir uma sequéncia de caracteres maior (apenas possivel através da entrada de
dados V.24, visto que a comunicagao entre o painel de operagéo e a NCK é limitada em 242
caracteres) o alarme é acionado.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcgéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

As fungdes definidas na macro devem ser distribuidas por 2 Macros.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12290 Canal %1 bloco %2 variavel aritmética %3 nao definida

Explicagcao
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%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte da variavel aritmética

S6 os parametros R como variaveis aritméticas € que estao predefinidos. Todas as outras
variaveis aritméticas tém de ser definidas antes da sua utilizagdo com a instrugao DEF. O
numero dos parametros aritméticos é definido através dos dados de maquina. Os nomes tém
de ser claros e ndo podem surgir mais nenhuma vez no comando (excegao: variavel local).

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Determinar na parte de definigdo do programa a variavel pretendida (ou na chamada do
programa, no caso de uma variavel global).

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12300 Canal %1 bloco %2 parametro Call-by-Reference ausente na chamada da
subrotina %3

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na definicdo da subrotina foi indicado um parametro REF (parametro call-by-reference) ao
qual Na chamada nao foi atribuido nenhum parametro atual.

A atribuicdo é feita na chamada da subrotina considerando a posi¢do do nome da variavel e
nao devido ao nome.

Exemplo:
Subrotina: (2 pardmetros call-by-value Xe'Y,
1 parédmetro call-by-reference Z)

PROC XYZ (INT X, INT Y, VAR INT 2)
M17

ENDPROC

Programa principal:

N10 DEF INT X
N11 DEF INTY
N11 DEF INT Z

N50 XYZ (X, Y) ; falta parametro REF- Z
ou
N50 XYZ (X, Z) ; falta parametro REF-Z !

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Correcao de bloco”. O indicador de correcao posiciona-se no bloco incorreto.
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Atribuir uma variavel a todos os parametros REF (par&metros call-by-reference) da subrotina na
chamada. Aos parametros formais "normais" (parametros call-by-value) ndo tem de ser
atribuida nenhuma variavel; padrao € "0".

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12310 Canal %1 bloco %2 parametro do eixo ausente no processo de chamada

%3

Explicagao

Reacgao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na chamada da subrotina falta um paradmetro AXIS que segundo a declaragdo EXTERN deveria
existir.

Com a instrucdo EXTERN, subrotinas definidas pelo usuario, € dado a "conhecer" que elas
possuem transferéncia de parametros. Processos sem transferéncia de parametros nao
precisam de uma declaragdo EXTERN.

Exemplo:

Subrotina XYZ (com os pardmetros formais):
PROC XYZ (INT X, VAR INT Y, AXIS
A, AXIS B)

Instrugcado EXTERN (com os tipos de variaveis):
EXTERN XYZ (INT, VAR INT, AXIS,
AXIS)

Selec¢ao da subrotina(com os pardmetros atuais):
N10 XYZ (, Y1, R_TISCH)

Variavel X ocupada com o valor 0

Variavel Y é alimentada com o valor da variavel Y1 e retorna o resultado ao programa que esta
chamando apds a execugao da subrotina

Variavel A é alimentada com o eixo em R_TISCH

Variavel B ausente!

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Programar o pardmetro AXIS ausente Na chamada.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12320 Canal %1 bloco %2 parametro %3 nao é uma variavel

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte
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Reacgéo

Uma constante ou o resultado de uma expressdo matematica foi atribuido ao pardmetro REF,
em vez de uma variavel na chamada da subrotina, muito embora somente identificadores de
variaveis sejam permitidos.

Exemplos:
N10 XYZ (NAME_1, 10, OTTO) ou
N10 XYZ (NAME_1, 5 + ANNA, OTTO)

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Remover a constante ou o elemento matematico do bloco NC.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12330 Canal %1 bloco %2 tipo do parametro %3 incorreto

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na chamada de um processo (de uma subrotina) foi verificado que o tipo de paradmetro atual
nao é possivel converter para o tipo de parametro formal. Existem 2 casos possiveis:

« Parametro call-by-reference: Os parametros atuais e os parametros formais tém de ser

exatamente do mesmo tipo, p.ex.: STRING, STRING.

« Parametro call-by-value: Em principio os parametros atuais e os parametros formais
podem ser diferentes, caso seja possivel uma conversdo. No caso presente,
entretanto, os tipos ndo sdo compativeis, p. ex.: STRING — REAL.

para REAL INT BOOL CHAR STRING AXIS FRAME
de

REAL  sim sim*  gim1) sim - - -

INT sim sim sim1) quando - - -
valor
0...255
BOOL sim sim sim sim - - -
CHAR sim  sim  gp1) sim sim - -
STRING - - sim2) apenas sim - -
quando
1
caractere
AXIS - - - - - sim -
FRAME - - - - - - sim

Tabela  Converséo de tipos

1) O valor <> 0 corresponde a TRUE, o valor == 0 corresponde a FALSE.
2) Comprimento de String 0 => FALSE, nos outros casos TRUE

*) No caso da conversao de tipo de REAL para INT, valor fracionario >=0.5, sdo arredondados
para cima, nos outros casos se arredonda para baixo.
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Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregéao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Verificar os parametros de transferéncia da chamada da subrotina e definir de acordo com a
aplicagdo como parametro call-by-value ou parametro call-by-reference.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12340 Canal %1 bloco %2 namero de parametros excessivo em %3

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na chamada de uma fung¢édo ou de um processo (predefinidos ou definidos por operador) foram
transferidos mais parametros que os estabelecidos.

Funcgodes e processos predefinidos:
O numero dos parametros esta memorizado na NCK.

Funcgodes e processos definidos por operadores:
A determinagdo do numero de parametros (através do tipo e nome) é feita na defini¢cao.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Verificar se foi selecionado o processo/fungéo correta. Programar o nUmero de parametros de
acordo com o processo/fungéo.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12350 Canal %1 bloco %2 parametro %3 ja ndo é mais possivel

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Tentou-se transferir par@metros atuais, embora os parametros de eixos anteriormente
existentes nao tivessem sido atribuidos.

Na chamada de um processo ou de uma fungao pode ser suprimida a atribuicdo de paradmetros
de eixos ndo necessarios, desde que em seguida ndo sejam transferidos mais parametros.

Exemplo:
N10 FGROUP(X, Y, Z, A, B) ; no max. possivel 8 eixos
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Parémetros call-by-value posteriores seriam ocupados previamente com Zero, visto que a
atribuicdo dependente do espago se perderia em virtude da falta dos parametros de eixos.

Os eixos que possam ser suprimidos e os parametros subsequentes nao aparecem nos
processos e nas fungdes predefinidos.

Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Nos processos e nas fungoes predefinidas devem ser removidos os pardmetros que se
seguem ou transferidos os parametros de eixos anteriormente existentes. Nos processos e nas
fungdes definidos por operadores, a transferéncia de parametros deve ser programada segundo
as instrugdes indicadas no manual de programacéo do fabricante da maquina.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12360 Canal %1 bloco %2 dimensao do parametro %3 incorreta

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Deve-se verificar as seguintes possibilidades de erro:

1. parametro atual € uma array, mas o paradmetro formal é uma variavel

2. parametro atual € uma variavel, mas o parametro formal € uma array

3. parametros formais e atuais sao arrays, contudo nao com as dimensdes acordadas.
Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Corrigir o programa de pegas da NC de acordo com a causa de erro a indicada.
Continuagao do programa
Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12370 Canal %1 bloco %2 faixa de valores excedida em %3

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Uma variavel foi inicializada com valores fora da faixa permitida, na inicializagdo do bloco .

A definicdo de variaveis globais de programa so6 é permitida em blocos especiais de
inicializacédo, podendo ser-lhes atribuida uma gama de valores.
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Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregéao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Remover a indicagao da faixa de valores (comega com a palavra-chave OF) ou definir no bloco
de inicializagao a variavel como variavel global e atribuir-lhe uma gama de valores.

Continuagao do programa
Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12380 Canal %1 bloco %2 capacidade maxima de memoéria excedida

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

As definicdes de dados neste bloco ndo podem ser processadas ou porque a memaoria maxima
disponivel, para a criagao dos dados esta completamente ocupada, ou porque o bloco de dados
nao pode acomodar mais informacoes. Este alarme também pode ocorrer se forem executadas
subsequentemente varias chamadas de subrotinas sem que seja haja um bloco com efeito na
maquina (movimento, tempo de espera, fungao M).

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregéo.

Corregao

Reduzir o numero de variaveis, diminuir os campos ou aumentar a capacidade de memaria dos
dados.

» Caso sejam introduzidas definicbes novas de Macros -> Aumentar o dado de maquina
18160 MM_EM UM_USER_MACROS

» Caso sejam introduzidas definigbes GUD novas -> Verificar o dado de maquina
18150 MM_GUD_VALUES_MEM, 18130 MM_EM UM_GUD_NAMES_CHAN,
18120 MM_EM UM_GUD_NAMES_NCK

» Caso o erro seja verificado durante a execugéo de um programa NC com definicdes
LUD, ou na utilizagao de programas de ciclos (contar os parametros como variavel LUD
do programa de ciclos), deve-se verificar os seguintes dados de maquina:

28040 MM_LUD_VALUES_MEM,
18242 MM_MAX_SIZE_OF_LUD_VALUE,
18260 MM_LUD_HASH_TABLE_SIZE,

28020 MM_EM UM_LUD_NAMES_TOTAL,
28010 MM_EM UM_REORG_LUD_MODULES

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12390 Canal %1 bloco %2 tipo de valor inicial para %3 nao pode ser convertido

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte
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Na inicializagao foi atribuido um valor a uma variavel, que nao corresponde ao tipo da variavel -
também nao pode ser convertido para o tipo de dados da variavel.

para REAL INT BOOL CHAR STRING
de

REAL sim 1) sim sim 2) -

INT sim sim sim 2) -

BOOL sim sim sim -

CHAR sim sim sim sim
STRING - - sim sim 3)

Figura Tipo de conversao

1) O valor <>0 corresponde a TRUE, o valor ==0 corresponde a FALSE.

2) Comprimento da String 0 => FALSE, nos outros casos TRUE

3) Quando ha somente 1 caractere

Nao é possivel efetuar conversdes do tipo AXIS e FRAME para os tipos AXIS e FRAME.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

« Definir o tipo de variavel de forma a que possa ser atribuido o valor de inicializagao, ou
< Selecionar o valor de inicializagdo segundo a definicao da variavel.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12400 Canal %1 bloco %2 elemento da array %3 nao existe

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte
As seguintes causas sao possiveis:
- Lista de indices nao permitida; falta um indice de eixo
- O indice da array ndo condiz com a definigdo da variavel
- Tentou-se o acesso a uma variavel na inicializagdo da array mediante SET ou REP
(n&o é acesso padrao).
- Acesso Unico a caracteres, acesso parcial a frames, indices suprimidos nao sao possiveis.
Na inicializagdo desta array foi enderegcado um elemento n&o existente.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

« Inicializagao da array: Verificar o indice da array do elemento enderecado. O primeiro
elemento da array tem o indice [0,0], o segundo [0,1] etc. O indice da array do lado
direito (indice de colunas) é incrementado em primeiro lugar.
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Na segunda linha o 4° elemento é enderegado com o indice [1,3] (Os indices comeg¢am por
Zero).

» Defini¢do da array: Verificar o tamanho da array. O 1° digito reproduz o nimero dos
elementos na primeira dimensao (niumero de linhas), o 2° digito reproduz o numero de
elementos na segunda dimensao (numero de colunas).

Um campo com duas linhas e 3 colunas tem de ser definido com a indicagao [2,3].
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12410 Canal %1 bloco %2 tipo de indice incorreto em %3

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na atribuicdo de um valor a um elemento de uma variavel da array, o indice da array foi
indicado de forma nao permitida.

Como indices da array (entre colchetes) sdo apenas permitidos:

» Denominadores de eixo, desde que a variavel da array tenha sido definida como tipo de
dados FRAME.

» Valores integrais em outros tipos de dados.
Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Correcgéao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Corrigir os indices do elemento da array em conformidade com a definicdo da variavel ou definir
a variavel da array de forma diferente.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12420 Canal %1 bloco %2 identificador %3 muito longo

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O simbolo a definir ou o destino de salto indicado tem um nome maior que os 32 caracteres
permitidos.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

O simbolo a definir ou 0 enderego de salto nas mudangas de programa (Label) deve ser
selecionado em conformidade com as especificagdes do sistema, isto €, o nome tem de
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comegar por duas letras (mas a primeira nao pode ser "§") e pode no maximo ser composto por
32 caracteres.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12430 Canal %1 bloco %2 indice indicado n3o é valido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Na especificagdo de um indice de Array (na definigdo da array) foi utilizado um indice, que se
encontra fora da area permitida.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Indicar um indice de array dentro da area permitida.
Gama de valores por dimenséao da array: 1 - 32 767.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12440 Canal %1 bloco %2 nimero maximo de parametros formais foi excedido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na definicdo de um processo (de uma subrotina) ou de uma instrugao
EXTERN foram indicados mais de 123 pardmetros formais.

Exemplo:
PROC ABC (FORMPARA1, FORMPARA2, ...

... FORMPARA127, FORMPARA128, ...
EXTERN ABC (FORMPARA1, FORMPARAZ2, ...
... FORMPARA127, FORMPARA128, ...)
Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Deve-se verificar se todos os pardmetros tém de ser de fato transferidos. Caso assim seja,
pode-se reduzir os parametros formais utilizando variaveis globais ou parametros R, ou ainda
juntar os pardmetros do mesmo tipo em uma Array e transferi-los desta forma.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.
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12450 Canal %1 bloco %2 label definido repetidamente

Explicagcao

Reacgao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Ja existe o Label deste bloco.

Caso compilarmos o programa NC off-line, todo o programa sera processado, bloco a bloco.
Durante este processo todos os labels duplicados sé&o reconhecidos; o que no caso de uma
compilagdo on-line nao se torna necessario. (Nesse caso é compilado apenas o programa
atual, isto é, as ramificagbes do programa que n&o vao correr no momento, também n&o serdo
levadas em consideragao e podem, por conseguinte, apresentar erros de programa).

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com o Softkey PROGRAMM KORREKT a fungao
"Bloco de corregao". O indicador de corre¢ao posiciona-se no bloco em que o Label indicado
aparece pela segunda vez..

Procurar com o editor no programa de pecas onde o label surge pela primeira vez e alterar um
dos dois nomes.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12460 Canal %1 bloco %2 Nimero maximo de simbolos com %3 excedido

Explicacao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Excedeu-se o numero maximo de definigbes de variaveis (GUD,LUD), macrodefini¢cbes,
programas de ciclos, parametros de ciclos que podem ser manipulados pelo gerenciamento de
dados do comando.

Se o alarme ocorrer em conjunto com o alarme 15175 (ciclos foram carregados novamente),
ndo ha, memoaria suficiente. A alteragdo de dado de maquina pode corrigir esta situagao.

Se o alarme ocorrer em conjunto com o alarme 15180 (initial.ini download fracassou), podera se
tirar deste alarme o nome do bloco que causou o erro.
(Lista dos nomes e o seu significado -> ver documentagao do alarme 6010).

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Informe, por favor, o pessoal/servigo autorizado.
Reduzir os simbolos no bloco (por exemplo, recorrendo a técnica Array ou através da utilizagéo
de pardmetros R) ou adequar os dados de maquina (se existir uma autorizagdo de acesso).

$MC_MM_EM UM_LUD _NAMES_TOTAL no caso de erros em blocos LUD (i.é. se nos
programas de pegas ativos tenham sido feitas mais definicdes de variaveis que admitidas pelo
dado de maquina).
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Blocos de dados GUD podem causar erros somente como parte do processo ‘initial.ini
download'.

Macros e definigdes de programas ciclicos sao carregadas novamente em cada POWER
ON/NCK-RESET. Quer dizer, estes blocos podem causar erros apenas em conjunto com esta
acao.

Vide também as explicagbes do alarme 6010.

Particularmente, no caso do recarregamento de programas de ciclo, usuarios com experiéncia
e conhecimento suficientes podem obter do parametro %3 ,

* 0o nome do programa ciclico causador do problema — neste caso, aumentar o valor do
dado de maquina $SMN_MM_EM UM_MAX_FUNC_NAMES, ou

¢ 0o nome do parametro de chamada de ciclo causador do problema — neste caso,
aumentar o valor do dado de maquina $SMN_MM_EM UM_MAX_FUNC_PARAM.

Caso ndo seja possivel tirar do pardmetro mencionado em %3 a causa do problema —
aumentar ambos os valores de dados de maquina ou, sucessivamente, primeiro um valor e
depois o segundo.

Continuagao do programa
Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12470 Canal %1 bloco %2 fun¢ao G %3 desconhecida

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Com a programacéo indireta de fungdo G, um numero de grupo invalido ou ndo permitido foi
programado. Numero de grupos permitidos vao de 1 a 5.

No bloco indicado foi programada uma fungédo G nao definida. Apenas séo verificadas as
fungdes G " verdadeiras”, que comegam com o enderego G, p. ex. G555. Funcdes G
"designadas " (a qual foi atribuido um nome) tais como CSPLINE, BRISK e outras, sao
interpretadas como nomes de subrotinas.

Reagéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Com ajuda do manual de programagcéao do fabricante da maquina deve-se definir se a fungcao G
indicada nao existe na realidade ou se ndo esta disponivel, ou ainda se foi efetuada uma
reconfiguracdo de uma fungdo G standard (uma introdugéo via OEM).

Remover a fungdo G do programa de pecas ou programar as fungbes de acordo com o manual
de programacao do fabricante da maquina.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.
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12475 Canal %1 bloco %2 namero da fung¢ao G %3 invalido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Numero do cédigo G

Um numero de fungdo G nao permitido (3 parametros) foi programado para um grupo G com
programagcao indireta de cédigo G. Somente os numeros de fungdes G indicadas no manual
“Programacao basica”, sessdo 12.3 “Lista de fun¢des G/condi¢cdes de avango” sao permitidos.

Reagao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao
Corrigir o programa de pecas.
Continuagao do programa
Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12480 Canal %1 bloco %2 subrotina %3 ja foi definida

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

O nome utilizado na instrugdo PROC ou EXTERN j4 foi definido em uma outra descrigéo de
chamada (p.ex. para ciclos).

Exemplo:
EXTERN CYCLES85 (VAR TYP1, VAR TYP2, ...)

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungao
“Correcéao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Deve-se selecionar um nome de programa que ainda nao tenha sido utilizado como
denominador. (Teoricamente também se poderia adaptar a declaragdo de parametros da
instrucdo EXTERN a subrotina ja existente, para evitar o desencadeamento do alarme. No
entanto teria-se duplamente uma definicdo exatamente idéntica).

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12490 Canal %1 bloco %2 direito de acesso %3 nao permitido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte
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A autorizagdo de acesso desejada, programada com a palavra-chave REDEF, nao foi definida.
O nivel de prote¢ao desejado encontra-se ou fora da area de valores permitida ou a alteragéo
do nivel de protegao nao é permitida.

(A instrucdo REDEF so6 é executavel em blocos INITIAL.INI, no SINUMERIK 840D, P1 (6/94)).
Apenas é possivel proceder a alteragao do nivel de protecdo quando:

1. o nivel de protegao atual for igual ou superior ao previamente estabelecido e

2. o novo nivel de prote¢do se encontra abaixo do originalmente estabelecido.

Os valores numéricos maiores correspondem aos niveis de protegéo inferiores. Os 4 niveis
inferiores (de 7 a 4) correspondem as posi¢oes da chave de protecéo - os 4 niveis superiores
estéo ligados as 4 palavras chave.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Correcao de bloco”. O indicador de correcao posiciona-se no bloco incorreto.

« utilizar a instrucdo REDEF apenas no bloco INITIAL_INI

» colocar a chave de prote¢ao (no painel de operagao) pelo menos no mesmo nivel da
variavel de maior nivel

e programar o nivel de prote¢cao dentro da area de valores permitida
e programar niveis de protecdo novos apenas inferiores aos valores antigos
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12500 Canal %1 bloco %2 nao utilizar %3 neste bloco

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

A palavra-chave indicada ndo pode ser utilizada neste tipo de bloco e neste local (sdo
designados por blocos todos os arquivos da NCK).

Tipo de blocos:

Bloco de programas

contém um programa principal ou uma subrotina

Bloco de dados

contém definicdes de Macros ou de variaveis e eventualmente uma fungdo M, H ou E

Bloco de

inicializagao

contém apenas os elementos de linguagem selecionados para a inicializagdo de dados
Reagéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao
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Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Remover deste bloco o elemento de linguagem indicado (palavra-chave) juntamente com os
respectivos parametros e inserir no bloco previsto para tal.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12510 Canal %1 bloco %2 demasiados dados de maquina %3

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

No programa de pegas, no arquivo de dados de maquina (..._TEA) e no arquivo de inicializagao
(..._INI) podem ser utilizados no maximo 2 dados de maquina por bloco.

Exemplo:
N..
N 100 SMN_OVR_FATOR_FEEDRATE [10] = 15,
$MN_OVR_FATOR_FEEDRATE [11] = 20
N..
Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

 Dividir o bloco do programa de pegas em varios blocos.

« Utilizar eventualmente variaveis locais para o armazenamento de resultados
intermediarios.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12520 Canal %1 bloco %2 demasiados parametros de ferramenta %3

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

No programa de pecas, no arquivo de corre¢ao de ferramentas (... TOA) e no arquivo de
inicializagao (..._INI) podem ser utilizados no maximo 5 parametros de corre¢ao de ferramentas
por bloco.

Exemplo:

N ..

N 100 $TC_DP1 [5,1] = 130, $TC_DP3 [5,1] = 150.123,
$TC_DP4 [5,1] = 223.4, $TC_DP5 [5,1] = 200.12,
$TC_DP6 [5,1] = 55.02

Reacao
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Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Correcao de bloco”. O indicador de correcao posiciona-se no bloco incorreto.

« Distribuir o bloco do programa de pecas por varios blocos
¢ Utilizar eventualmente variaveis locais para a armazenagem de resultados intermédios
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12530 Canal %1 bloco %2 indice invalido em %3

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Nas definicbes de macros tentou-se definir como denominador da macro uma fungao G superior
a 3 digitos ou uma fungdo M superior a 2 digitos.

Exemplo:
_N_UMAC_DEF DEFINE G4444 AS G01 G91 G1234
DEFINE M333 AS M03 M50 M99
M17
Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregao posiciona-se no bloco incorreto.

Alterar a definicdo da macro de acordo com o manual de programagao.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12540 Canal %1 bloco %2 bloco muito longo ou demasiado complexo

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O comprimento maximo interno de um bloco nao pode ultrapassar os 256 caracteres apés o
processamento de Translator. Apds a edigao de p. ex. diversas macros no bloco ou
encadeamento multiplo, este limite pode ser ultrapassado.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao
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Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

Dividir o bloco do programa em varios blocos parciais.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12550 Canal %1 bloco %2 nome %3 nao definido ou opgéo inexistente

Explicagao

Reacgao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

O denominador indicado nao foi definido antes da sua utilizago.

Macro: a palavra-chave, a ser definida com a instrugdo DEFINE ... AS ..., esta ausente em
um dos arquivos:

_N_SMAC_DEF
“N_MMAC_DEF
_N_UMAC_DEF
_N_SGUD_DEF
“N_MGUD_DEF
_N_UGUD_DEF

Variavel: falta a instrucdo DEF

Programa: falta a declaragdo PROC

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Corregéao de bloco”. O indicador de corregéo posiciona-se no bloco incorreto.

- Corrigir o nome utilizado (erro ortografico)
- Verificar a definicdo de variaveis, subrotinas e Macros
- Verificar as opgdes.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12552 Canal %1 bloco %2 ferramenta/magazine OEM com parametros nao

definidos. Opcional ndo esta presente.

Explicacao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O paréametro de sistema programado $TC_...Cx ndo é conhecido no comando.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo é reorganizado.

Corregao

- Corrigir o nome utilizado (erro de leitura)
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-$TC_DPCx, $TC_TPCx, $TC_MOPCx, $TC_MAPCx, $TC_MPPCx, $TC_DPCSx,
$TC_TPCSx, $TC_MOPCSx, $TC_MAPCSXx, $TC_MPPCSx, com x=1, ...1

- Estes sédo os parametros OEM do magazine de ferramentas. Os correspondentes valores
dos dados de maquina sao < 10, ou o opcional ‘parametros TM OEM’, ndo foram colocados.

- Use numero de parametros corretos, ou se 0 nome nao puder ser trocado corrigir o dado de
maquina (veja SMN_MM_NUM_CC_TOA_PARAM, ... SMN_MM_NUM_CCS_TOA_ PARAM,
)

- Verifique o opcional (o dado de maquina é efetivo somente com o opcional habilitado).
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12560 Canal %1 bloco %2 valor programado %3 fora dos limites permitidos

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Na atribuicdo de um valor foi ultrapassada a gama de valores permitida do tipo de dados.

Reagao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.
Corregao
Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a Softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“Correcao de bloco”. O indicador de correcao posiciona-se no bloco incorreto.
Atribuir valores dentro da gama de valores dos diversos tipos de dados, ou se necessario,
utilizar um outro tipo, para aumentar a area de dados, p. ex. INT — REAL.
Tipo de Caracteristica Area de valores
variavel
REAL numeros fracionarios com ponto + (2-1022.5+1023)
decimal
INT numeros inteiros com sinal +(2311)0
BOOL Valor veridico TRUE, FALSE 0,1
CHAR 1 Caractere ASCII- 0 -255
STRING Sequéncia de caracteres (max. 100 0 - 255
valores)
AXIS Enderecos de eixo apenas nomes de
eixos
FRAME Indicagdes geométricas como percurso do
eixo

Figura Gamas de valores dos diversos tipos de variaveis
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12570 Canal %1 bloco %2 demasiadas a¢6es sincronas de movimento em %3

Explicagao
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%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte

Em um bloco de sincronismo de movimento s&o permitidas no maximo 16 agdes.
Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao
Diminuir o numero das agdes programadas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12571 Canal %1 bloco %2 nao utilizar %3 em ag¢6es sincronas de movimento

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

A subrotina indicada %3 n&o € permitida em um bloco com agdes sincronas de movimento. Sé
pode encontrar-se individualmente em um bloco "normal”.

Reacgao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao
Alterar programa
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12572 Canal %1 bloco %2 utilizar %3 apenas em ag¢des sincronas de
movimento
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

subrotina indicada %3 s6 é permitida em blocos com agdes sincronas de movimento. Nao
A subrot dicada %3 tid bl d to. N
pode encontrar-se individualmente em um bloco "normal”.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregéo.

Corregéao
Alterar programa.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.
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12580 Canal %1 bloco %2 parametrizagao invaida %3 em agdes sincronas de
movimento

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

A variavel indicada ndo pode ser escrita em uma agao sincrona de movimento. So6 séo
permitidas variaveis selecionadas.
p.ex.. DO $AA_IW[X]=10 nao é permitido

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Alterar programa de pecas.
Em uma agéao sincrona de movimento s6 sdo permitidas determinadas variaveis.
p.ex. $AA IM, $AC_DTGPB

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12581 Canal %1 bloco %2 acesso de leitura ndo permitido a %3 em ag¢ées
sincronas de movimento

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

A variavel indicada nao pode ser escrita como variavel a ser lida on-line em uma agao sincrona
de movimento.
Quer dizer:

1. Avariavel indicada nao pode encontrar-se do lado esquerdo da comparagdo em uma agao
sincrona de movimento. S6 sao permitidas variaveis selecionadas,
p.ex.. WHEN $AA_OVR == 100 DO ....

2. Em uma acgao sincrona de movimento a variavel indicada ndo pode ser utilizada como
variavel $$, p.ex.
WHEN $AA_IM[X] >= $$P_AD[1] DO ... DO $AC_VC =$$P_F

3. Avariavel indicada ndo pode ser programada como parametro de avaliagdo on-line
de um procedimento sincrono, p.ex.
DO SYNFCT(1, $AC_PARAMI[0], $SA_OSCILL_REVERSE_P0S2[Z])
DO SYNFCT(1, $AC_PARAMI[0], $SA_OSCILL_REVERSE_P0S2[Z])

A variavel indicada nao pode encontrar-se do lado esquerdo da comparagao em uma agao
sincrona de movimento. S6 sao permitidas variaveis selecionadas,
p.ex.:. WHEN $AA OVR == 100 DO ....

Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregédo com reorganizagao.

Corregao
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Alterar programa.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12582 Canal %1 bloco %2 indice da array %3 com erro

Explicacao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

Em acgdes sincronas de movimento as varaveis $A ou $V sio interpretadas em tempo real, i.é.
no ciclo de interpolagao.

Todas as outras variaveis (p.ex. variaveis especificas do usuario) sio calculadas, como de
costume, na preparacéao de bloco.

Nao é permitido indexar o indice de uma variavel para a preparagao de bloco com uma variavel
de tempo real.

Exemplo:

DEF INT INPUTI[3]

WHEN $A_IN[1] == INPUT[$A_INA[1]] DO ...

A variavel INPUT definida localmente n&o pode ser indexada com uma variavel de tempo real.
Corregao do programa:

WHEN $A_IN[1] == $AC_MARKER[$A_INA[1]] DO ....

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Alterar programa: Utilize variaveis de tempo real.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12583 Canal %1 bloco %2 variavel %3 nao é uma variavel de sistema

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

Nas agdes sincronas de movimento do lado esquerdo da comparagéo, no caso de uma variavel
atribuida, como variavel de entrada e de resultado de SYNFCT assim como variavel de entrada
em PUTFTOCF s6 sao permitidas variaveis de sistema especiais. Neste caso é possivel um
acesso sincrono de tempo real. A variadvel programada ndo é uma variavel de sistema.

Exemplo:

DEF REAL OTTO, BERTA[2] DO SYNFCT(2,0TTO, $MN_...)
; variaveis locais ou dados de maquina nao sao
; permitidos como parametros em SYNFCT.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao
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Alterar programa. de pecgas. Variaveis locais ou dados de maquina n&o s&o permitidos como
parametros em SYNFCT.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12584 Canal %1 bloco %2 variavel %3 nao pode ser lida sincronamente com
movimento
Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

Em agdes sincronas de movimento, do lado esquerdo da comparagéo, como variavel de
entrada de SYNFCT, assim como variavel de entrada em PUTFTOCF s6 sao permitidas
variaveis especiais. Nestas é permitido um acesso na forma de movimento sincrono.
Exempilo:
PUTFTOCF(1, $AA_OVR, 2, 1, 2)

; A variavel $AA_OVR nao é permitida.

Reagao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregdo com reorganizagao.

Corregao

Alterar programa de pecas. Para as fungbes SYNFCT e PUTFTOCF s6 sao permitidas
determinadas variaveis. P.ex. $AC_DTGPW, $AA_OVR

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12585 Canal %1 bloco %2 variavel %3 nao pode ser alterada na forma de
movimento sincrono
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Simbolo fonte.

Na atribuicdo em agbes sincronas de movimento e em variaveis de resultados de SYNFCT sé
sao permitidas variaveis especiais. Nestas € possivel um acesso sincrono de tempo real.

Exemplo:

WHEN $AA_IM[AX1]>= 100 DO $AC_TIME=1000
; A variavel $AC_TIME, (tempo do inicio do bloco) ndo pode
; ser descrita

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Alterar programa de pecgas. Para a fungdo SYNFCT s6 sédo permitidas determinadas variaveis
nas quais é possivel um acesso sincrono de tempo real.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.
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12586 Canal %1 bloco %2 agdo sincrona de movimento: conflito de tipo na

variavel %3

Explicagao

Reacgao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco
%3 = Simbolo fonte.

Para variaveis on-line $A.. ou $V.. avaliadas ou escritas no ciclo de interpolagdo n&o é possivel
efetuar uma conversao de tipo.

Apenas variaveis do mesmo tipo podem ser ligadas uma com a outra ou atribuidas.
Exemplo 1:

WHENEVER $AA_IM[X] > $A_IN[1] DO ...

Uma variavel online do tipo REAL (valor real) ndo pode ser comparada com uma variavel do
tipo BOOL (entrada digital).

Com a seguinte alteragéo a agdo se torna possivel:

WHENEVER $AA_IM[X] > $A_INA[1]1 DO ...

Exemplo2:

WHENEVER ... DO $AC_MARKER[1]=$AA_IM[X]-$AA_MM[X]

Correcgao:

WHENEVER ... DO $AC_PARAM[1]=$AA_IM[X]-$AA_MMI[X]

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Alterar programa de pecas: Utilizar variaveis do mesmo tipo.

Continuagao do programa

Apagar o alarme com a tecla RESET.

12587 Canal %1 bloco %2 ag¢ao sincrona de movimento: operagao/fun¢ao %3

nao permitida

Explicagao

Reagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco
%3 = Operador / fungéo

A fungao / operador indicado ndo é admitida para o encadeamento de variaveis de tempo real
em acgbes sincronas de movimento.

Admissiveis s&o os seguintes operadores / fungdes:

==>=<=>< <>+-%/

DIV MOD

AND OR XOR NOT

B_AND B_OR B_XOR B_NOT

SIN COS TAN ATAN2 SQRT POT TRUNC ROUND ABS EXP LNX SPI

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Alterar programa de pegas.

Continuagao do programa

Apagar o alarme mediante NC-START e continuar o programa.
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12588 Canal %1 bloco %2 agdo sincrona de movimento: enderego %3 nao
permitido
Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero de bloco
%3 = Endereco

« O endereco indicado ndo pode ser programado em ag¢des sincronas de movimento.
Exempilo:
ID =1 WHENEVER $A_IN[1]==1 DO D3

« O angulo de corte da ferramenta n&o pode ser alterado a partir de agdes sincronas de
movimento.

Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Alterar programa de pecas:
Substituir a variavel online por uma variavel de calculo.

Continuagao do programa

Apagar o alarme mediante a tecla RESET.

12589 Canal %1 bloco %2 agao sincrona de movimento: variavel %3 nao permitida
com ID modal
Explicagao

%1 = Numero do canal

%2 = Numero de bloco

%3 = Nome de variavel

A ID modal em a¢des sincronas de movimento ndo pode ser formada por uma variavel online.
Exemplos:

ID=$AC_MARKER[1] WHEN $a_in[1] == 1 DO $AC_MARKER][1] = $AC_MARKER[1]+1

Isto pode ser corrigido de maneira seguinte:

R10 = $AC_MARKER][1]

ID=R10 WHEN $a_in[1] == 1 DO $AC_MARKER[1] = $AC_MARKER[1]+1

A ID de uma agédo sincrona é sempre fixa € ndo pode ser alterada no ciclo de interpolagao

Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Alterar programa de pecas.

Substitua a variavel on-line por uma variavel aritmética.
Continuagao do programa

Apagar o alarme mediante a tecla RESET.

12590 Canal %1 bloco %2 dados globais do usuario ndo podem ser criados

Explicagao
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%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

No dado de maquina 18118 MM_EM UM_GUD_MODULES é definido o nimero dos dados
globais do usuario.
_N_SGUD_DEF corresponde ao componente 1,

_N_MGUD_DEF ao componente 2,
_N_UGUD_DEF ao componente 3,

_N_GUD4_DEF ao componente 4 etc.
No diretério _N_DEF_DIR h& um arquivo com defini¢des dos dados globais do usuario, cujo
numero de componente é superior ao numero de componentes indicado no MD.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao
Aumentar o dado de maquina 18118 MM_EM UM_GUD_MODULES.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12600 Canal %1 bloco %2 checksum de linha invalido

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

No processamento de um arquivo INI ou de um arquivo TEA foi identificada uma linha com
checksum incorreta.

Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Corrigir o arquivo INI ou o MD e elaborar um novo arquivo INI (via 'upload').
Continuagao do programa

DESLIGAR - LIGAR comando.

12610 Canal %1 bloco %2 acesso a caracteres individuais em parametros Call-
by-Reference nao é possivel %3
Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

Tentou-se acessar um caractere individual via um parametro Call-By-Reference.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao
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Armazenar temporariamente e transferir os caracteres individuais nas variaveis CHAR definidas
por usuario.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12620 Canal %1 bloco %2 acesso a caracteres individuais ndo é possivel nesta
variavel.
Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label
%3 = String fonte

A variavel nao é definida pelo usuario. O acesso a caracteres individuais s6 & permitido para
variaveis definidas pelo usuario (LUD/GUD).

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Armazenar temporariamente o caractere individual em variavel definida pelo usuario do tipo
STRING, processa-la e entdo salva-la de volta.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12630 Canal %1 bloco %2 skip / label nao permitido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

Blocos com estruturas de comando (FOR, ENDIF, etc.) ndo podem ser ignorados € nao podem
conter labels.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao

Corrigir programa de pecgas:
Criar a fungao skip com comando IF. Escrever o label isoladamente no bloco antes do bloco da
estrutura de comando.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

12640 Canal %1 bloco %2 conflito do encadeamento nas estruturas de comando

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

Erro no processamento do programa: estruturas abertas de controle (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-
ENDLOOP etc.) ndo foram concluidas ou ndo ha um inicio de lago para o fim do lago
programado.
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Exemplo:
LOOP ENDIF ENDLOOP

Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Corrigir o programa de pecas de forma a que todas as estruturas de comando abertas possam
ser concluidas.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

12641 Canal %1 bloco %2 nivel maximo de encadeamento excedido nas
estruturas de comando
Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

O nivel maximo de encadeamento de estruturas de comando (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-
ENDLOORP etc.) foi ultrapassado. O nivel maximo de encadeamento atualmente é 8.
Reacgao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Corrigir o programa de pecgas. Se necessario transferir partes para uma subrotina.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

12650 Canal %1 bloco %2 eixo %3 nome diferente no canal %4

Explicagao

%1 = Numero do canal

%2 = Numero de bloco

%3 = Simbolo fonte.

%4 = Numero do canal com definicao de eixo diferente

Nos ciclos que sao pré-processados na inicializagdo, somente os geométricos e os de eixos de
canal que existam em todos os canais, com 0 mesmo nome podem ser utilizados.

O denominador de eixo encontra-se em diversos canais com diversos indices de eixos.

A definicdo dos denominadores de eixos é efetuada através dos dados de maquina

20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TAB e

20080 AXCONF_CHANAX_NAME_TAB.

Exemplo: C no canal 1 é o primeiro eixo de canal e no canal 2 é o quinto eixo de canal.

Caso seja utilizado um denominador de eixo C em um ciclo que seja previamente processado
na inicializagéo, o alarme sera ativado.

Reacéo

Mensagem de alarme.
S3&o ativados sinais de interface.
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Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

1. Alterar os dados de maquina. Os denominadores de eixos geométricos e para os eixos de
canal devem ser iguais em todos os canais. Exemplo: Os eixos geométricos sdo designados
em todos os canais por X, Y, Z. Em seguida também podem ser programados diretamente
em ciclos previamente processados.

PROC BOHRE G1 Z10 F1000 M17 ou

2. Nao programar diretamente o eixo no ciclo, mas defini-lo como parametro do tipo Axis.
Exemplo: Definigao de ciclos:
PROC BOHRE (AXIS BOHRACHSE) G1 AX[BOHRACHSE]=10 F1000 M17

3. Chamada a partir do programa principal:
BOHRE(Z)

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

12660 Canal %1 bloco %2 acao sincrona de movimento: variavel %3 reservada

para agdes sincronas de movimento e ciclos tecnolégicos

Explicagao

Reacgéo

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco
%3 = Nome de variavel

A variavel exibida s6 pode ser utilizada em ag¢des sincronas de movimento ou em ciclos
tecnolégicos.

P.ex. ‘$R1’ pode encontrar-se somente em agdes sincronas de movimento.

No programa de pegas normal, parametros R sdo programados com R1.

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao

Alterar o programa de pecas.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

12661 Canal %1 bloco %2 ciclos tecnolégicos %3: nao é possivel uma outra

chamada de subrotina

Explicagao

Reagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco
%3 = Nome da chamada de ciclos tecnoldgicos

Em um ciclo tecnoldgico, ndo é possivel chamar uma subrotina ou um outro ciclo tecnoldgico.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

199



Bloco de correcao.

Corregao
Alterar o programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

12700 Canal %1 bloco %2 programacao de definigdo de contorno nao
permitida com uma subrotina modal ativa
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

No modo de linguagem externa, um bloco foi programado com definigdo de contorno e um ciclo
modal esta ativo ao mesmo tempo. Devido ao enderegamento programado n&o estar claro (ex.:
R = definigdo do raio do contorno ou plano de retorno para ciclos de furagédo) a programacgéao de
definicdo de contorno nédo deve ser utilizada quando um ciclo modal estiver ativo.

Reacgao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao
Alterar o programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla NC-start e continuar com o programa de pecas.

12701 Canal %1 bloco %2 tipo de interpolacéo ilegal para o contorno ativo

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

Em um bloco de definicdo de contorno, GO1 n&o esta ativo como fungéo de interpolagdo. Em
um bloco de definicdo de contorno, a interpolacao linear sempre tem que ser selecionada com
G01. G00, G02, G03, G33 ndo s&o permitidos.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregéo.

Corregéao
Alterar o programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla NC-start e continuar com o programa de pecas.

12710 Canal %1 bloco %2 elemento de linguagem ilegal no modo de
linguagem externa

Explicagcao
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%1 = Numero do canal
%?2 = Numero de bloco

O elemento de linguagem programado nao é permitido ou é desconhecido. Somente elementos
de linguagem do modo Siemens que sdo usados para chamada de subrotinas (exceto para Lxx)
e o construtor de linguagem para repeticdo (UNTIL) sdo permitidos.

Reagao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregéao
Alterar o programa de pecas.

Verifique se 0 comando de linguagem esta disponivel no modo Siemens. Comutar para o0 modo
Siemens com G290. Programar o comando no bloco seguinte e voltar ao modo linguagem
externa no bloco posterior.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla NC-start e continuar com o programa de pegas.

12720 Canal %1 bloco %2 namero de programa para chamada de macro (G65/G66)
esta ausente
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

Durante a chamada de uma macro com G65/G66, ndo definido numero de programa. O numero
de programa deve ser definido com o enderecgo “P”.

Reagao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao
Alterar o programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla NC-start e continuar com o programa de pegas.

12722 Canal %1 bloco %2 muiltiplo ISO_2/3 macro ou chamada de ciclos no bloco

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

A mistura de ciclos e chamadas de macros em um bloco, ex.: chamada de ciclos com G81 —
G89 junto com a macro M no mesmo bloco ou uma chamada de macro G65/G66 junto com
macro M no mesmo bloco.

Fungdes G05, G08, G22, G23, G27, G28, G29, G30, G50.1, G51.1, G72.1, G72.2 (modo ISO)
executa também chamada de subrotinas.

Somente uma chamada de macro ou de ciclo pode aparecer no mesmo bloco NC.

Reacéao
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Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Desativar a chamada modal de ciclos ou de macros, se uma das fungdes G anteriores
estiverem programadas.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla NC-start e continuar com o programa de pecas.

12724 Canal %1 bloco %2 nao programacao de raio na interpolagao cilindrica
ativada/desativada
Explicagao

%1 = Numero do canal

%2 = Numero de bloco

Com a programacgao G07.1 (interpolagao cilindrica TRACYL), n&o foi programado o raio do
cilindro.

Ativar a interpolacgao cilindrica (TRACYL) com G70.1 C <raio do cilindro>.

Desativar com G07.1 Co.

O nome do eixo rotativo definido no dado de maquina TRACYL deve ser programado com “C”.

Reagao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao.

Corregao

Bloco G07.1, programa o raio do cilindro sob o nome de eixo rotativo para a interpolagéo
cilindrica.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla NC-start e continuar com o programa de pegas.

12726 Canal %1 bloco %2 selecéo ilegal de plano com eixos paralelos

Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero de bloco

Em um bloco com sele¢ao de plano (G17 — G19), um eixo basico do sistema de coordenadas
nao deve ser programado junto com o eixo paralelo designado a isso.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo.

Corregao

Para selecao de planos com G17, G18, G19 programe o eixo basico do sistema de
coordenadas ou o eixo paralelo.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla NC-start e continuar com o programa de pecas.
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14000 Canal %1 bloco %2 erro no final do arquivo

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Como final de arquivo espera-se para os programas principais um M02 ou um M30, nas
subrotinas M17. O processamento de blocos (gerenciamento de dados do sistema) ndo enviou
nenhum outro bloco, embora no bloco anterior nao tenha sido programado nenhum final de
arquivo.

Reacgéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Verificar se foi omitida a instrugdo de fim de programa, ou se no ultimo bloco de programa ha
uma instrugao de salto para uma parte do programa em que se encontre uma instrugao de fim
de programa.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

14001 Canal %1 bloco %2 erro no final do bloco

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Apés uma manipulagao interna de dados do sistema (p.ex. na transferéncia de dados de uma
fonte externa) um arquivo de pegas pode terminar sem ter como ultimo sinal um LF.

Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Proceder a leitura do programa de pecas, alterar com um editor de texto (p.ex. introduzir
espacos vazios ou comentarios antes do bloco indicado, para que surja uma composi¢cao
alterada do programa de pegas no novo bloco da memoria).

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

14010 Canal %1 bloco %2 parametro default invalido na chamada de subrotina

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na chamada de uma subrotina com transmissado de parametros foram suprimidos parametros
que ndo podem ser substituidos por pardmetros padrao (parametros Call-by-reference ou
parédmetros do tipo AXIS. Os outros pardmetros que faltam s&o colocados com o valor 0 ou com
a unidade do frame).

Reacgéao
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Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Na chamada da subrotina os parametros que faltam devem ser preenchidos com valores.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

14011 Canal %1 bloco %2 programa %3 nao existente ou nao autorizado para

processamento

Explicagao

Reacgao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label
%3 = Nome do programa

No programa de pega foi encontrado um identificador (string) ndo conhecido. Por isso, supde-se
que se trate de um nome de programa. O programa de pec¢a indicado em uma chamada de
subrotina ou em uma instrugdo SETINT néo existe, ou nao esta autorizado para
processamento.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢cao com reorganizagéo.

Corregao

O erro deve ter diferentes causas:

» Erro de escrita do identificador declarado no parametro 3

» Verificar a chamada da subrotina / instru¢do SETINT ou instrugdo PROC. Recarregar
programa de peca e autoriza-lo para processamento ou fechar o editor MMC.

* O parametro 3 pode ser um nome de macro. O arquivo de macrodefinigao pode ter um
conteudo nao apropriado, ou n&do esta armazenado no diretério DEF_DIR, ou nao foi
ativado (através de POWERON, ou pela operagcdo MMC; ou seja pelo servico Pl
'F_COPY").

» O pardmetro 3 pode ser uma variavel GUD. Nao ha qualquer arquivo de definicdo GUD,
que define a variavel, ou nao esta armazenado no diretério DEF_DIR, ou n&o foi
ativado (pelo processo INITIAL_INI, ou pela operagdo MMC; ou seja pelo servigo Pl
'F_COPY").

Continuagao do programa

Anular o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14012 Canal %1 bloco %2 encadeamento maximo de subrotinas excedido

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Foi excedido o nivel maximo de encadeamento de 8 niveis de programa.

A partir do programa principal podem ser chamados subrotinas, que por sua vez podem
apresentar mais 7 encadeamentos subseqientes.

Nas rotinas de interrupgao o nimero maximo de niveis é 4!
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Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

Alterar o programa de usinagem para que o nivel de encadeamento seja diminuido, copiar p.ex.
com um editor o conteudo de uma subrotina para o programa principal e remover sua chamada.
Desta forma é reduzido o nivel de encadeamento em um nivel de programa.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.

14013 Canal %1 bloco %2 numero de passes da subrotina nao permitido

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Na chamada de uma subrotina o niumero de passes programado P é zero ou negativo.
Reacgéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao
Programar o numero de passes de 1 a 9 999.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

14014 Canal %1 programa selecionado %3 nao disponivel, sem direito de acesso,
ou esta sendo editado
Explicagao
%1 = NUumero do canal

O programa de pecas selecionado ndo se encontra na memadria NCK ou tem um nivel de
acesso para a selegao do programa superior ao estado atual do comando.

Quando este programa foi criado, ele recebeu o nivel de protegédo corrente do comando NC.

A partir da versdo de SW5 nao é mais permitido partir um programa com NS-start enquanto ele
estiver sendo editado na MMC.

Reacao
Mensagem de alarme.
Corregéao

Transferir o programa pretendido para a memaria NCK ou verificar o nome do diretério (quadro
geral da pega de trabalho) e do programa (quadro geral do programa) e os corrija.

Elevar o nivel de protecéo para o nivel do programa de execugéo (introduzindo a palavra
chave).

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra agao.
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14015 Canal %1: nao ha direitos de acesso para o arquivo

Explicagao
%1 = Numero do canal

Deve estar sendo executado um programa para o qual o nivel de acesso atual € muito baixo.
Quando este programa foi criado, ele recebeu o nivel de prote¢éo corrente do comando NC.

Reagao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Aumentar o nivel de protegao pelo menos para o nivel do programa em execugao (introduzindo
a palavra chave).

Continuagao do programa
Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

14016 Canal %1 bloco %2 erro na chamada da subrotina via fungdao M/T

Explicagcao

%1 = Numero do canal

%2 = Numero do bloco, label

Na chamada da subrotina através da fungdo M ou T encontrou-se o seguinte conflito:

No bloco referido no pardmetro %2

- ja foi ativada uma substituicdo da fungdo Mou T

- estd ativa uma chamada modal de subrotina

- foi programado um retorno de subrotina

- foi programado um fim do programa de peca

- esta ativa a chamada de subrotina M98 (apenas no modo de linguagem ext.)

- a substituicdo da funcéo T pela programacao de uma fungdo D na mesma linha de programa
nao é possivel com TLC (G43/G44) ativo no sistema ISO2.
Reacgao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Bloco de corregdo com reorganizagao.

Corregao

A substituicdo de uma fungdo M ou T é possivel, em principio, apenas quando nao sao
executados, retornos ou chamadas de subrotina, devido a outras estruturas de programa.

E necessario corrigir o programa de pega de forma adequada.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.
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14017 Canal %1 bloco %2 erro de sintaxe na chamada de uma subrotina via

fungao M

Explicagao

Reagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na chamada de uma subrotina através da fungdo M com transferéncia de parametros, uma
sintaxe ilegal foi detectada:

- extensao de enderego nao foi programada como uma constante
- fungdo M néo foi programada como uma constante
Nota:

Se um parametro de transferéncia foi programado via MD $MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR para
uma fungdo M de substituigdo, as seguintes restricdes se aplicam a esta fungao: tanto a
extensdo do endereco e o valor da fungdo M devem ser programados para a substituicdo como
constantes.

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregédo com reorganizagao.

Corregéao

E necessario corrigir a programacao da fungéo M.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14020 Canal %1 bloco %2 valor incorreto, ou nimero de parametros incorreto na

chamada de fun¢des ou do procedimento

Explicagao

Reacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

« Na chamada de uma fungéo ou de um procedimento foi indicado um valor de parametro
nao permitido.

* Na chamada de uma fun¢éo ou de um procedimento foi programada uma quantidade n&o
permitida de parametros atuais.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao

Alterar o programa de peca.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pecas.
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14021 Canal %1 bloco %2 valor incorreto, ou nimero de parametros incorreto
na chamada de fun¢ées ou de procedimento
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

» Na chamada de uma fungéo ou de um procedimento foi indicado um valor de parametro
nao permitido.

* Na chamada de uma fung&o ou de um procedimento foi programado um numero
inadmissivel de parametros atuais.

Reacao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

14025 Canal %1 bloco %2 agao sincrona de movimento: ID modal nao
permitido
Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Em acgdes sincronas de movimento modais foi definido um numero de identificagdo ndo
permitido.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14026 Canal %1 bloco %2 agao sincrona de movimento: nimero de polindmio
invalido no comando FCTDEF
Explicacao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Foi programado um comando FCTDEF com um numero de polinbmio que excede o maximo
estabelecido pelo $MC_MM_EM UM_FCTDEF_ELEMENTS.

Reagao

Mensagem de alarme.
S3ao ativados sinais de interface.
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Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregéao
Alterar programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14030 Canal %1 bloco %2 na combinagédo de oscilagdo com movimento de avango
OSCILL com POSP
Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Com as oscilagdes controladas por agdes sincronas, a atribuicdo da oscilagdo e do eixo de
avango (OSCILL), assim como também a definicdo do avango (POSP) devem ser escritas em
um unico bloco..

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao.

Corregao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14033 Canal %1 bloco %2 envolvente: ndo foi programado ponto final

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

Nao foi programado ponto final para a envolvente. Isto é possivel via programagéao direta com
os identificadores de eixos geométricos ou especificando o angulo entre os vetores de inicio e
fim.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregao é reorganizado.

Corregéao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14034 Canal %1 bloco %2 envolvente: dngulo de rotagdo muito grande

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Com a programacéo do angulo de rotagdo (com AR) para interpolagdo envolvente, 0 maximo
angulo de rotagédo programavel permitido é limitado se a envolvente esta se movendo em
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direcdo ao circulo basico. O valor maximo é atingido se a envolvente toca o circulo basico. Com
MD_INVOLUTE AUTO_ANGLE_RESTRICTION = TRUE, cada angulo é aceito sem alarme; se
necessario, o angulo € automaticamente limitado durante a interpolacéo.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo é reorganizado.

Corregao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14035 Canal %1 bloco %2 envolvente: ponto inicial invalido

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na programacgéo de interpolagdo envolvente, o ponto inicial da envolvente deve ser fora do
circulo basico. O ponto central programado ou o raio deve ser adaptado de acordo.

Reacao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo é reorganizado.

Corregao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14036 Canal %1 bloco %2 envolvente: ponto final invalido

Explicagcao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na programacgéo de interpolagédo envolvente, o ponto final da envolvente deve ser fora do
circulo basico. O ponto central programado, o raio ou o ponto final devem ser adaptados de
acordo.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéo é reorganizado.

Correcao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14037 Canal %1 bloco %2 envolvente: raio invalido

Explicagcao
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%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na programagao de interpolagao envolvente, o raio programado do circulo basico deve ser
maior que zero.

Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de correcgéao € reorganizado.

Corregéao
Alterar programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14038 Canal %1 bloco %2 envolvente nao definida: erro de ponto final

Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

O ponto final programado nao esta na envolvente definida pelo ponto inicial, raio e ponto central
do circulo basico. O desvio do final do raio efetivo a partir do valor programado € maior que o
valor permitido especificado no MD INVOLUTE_RADIUS_DELTA.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de correcéao € reorganizado.

Corregéao
Alterar programa de pegas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.

14039 Canal %1 bloco %2 envolvente: ponto final programado mais que uma vez

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na programacéo de interpolagédo envolvente, o ponto final pode ser programado com o
identificador do eixo geométrico ou com angulo de rotagdo com AR = valor. A programacgao
simultanea do ponto final e do &ngulo de rotagdo no mesmo bloco ndo é permitida, uma vez que
o ponto final ndo estara precisamente definido.

Reacgéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcao é reorganizado.

Corregéao
Alterar programa de pecas.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com NC-START e continuar a executar o programa.
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14040 Canal %1 bloco %2 erro no ponto final do circulo

Explicagao

Reagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Na interpolagéo circular, o raio do circulo do ponto inicial e do ponto final, ou o ponto central do
circulo, sdo maiores do que o especificado no dado de maquina.

1. Na programacao de raio o ponto inicial e o ponto final sdo idénticos fazendo com que a
posigdo do circulo ndo seja determinada pelo ponto inicial ou ponto final.

2. Raio: A NCK calcula o raio a partir do ponto presente inicial e de outros parametros
programados do circulo para o ponto inicial e para o ponto final. A mensagem de alarme
aparece sempre que a diferenca dos raios do circulo:

e seja superior ao valor no MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST (em raios
pequenos, quando o raio programado for inferior ao quociente do dado de maquina
CIRCLE_ERROR_CONST divido por 21010 CIRCLE_ERROR_FATOR), ou

e seja superior ao raio programado multiplicado por
MD CIRCLE_ERROR_FATOR (em raios maiores, quando o raio programado for
superior ao quociente do dado de maquina CIRCLE_ERROR_CONST dividido por
CIRCLE_ERROR_FATOR).

3. Pontos centrais: Um novo centro do circulo é calculado usando o raio do circulo na
posicao inicial. Encontra-se no meio da perpendicular posicionada na reta conexao do
ponto inicial de circulo e do ponto final. O angulo medido em radianos entre ambas as retas
a partir do ponto inicial até o ponto central, calculado ou programado tem de ser inferior a
raiz de 0.001 (correspondendo a cerca de 1,8 graus)

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Verificar MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST e 21010 CIRCLE_ERROR_FATOR. Caso os
valores se encontrem dentro dos limites aceitaveis, deve-se programar com mais precisdo no
bloco do programa de pegas, o ponto final do circulo ou o ponto central.

Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

14045 Canal %1 bloco %2 erro na programacao tangencial de circulo

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

O alarme pode ter as seguintes causas:

- A dire¢do da tangente nao esta definida para circulo tangencial, porque, p.ex.,
nenhum bloco de posicionamento foi programado antes do bloco atual.

- Nenhum circulo pode ser formado do ponto inicial e final assim como da direcdo da tangente,
porque o ponto final esta situado, partindo do ponto inicial, na dire¢ao contraria da indicada pela
tangente.

- Nao é possivel formar um circulo tangencial, porque a tangente esta localizada perpendicular
ao plano ativo.
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- No caso especial em que o circulo tangencial muda para uma linha reta,
varias rotacées completas foram programadas com TURN.

Reacgéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corregédo com reorganizagao.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada no fim de bloco, no caso de alarme.

Corregao

Alterar programa de pega.
Continuagao de programa

Apagar o alarme com NC-Start e continuar o programa.

14050 Canal %1 bloco %2 nivel de encadeamento excedido nas operagoes
aritméticas
Explicagao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, label

No calculo de expressdes aritméticas em blocos NC é utilizado um operando (Stack) com
tamanho fixo ajustado. Em expressées muito complexas este Stack pode estourar.

Reacgéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Dividir as expressodes aritméticas complexas em varios outros blocos de calculo mais simples.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.

14051 Canal %1 bloco %2 erro aritmético no programa de pegas

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

* No calculo de um elemento aritmético surgiu um estouro (p.ex. divisdo por zero).
« Em um tipo de dados foi ultrapassada a faixa de valores representavel.
Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corregédo com reorganizagao.

Corregao
Analisar o programa e corrigir a posigcao defeituosa do programa.

Continuagao do programa
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Cancelar o alarme com a tecla NC-START e continuar o programa.

14060 Canal %1 bloco %2 skip de nivel invalido com skip de bloco diferencial

Explicagao

%1 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, label

Com "skip de bloco diferencial” foi especificado um nivel de skip maior que 7 (no conjunto uma
especificagdo de valor para o skip de nivel é imediatamente rejeitada pelo conversor como erro
de sintaxe, isto &, s6 é possivel "suprimir bloco” ON/OFF em um nivel).

Reacgao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Corregao
Introduzir uma supressao de bloco (nUmero apos a barra) inferior a 8.
Continuagao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Iniciar novamente o programa de pegas.
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14070 Canal %1 bloco %2 memdéria de variaveis néo é suficiente para chamada de
subrotina
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

Uma subrotina chamada ndo pode ser processada (aberta), porque a meméria de dados interna
a ser criada para utilizacdo geral ndo é suficiente, ou porque a capacidade de memoria
disponivel para as variaveis locais de programa ser muito reduzida.

O alarme s6 ocorre em MDA.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sé&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Analisar o programa de pecas se:

1. Nas definigbes das variaveis foi selecionado sempre o tipo de dados mais adequado
(p.ex. REAL para bits de dados é incorreto; BOOL seria melhor)

2. As variaveis locais podem ser substituidas por variaveis globais?
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14080 Canal %1 bloco %2 destino de salto ndo encontrado

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

No caso de saltos condicionais e incondicionais, o destino do salto devera ser um bloco com um
Label (nome simbdlico em vez de nimero de bloco). Se durante a busca na direcéo
programada néo for encontrado o ponto do salto, sera gerado o alarme.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Verificar o Programa de pecas do NC quanto aos seguintes erros possiveis:

1. Verificar se 0 ponto do salto é idéntico ao Label.
2. A direcdo do salto esta correta?
3. O Label terminou com dois pontos?

Continuacgao do programa
Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.
14082 Canal %1 bloco %2 programa de pecas ndo encontrado

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

215



O ponto inicial para repeti¢cdes de parte do programa com instru¢do CALL <nome do programa>
BLOCO <label inicial> TO <label final> ndo foi encontrado ou a mesma repeticdo de parte do
programa foi chamada repetidamente.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco a corrigir é reorganizado.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao
Verificar os labels de inicio e final do ponto do programa de repeticéo.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e Reiniciar o programa de pecas.

14085 Canal %1 bloco %2 instrucdo n&o permitida

Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = NUumero do bloco, Label

A instrucdo ‘TML()’ pode somente ser usada em subrotinas que substituem o comando T.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloco a corrigir é reorganizado.

Parada do NC com o alarme no final do bloco.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar o programa de pecas.

14088 Canal %1 bloco %2 eixo %3 posi¢do duvidosa

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = Nome do eixo/namero do fuso

Uma posicdo maior que 3.40e+38 incrementos foi programada. Este alarme pode ser suprimido
com o bit 11 no SMN_SUPRESS_ALARM_MASK..

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco de correc¢édo.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.
14090 Canal %1 bloco %2 namero D invéalido
Explicacéo
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%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

No endereco D foi programado um valor inferior a Zero.

Para cada ferramenta ativa € automaticamente atribuido um conjunto de parametros com 25
valores de correcdo. Cada ferramenta pode apresentar 9 conjuntos de parametros (D1 - D9,
posicdo base é D1). Ao mudar o nimero D é ativado o novo conjunto de parametros (DO serve
para desativar os valores de correcdo).

N10 G.. X... Y... T15 ; conjunto de parametros D1 de T15 ativo
N50 G.. X... D3 M.. ; conjunto de parametros D3 de T15 ativo
N60 G.. X.. T20 ; conjunto de parametros D1 de T20 ativo
Reacdao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.
Correcéo

Programar nimeros D dentro dos valores permitidos (DO, D1 a D9).
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14091

Canal %1 bloco %2 funcdo invalida, indice: %3

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = [\lumero do bloco, Label
%3 = Indice

Foi programada uma funcéo, que ndo € permitida no contexto atual do programa. O codigo da
funcéo se encontra no parametro "Indice":

indice = 1: 0 comando "RET" foi programado no plano do programa principal
indice = 2: conflito entre "cancelamento de plano"/"apagar nimero de passes" e
"GET implicito"
indice = 3: ASUP inicia conflito imediatamente apds a sele¢do de armazenamento (até P3)

Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
indice = 1: substituir o comando "RET" por M17/M30
indice = 2: Depois da chamada da , inserir um bloco auxiliar (p.ex. M99) para o qual
"cancelamento de plano"/"apagar nimero de passagens" se refere.
indice = 3: Armazenar um bloco auxiliar (p.ex. M99), depois iniciar o ASUP (até P3)

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14092

Canal %1 bloco %2 eixo %3 é tipo incorreto de eixo

Explicacéo
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%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = Nome do eixo, nimero do fuso

Um dos 3 seguintes erros de programacao foi encontrado:

1. A instrucao WAITP(x) "Esperar para mudar de bloco até que o eixo de posicionamento
indicado ter chegado ao seu ponto final" foi utilizado para um eixo que ndo é um eixo de
posicionamento.

2. G74 "Busca do ponto de referéncia por programa” foi programado para um fuso. (Sé sédo
permitidos enderecos de eixos).
3. A instrucdo POS/POSA foi utilizada para um fuso. (Para o posicionamento do fuso
deverao ser programados os cddigos SPOS e SPOSA).
Reacéo
Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.
Correcéo

Corrigir o programa de pecas de acordo com o erro detectado.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14093

Canal %1 bloco %2 Intervalo de trajetéria zero ou negativo em
interpolacéo polinomial
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Na interpolacdo polinomial POLY foi programado um valor negativo ou 0, na instru¢cédo do
comprimento do polinémio PL=....

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢cdo com reorganizacao.

Correcao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“correcdo de bloco”. O indicador de correcdo posiciona-se no bloco a ser corrigido.

Corrigir a indicacdo do valor abaixo PL = ... .
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14094

Canal %1 bloco %2 grau de polinédmio programado maior que 3 para
interpolacéo polinomial
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

O grau do polindmio na interpolagéo polinomial resulta da quantidade de coeficientes
programados de um eixo. O grau de polindBmio maximo é 3, ou seja, 0s eixos seguem a funcao:

f(p) =ag +ag p + ap p2 + ag p3
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O coeficiente ag € a posi¢éo atual no inicio da interpolagéo e néo € programado!
Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir € reorganizado.

Correcéo

Reduzir a quantidade de coeficientes. O bloco de polinémio ndo pode exceder ao seguinte
comprimento:

N1 POLY PO[X]=(1.11, 2.22, 3.33) PO[Y]=(1.11, 2.22, 3.33)

N1 PO[n]=... PL=44

n ... identificador de eixo, no max. 8 eixos de avanco por bloco
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14095 Canal %1 bloco %2 circulo foi programado com raio zero

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O valor do raio programado para programacdo em raios é muito pequeno, no caso, o valor
programado € menor que a metade da distancia entre o ponto inicial e final.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcgéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14096 Canal %1 bloco %2 tipo de conversdo ndo permitida

Explicacéo
%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Durante o andamento do programa, uma atribuicdo de valores para variaveis ou uma operagao
aritmética levou ao processamento de dados, de uma maneira que eles tém que ser convertidos
em um outro tipo. Essa converséao levaria a que os valores previstos fossem excedidos.

Tipo de Caracteristica Valores previstos
variavel
REAL nameros fracionados com Pnt. +(2°1022.5+1023)
Dec.
INT nameros inteiros com sinal +(231-1)
BOOL Valor real TRUE, FALSE 0,1
CHAR 1 sinal ASCII 0-255
STRING Sequ. de sinais (max. 100 valores) 0 - 255
AXIS Enderecos dos eixos Somente nome de eixo
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Reacdao

FRAME indicagBes geométricas como trjetdria do
eixo

Valores previstos para os varios tipos de variaveis

para REAL INT BOOL CHAR STRING
de

REAL siml) sim sim 2 -

INT sim sim sim 2) -

BOOL sim sim sim -

CHAR sim sim sim sim
STRING - - sim sim 3)

Tipo de conversao.
1) O valor <>0 corresponde a TRUE, o valor ==0 corresponde a FALSE.
2) Comprimento de string 0 => FALSE, nos outros casos TRUE
3) Quando existe s6 1 caractere
N&o é possivel converter a partir do tipo AXIS e FRAME dentro do tipo AXIS e FRAME.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcao

Alterar a parte do programa, de forma a evitar que os valores previstos ndo sejam excedidos,
p.ex. através da alteracao de uma definigdo de variavel.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14097 Canal %1 bloco %2 string ndo pode ser convertida no tipo AXIS

Explicacao

Reacéao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

A funcéo selecionada AXNAME - converséo do parametro do tipa string transferido para um
nome de eixo (valor de retorno) do tipo AXIS - ndo encontrou este identificador de eixo nos
dados de maquina.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Verificar no parédmetro transferido (nome do eixo) da fungcdo AXNAME, se foi configurado nos
dados de maquina um eixo geométrico, de canal ou de maquina com este nome:

10 000: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB
20 070: AXCONF_GEOAX_NAME_TAB
20 080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB

Selecionar a string de transferéncia de acordo com o nome do eixo, eventualmente alterar a
configuracdo do eixo nos dados de maquina. (Caso estiver prevista uma alteracdo de
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configuracdo através do programa de pecas do NC, esta alteracdo devera primeiro ser validada
através de um "Power-On").

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14098

Canal %1 bloco %2 erro de conversdo: ndo foi encontrado nimero valido

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

A string ndo € um numero INT ou REAL vdlido.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Corrigir o programa de pecas. Caso se tratar de uma introducéo, existe a possibilidade de se
verificar através da funcao predefinida ISNUMBER (com o mesmo parametro), se a string
representa um ndmero.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14099

Canal %1 bloco %2 resulta no encadeamento de string muito longo

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O retorno do encadeamento de string resulta em uma string que é maior do que o comprimento
maximo da string, imposto pelo sistema.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Ajustar o programa de pecas.
Com a funcdo STRLEN, é possivel saber o tamanho da soma das strings, antes de se efetuar o
0 seu encadeamento.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14100

Canal %1 bloco %2 orientacdo da transformacdo néo existente

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Para cada canal podem ser estabelecidos 4 grupamentos de transformagéo (tipos de
transformacéo) através dos dados de maquina. Se com a instrugcdo TRAORI(n) (n ... NUmero do
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grupo da transformacéo) for selecionada um grupo de transformacéo, mas para a qual os dados
de maquina ndo tenham valores padrdo, aparecera o alarme.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcao

Pressionar a tecla NC-Stop e selecionar com a softkey PROGRAM CORRECT a fungéo
“correcdo de bloco”. O indicador de correcdo posiciona-se no bloco a ser corrigido.

* Verificar o nimero do grupo de transformacédo na chamada do programa de pecgas,
utilizando a instrugao TRAORI(n) (n ... NUmero do grupo de transformacao).

 Introducéo dos dados de maquina para este grupo de transformacao e ativa-los através
de um "Power-On",

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14101 Canal %1 bloco %2 n&o ha orientacdo de transformacéo ativada

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Foi programada uma orientacdo com angulos de euler ou com um vetor e ndo ha uma
transformagéo de orientagdo ativada , ou seja, falta a instrugdo TRAORI(n) (n ... Nimero do
grupo de transformacéo).

Exemplo de uma programacéo de transformacéo correta:
N100 ... TRAORI(1)
N110 GO1 X... Y... ORIWKS
N120 AS3... B3... C3...
N130 A3... B3... C3...
N200 TAFOOF
Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcao

Antes da aplicacao da utilizagéo da transformacéao tera que ser indicado o nimero do grupo de
transformacéao através da instrucdo TRAORI(n)
(nentre 1 e 4).

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14102 Canal %1 bloco %2 grau de polinédmio maior que 5 programado para
vetor de orientagcao angular
Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Na interpolacdo polinomial programada como vetor angular, um grau de polinémio maior que 5
foi programado.
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Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcéao.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14110
Canal %1 bloco %2 foram programados angulo de euler e componentes de
vetor de orientagao

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Foram simultaneamente programados a orientacdo com angulos de euler e os componentes de

um vetor de orientacao.

Exemplo:

N50 TRAORI (1)

N55 A2=10 B2=20 C3=50 ; Alarme, porque foi programado simultaneamente angulo
de euler e vetor de orientagcéo

Reacao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo

Programar somente um tipo, ou seja, com a transformacéo ativada ou programar apenas o
angulo de euler ou apenas os vetores de orientacéo (vetores de direcéo).

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14111
Canal %1 bloco %2 foram programados angulo de euler, vetor de orientacéo
e eixos de transformacao

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

Foram programados simultaneamente uma orientacdo com angulos de euler ou componentes
de um vetor de orientacao, e um eixo da maquina influenciado pela orientacao.
Exemplo:
N50 TRAORI (1)
N55 A2=70 B2=10 C2=0 X50 ; Alarme, porque foram programados angulo de euler
e eixos

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de correcao é reorganizado.

Correcéo
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Programar somente um tipo, ou seja, com a transformacao ativada , s6 programar apenas
angulos de euler ou programar apenas vetores de orientacéo (vetores de direcdo), ou ainda
desativar a transformacéo (TRAFOOF) e ajustar a orientacdo da ferramenta programando eixos
auxiliares.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14112

Canal %1 bloco %2 orientacdo de trajetoria programada ndo permitida

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Na transformacéo de 5 eixos, o0s dois eixos de orientacdo formam um sistema de coordenadas
composto por circulos longitudinais na superficie de uma esfera.

Se a interpolagéo passar pelo ponto do polo, s6 se move o 5° eixo, mantendo o 4° eixo a sua
posicao inicial. Se for programado um movimento que passe muito perto do ponto do polo,
ocorrera um desvio da interpolacéo indicada, se a trajetéria cortar um circulo definido pelo dado
de maquina: 24530 TRAFO5_NON_POLE_LIMIT_1 (adngulo de inversao que se refere ao 5°
eixo). O contorno interpolado é conduzido pelo pélo (de outra forma, nas imediacdes do pélo o
4° eixo teria que sofrer uma aceleracao rapida seguida de uma desaceleracao).

Como resultado ha um desvio de posicao do 4° eixo em relagédo ao valor programado. O angulo
maximo permitido, que pode ser incluido pela trajetéria programada e pela trajetéria
interpolada, é configurado pelo MD 24540 TRAFO5_POLE_LIMIT.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Correcao de bloco com reorganizacao.

Correcéo

Nas imediacdes do polo utilizar sempre a programacao de eixos. Evitar a programacao das
orientacdes da ferramenta nas imediacdes do poélo, pois esta pode levar a problemas de
dindmica .

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14113

Canal %1 bloco %2 angulo programado é muito grande

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Sem outra explicagao.
Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo
Corrigir programa de pecas.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.
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14114 Canal %1 bloco %2 angulo de deslocamento lateral programado é muito
grande
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Sem outra explicacéo.
Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Corrigir programa de pecas.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14115 Canal %1 bloco %2 defini¢céo ilegal da superficie da peca

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Os vetores normais de superficie programados no inicio e no fim do bloco apontam para
direcbes opostas.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Alterar programa de pecas
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14116 Canal %1 bloco %2 programacdo absoluta da orientagdo com ORIPATH
ativo

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, Label

A orientacédo foi programada de forma absoluta (p.ex. através de um vetor de direcdo), apesar
do ORIPATH estar ativo. Com o0 ORIPATH ativo a orientacéo é determinada por angulos de
avanco e angulos de deslocamento lateral relativamente a tangente da trajetéria e ao vetor de
normal da superficie.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
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Corrigir o programa de pecas
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14117 Canal %1 bloco %2 ndo hé programacao de angulo ou diregcéo para o
macho
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Com Macho e orientacdo da interpolacao circular (ORICONCW e ORICONCC), o &ngulo de
abertura ou o vetor de direcao do macho deve ser programado. Caso contrario, a troca de
orientacao ndo estara claramente definida.

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14118 Canal %1 bloco %2 ndo h4 programacéo de orientagéo final

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Com Macho e orientacao da interpolacao circular (ORICONCW e ORICONCC), ndo ha
programacéao de orientacdo final. A troca de orientagdo ndo estara claramente definida.

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcao
Corrigir o programa de pecas
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14119 Canal %1 bloco %2 ndo ha programacao de orientagdo intermediaria

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = NUmero do bloco, Label

Com Macho e orientacao da interpolacéo circular ORICONIO, uma orientacao intermediaria
deve ser programada adicionalmente a uma orientacao final.

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.
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Correcéo
Corrigir o programa de pecas
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14120

Canal %1 bloco %2 determinacédo de plano néo é possivel para orientagao
programada
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Os vetores de orientacdo programados (vetores de dire¢éo) nos pontos inicial e final do bloco
encerram um angulo de 180 graus. Desta forma néo é possivel determinar o plano da
interpolacao.
Exemplo:
N50 TRAORI (1)
N55 A3=0 B3=0 C3=1
N60 A3=0 B3=0 C3=-1 ; O vetor deste bloco é totalmente
; oposto ao do bloco antecedente.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
O bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas, de forma que os vetores de orientacdo de um bloco nao se
encontrem totalmente opostos, p.ex. separar o bloco em 2 blocos parciais.

Continuacao do programa
Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14122

Canal %1 bloco %2 angulo e direcdo do cone programado

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Com Macho e orientacao da interpolacéo circular ORICONCW e ORICC, somente angulo de
abertura ou a direcdo do macho deve ser programado. A programacao simultadnea destes dois
dados no mesmo bloco nao é permitida.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
O bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.
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14123 Canal %1 bloco %2 angulo de mudanca de direcdo do cone é muito
pequeno
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Com Macho e interpolacéo circular, &ngulo de abertura programado deve ser maior que a
metade do angulo entre o inicio e o final da orientagédo. Caso contrario um macho nédo pode ser
definido.

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
O bloco a corrigir € reorganizado.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14124 Canal %1 bloco %2 inicio da tangente de orientacao é zero

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Com Macho e interpolacéo circular com continuacao tangencial (ORICONTO), o inicio da
tangente de orientacdo nao deve ser zero.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
O bloco a corrigir € reorganizado.

Correcao
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14125

Canal %1 bloco %2 rotacdo programada nédo é possivel

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = NUumero do bloco, Label

A rotacdo programada da orientacdo da ferramenta ndo pode ser executada.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
O bloco a corrigir € reorganizado.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.
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Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14129 Canal %1 bloco %2 programados eixos de orientacdo e componentes de um
vetor de orientagao
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Foram programados, simultaneamente, angulos de orientagdo e componentes de um vetor de
orientacao.

Reacéo
Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14130 Canal %1 bloco %2 foram indicados demasiados valores de inicializagdo

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

Na configuracdo de uma array através de SET foi indicada uma quantidade de valores de
inicializacdo maior que a quantidade de arrays especificadas no andamento do programa.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Reduzir o nimero de valores de inicializacéo.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14131 Canal %1 bloco %2 programados eixos de orientacéo e angulo de
avanco/lateral

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Foram programados, simultaneamente, angulos de orientacéo e um angulo de avanco ou
angulo lateral.

Reacéo
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Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco de correcdo com reorganizacao.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14132

Canal %1 bloco %2 eixos de orientacdo programados incorretamente

Explicacéo

%1 = Ndmero do canal

%2 = Ndmero do bloco, Label

A configuragéo dos eixos de orientagdo ndo esta compativel com a cinematica da maquina.
Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Correcao

Corrigir os dados de maquina.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14133
Canal %1 bloco %2 cédigo G para definicdo da orientagcdo néo é
permitido
Explicacéo
%31 = Numero do canal

%?2 = Numero do bloco, Label

A programacédo de um codigo G do grupo 50 sé é permitida, se o dado de maquina
ORI_DEF_WITH_G_CODE estiver configurado como TRUE.

Reacéo
Mensagem de alarme.
Sé&o ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Bloco de correcdo com reorganizacao.

Correcao

Corrigir os dados de maquina.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.
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14134

Canal %1 bloco %2 cédigo G para interpolacdo de orientacdo nao é
permitido

Explicacéo

Reacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

A programacédo de um cdodigo G do grupo de 51. s6 é permitida, se o dado de maquina
IPO_DEF _WITH_G_CODE estiver configurado como TRUE.

Mensagem de alarme.

Sé&o ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir os dados de maquina.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14140

Canal %1 bloco %2 programacéao da posicdo sem transformacédo nédo é
permitida

Explicacéo

Reacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Foi programado uma informagé&o/posi¢cdo para um eixo de posicionamento sem que esteja ativa
uma transformacao.

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada do interpretador.

Correcéo

Corrigir o programa

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14144

Canal %1 bloco %2 Movimento PTP invalido

Explicacéo

Reacdao

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O cédigo G PTP foi programado para um movimento, que ndo € GO ou G1.
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Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Parada do interpretador.
Correcéo

Corrigir o programa
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14146

Canal %1 bloco %2 movimento CP ou PTP nédo é permitido sem
transformacéo

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Programou-se para um movimento o cddigo G CP ou PTP, sem que esteja ativa uma
transformacao.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Parada do interpretador.
Correcao

Corrigir o programa
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14148

Canal %1 sistema de referéncia ilegal para movimento cartesiano
manual

Explicacao

%1 = Numero do canal
Um valor ilegal foi introduzido nos dados de ajuste SC_CART_JOG_MODE para o sistema de
referéncia de movimento cartesiano manual.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Correcéo

Introduzir um valor adequado nos dados de ajuste SC_CART_JOG_MODE.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.
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14150

Canal %1 bloco %2 nimero de porta-ferramenta incorretamente
programado ou declarado (MD)
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Foi programado um numero de porta-ferramenta negativo ou superior ao do dado de maquina
MC_MM_NUM_TOOL_CARRIER.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Programar o nimero valido para o porta-ferramenta ou corrigir o dado de maquina
MC_MM_NUM_TOOL_CARRIER.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14151

Canal %1 bloco %2 rotacdo ndo permitida do porta-ferramenta

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Foi ativado um porta-ferramenta com um angulo de rotacéo diferente de zero, apesar do eixo
correspondente ndo estar definido. Um eixo de rotacdo nao esta definido quando todos os trés
componentes de direcdo sdo zero.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Definir o &ngulo de rotagdo em zero ou definir o eixo de rotacdo associado.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14152

Canal %1 bloco %2 porta-ferramenta: orientagao invalida

Explicacéo
%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Procurou-se definir uma orientacdo de ferramenta, com ajuda do frame ativo, mas que néao
pode ser atingida com a cinematica atual do porta-ferramenta.

Esse caso podera surgir sempre que os dois eixos de rotacdo do porta-ferramenta ndo forem
perpendicular um sobre o outro ou se o porta-ferramenta possuir menos que dois eixos de
rotacao.

Reacéao
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Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

Alterar a definicdo do porta-ferramenta ou ativar um outro frame.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14153

Canal %1 bloco %2 tipo de porta-ferramenta desconhecido: %3

Explicacao

Reacdao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

%3 = Tipo do porta-ferramenta.
Foi declarado um tipo invalido de porta-ferramenta em $TC_CARR23[ ].

Somente sao permitidos: t, T, p, P, m, M.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

Alterar o contetdo dos dados do porta-ferramenta.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14155

Canal %1 bloco %2 defini¢do invalida do frame basico para o offset de
porta-ferramenta

Explicacao

Reacdao

Correcao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

Se a selecdo de um porta-ferramenta levar a uma alteracéo no offset da mesa, deve ser
definido um frame basico valido para incluir este deslocamento, ver também dado de maquina
20184 (TOCARR_BASE_FRAME_NUMBER).

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
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Alterar o programa de pega ou o dado de maquina 20184
(TOCARR_BASE_FRAME_NUMBER).

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14157

Canal %1 bloco %2 tipo de interpolacédo invalida em MOVT

Explicacéo
%31 = NUmero do canal

%2 = NUmero do bloco, Label.

Uma interpolacéo linear ou Spline deve estar ativa com MOVT (GO, G1, ASPLINE,
BSPLINE,CSPLINE).
Reacéao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.

Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Alterar o programa.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14159

Canal %1 bloco %2 programados mais que dois &ngulos com ROTS ou
AROTS
Explicacéo
%21 = Numero do canal
%2 = Numero do bloco, Label.
Um frame de rotacéo é descrito, usando angulos sélidos, com as instrucfes ROTS e AROTS.
Podem ser programados, no maximo, dois angulos.
Reacéo
Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.

Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Alterar o programa.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14160

Canal %1 bloco %2 selecdo do comprimento de ferramenta sem declaragéo
de um eixo geométrico

Explicacéo
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%1 = NUimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

Se, na correcdo de comprimento de ferramenta com palavra H e G43 / G44 no modo ISO_2
através do dado de maquina $MC_TOOL_CORR_MODE, estiver ativada a variante C
(comprimento de ferramenta produz efeito no eixo programado), pelo menos um eixo
geométrico devera ser declarado.

Reacéo
Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Alterar o dado de maquina $MC_TOOL_CORR_MODE ou o programa de pega
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14165 Canal %1 bloco %2 o nimero T ativo ndo é compativel com a ferramenta
selecionada
Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

Quando um nimero H ou D é programado no modo ISO_2, o ndmero T utilizado na definicao
desta ferramenta é determinado. Este nimero deve ser idéntico ao numero T programado
explicitamente.

Reacéo
Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.

Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

Alterar o dado de maquina $MC_TOOL_CORR_MODE ou o programa de pega

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14170 Canal %1 bloco %2 tipo de interpolagdo invalida na corregdo de
comprimento de ferramenta

Explicacao

%31 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

Se uma correcédo de ferramenta (G43 / G44) estiver ativa no modo de linguagem ISO_2, deve
também estar ativa a interpolacgéo linear.
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Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Alterar o programa de peca

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14180

Canal %1 bloco %2 niimero H néo definido

Explicacéo

%21 = Numero do canal

%2 = Numero do bloco, Label.

O nimero H indicado nédo esta atribuido a nenhuma ferramenta (ISO_2)
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Parada do NC com alarme no fim de bloco.

Correcéo

Alterar o programa de peca

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14185

Canal %1 bloco %2 nimero D nao definido

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label.

O namero D indicado nao esta atribuido a nenhuma ferramenta (modo de linguagem I1SO_2)
Reacéao

Mensagem de alarme.

Sé&o ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Parada do NC com alarme no fim de bloco.

Correcéo

Alterar o programa de peca
Continuacao do programa
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Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14190 Canal %1 bloco %2 nimero H com G49

Explicacéo

Reacdao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

Programou-se simultaneamente G49 (selecéo da corre¢do de comprimento de ferramenta) e
palavra H diferente a HO.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Parada do NC com alarme no fim de bloco.

Correcéo

Alterar o programa de peca

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14195 Canal %1 bloco %2 numero D programado simultaneamente com G49

Explicacéo

Reacdao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

G49 (selecdo da correcdo de comprimento de ferramenta) e palavra D diferente a DO foram
programados simultaneamente.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Bloco de correcdo com reorganizacao.
Parada do NC com alarme no fim de bloco.

Correcao

Alterar o programa de peca

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14197 Canal %1 bloco %2 namero D e nimero H programados

simultaneamente

Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label.

Palavra D e palavra H foram programadas simultaneamente
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Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Parada do NC com alarme no fim de bloco.

Correcéo

Corrigir o programa de peca.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14198

Canal %1 bloco %2 troca ilegal do setup da ferramenta com offset de
ferramenta

Explicacéo
%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label.

Se um offset estiver ativo na direcdo da ferramenta, a mudanca de bloco nédo é possivel se isso
for trocar o valor do offset dos eixos do canal (troca de plano, troca do angulo de corte <
ferramenta de torneamento, substituicdo de eixo geométrico).

Reacdao
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Bloco de corre¢do com reorganizacao.
Parada do NC com alarme no fim de bloco.

Correcéo

- Corrigir o programa de peca.
- Reduzir o offset em direcao a ferramenta a zero.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14199

Canal %1 bloco %2 mudanca de plano nédo permitida para ferramenta com
componente de didametro

Explicacéo

%21 = Numero do canal

%2 = Numero do bloco, Label.

Caso uma ferramenta tenha um componente de desgaste ou de comprimento, que seja
avaliada para um eixo transversal com valor em didmetro (Bit O e/ou Bit 1 ativados no MD
$MC_TOOL_PARAMETER_DEF_MASK) e neste dado de maquina esteja colocado
adicionalmente o Bit 2, a ferramenta em questéo s6 pode ser utilizada no plano ativo na sele¢éo
da ferramenta. Uma mudanca de plano provocara este alarme.

Reacéao
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Mensagem de alarme.

Colocacéo de sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

- Alterar a programa de peca.

- Reset 0 Bit 2 no MD $MC_TOOL_PARAMETER_DEF_MASK.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14200 Canal %1 bloco %2 raio polar negativo

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

No ponto final da especificacdo do bloco de posicionamento com G00, G01, G02 ou GO3 com
coordenadas polares, o raio polar indicado sob a instrucdo RP=... é negativo.

Definicao dos termos:

* Indicagado do ponto de fim de um bloco com angulo e raio polares referentes ao pdlo
atual (Condicdes de percurso: GO0/G01/G02/G03).

* Novadeterminacdo do p6lo com angulo e raio polar, referentes ao ponto de referéncia
selecionado com funcéo G.
G110 ... dltimo ponto programado do plano
G111 ... ponto zero no atual WCS
G112 ... Gltimo pdlo

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo

Corrigir o programa de pegas do NC - introdu¢des admissiveis para o raio polar sdo apenas
valores absolutos positivos que indicam a distancia entre o p6lo atual e o ponto de chegada do
bloco. (A direcdo é determinada com o angulo polar AP=...).

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14210 Canal %1 bloco %2 angulo polar demasiado grande

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Na indicacdo do fim de um bloco de posicionamento com G00, G01, GO2 ou G03 nas
coordenadas polares, foram ultrapassados os valores permitidos para o angulo polar que é
programado com a instrucdo AP=... . Este abrange a area de -360 a +360 graus com uma
correcéo de 0.0 01 graus.

Definicdo de termos:

* Indicacdo do fim de um bloco com angulo e raio polares referentes ao pélo atual
(condicdes de percurso: G0O0/G01/G02/G03).
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* Nova determinagdo do p6lo com angulo e raio polares referentes ao ponto de
referéncia selecionado com a condicéo G.
G110 ... no ultimo ponto programado do plano
G111 ... no ponto zero do sistema atual de coordenadas da peca a trabalhar (WCS)
G112 ... no ultimo pdlo

Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas do NC - os valores permitidos para 0 &ngulo polar situam-se entre
os valores -360 graus e +360 graus com uma Correcéo de 0.001 graus.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14250 Canal %1 bloco %2 raio polar negativo

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Na nova determinacao do pélo com G110, G111 ou G112 nas coordenadas polares, o raio polar
indicado com a instrugdo RP=... € negativo. SO sdo admissiveis valores positivos absolutos.

Definicdo de termos:

* Indicacdo do fim de um bloco com angulo e raio polares referentes ao pélo atual
(Condic¢des de percurso: GO0/G01/G02/G03).

* Nova determinacdo do p6lo com angulo e raio polares, referentes ao ponto de
referéncia selecionado com a condicéo G.
G110 ... dltimo ponto programado do plano
G111 ... ponto zero da peca a trabalhar atual
G112 ... dltimo pdlo

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir programa de pecas NC - introducdes validas para o raio polar s6 sao valores positivos
absolutos que indicam a diferenca entre o ponto de referéncia e o novo pdélo. (A direcédo é
determinada pelo &ngulo polar AP=...).

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14260 Canal %1 bloco %2 angulo polar demasiado grande

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

Na nova determinacao do pélo com G110, G111 ou G112 nas coordenadas polares, foram
ultrapassados os valores do angulo polar que é indicado sob a instrugdo AP=... . Este abrange
a area de -360 a +360 graus com uma Correcao de 0.001 graus.

Definicao de termos:
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* Indicagao do fim de um Bloco com angulo e raio polares, referentes ao pélo atual
(Condicgbes de percurso: GO0/G01/G02/G03).

* Nova determinacao do p6lo com angulo e raio polares, referentes ao ponto de
referéncia selecionado com a condicéo G.
G110 ... altimo ponto programado do plano
G111 ... ponto zero da peca a trabalhar atual
G112 ... Gltimo pdlo

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas NC - os valores de introducdo permitidos para o angulo polar
encontram-se entre -360 graus e +360 graus com uma Correcdo de 0.001 graus.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14270 Canal %1 bloco %2 p6lo programado de forma incorreta

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Na determinagédo do polo foi programado um eixo que nao faz parte do plano de trabalho
selecionado .

A programacéo nas coordenadas polares refere-se sempre ao plano ativado com G17 a G19. O
mesmo se aplica a determinagdo de um novo pélo com G110, G111 ou G112.

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcao

Corrigir programa de pecas do NC. S6 podem ser programados os dois eixos geométricos que
definem o plano atual a trabalhar.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14280 Canal %1 bloco %2 coordenadas polares programadas de forma
incorreta
Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

O fim do bloco indicado foi programado no sistema de coordenadas polares (com AP=...,
RP=...) como também no sistema de coordenadas cartesiano (endereco de eixos X, Y,...).

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcao
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Corrigir o programa de pecas do NC - o movimento do eixo s6 pode ser indicado em um
sistema de coordenadas.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14290 Canal %1 bloco %2 programou-se grau de polinbmio maior que 5 para
interpolacéo polinomial
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Na interpolacdo polinomial, foi programado um grau de polinémio maior que cinco.
S0 é possivel programar, no maximo, polinémios do 5.° grau.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco de corre¢do com reorganizacao.

Correcéo
Corrigir o programa de peca.
Continuacao do programa

Anular o alarme mediante a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas

14300 Canal %1 bloco %2 sobreposicéo do ndnio ativada incorretamente

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

A sobreposicao do nénio foi ativada incorretamente:

1. nos eixos de posicionamento:
- foi programada sobreposi¢céo de ndnio para eixo de indexacéo,
- ndo foi programada qualquer posicao,
- no bloco foram programadas FA e FDA para 0 mesmo eixo.

2. nos eixos de contorno :
- ndo foi programada qualquer posicao,
- G60 néo ativo,
- 1° grupo G incorreto (de GO1 a CIP)

Reacéao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14310 Encoder manual %1 configurac&o incorreta ou inativa

Explicacéo

%31 = NUmero do nénio
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» As entradas estédo utilizando um drive com um ndamero que ndo existente ou

» um drive inativo para a configuracdo do nénio (ENC_HANFWHEEL_MODULE_NR), ou

* um eixo estéa utilizando um circuito de medi¢do que nado existe no hardware do drive.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Verificar a configuracdo das entradas (dados de maquina) e/ou o hardware do drive.
A inicializacao é interrompida.

Continuacéo do programa
DESLIGAR - LIGAR o controle.

14400

Canal %1 bloco %2 correcédo do raio da ferramenta ativa na comutacao
da transformacéo
Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Nao é permitida uma mudanca da transformagé@o com a corregao do raio da ferramenta ativa.
Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Antes de uma mudanca de transformacao proceder com G40 a correcao do raio da ferramenta
no programa de pecas do NC (em um bloco com GO0 ou GO01).

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14401

Canal %1 bloco %2 transformacé&o ndo existente

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

A transformacéo pretendida néo esta disponivel.

Exemplo:
Foi programado: N220 TRAORI(3) ; transform. 5 eixos. Nr. 3-LIG
Mas s0 existe a transformacéo 1 e 2.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

Por favor, informar o pessoal/departamento de service autorizado.
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< Alterar programa de pecas, programar apenas transformacdes definidas.

e Verificar MD 24100 TRAFO_TYPE_n (atribuir a transformacéo a instrucdo do programa
de pecas).

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14402

Canal %1 bloco %2 spline ativa na troca da transformacao

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

N&o é permitida uma troca da transformacdo em um deslocamento spline em curva.
A sequéncia de blocos spline tem que ser concluida.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14403

Canal %1 bloco %2 pré-processamento e programa principal podem nao
esta sincronizados
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

As trajetérias dos eixos de posicionamento ndo podem ser calculadas previamente de forma
segura. Consequentemente ndo se tem a posi¢éo exata no MCS. Desta forma, pode acontecer
que seja efetuada uma mudanca da transformacao no programa principal n&o prevista pelo pré-
processamento.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Corrigir o programa de pecas. Sincronizar o pré-processamento com o programa principal.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra acao.

14404

Canal %1 bloco %2 parametrizacdo invalida na selecdo da transformacéo

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Ocorreu um erro na sele¢éo da transformacao.

Possiveis causas do erro:

« Um dos eixos comandado pela transformacéo ficou bloqueado porque:
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Reacéo

1. esta sendo utilizado por um outro canal (-> desbloquear)

2. encontra-se no modo fuso (-> desbloquear com SPOS)

3. encontra-se no modo POSA (-> desbloquear com WAITP )

4. € um eixo Pos concorrente (-> desbloquear com WAITP )
» A parametrizacao feita via dados de maquina esta incorreta
» A parametrizacdo do eixo ou do eixo geométrico na transformacéo esta incorreta,
» Dados de maquina incorretos (-> alterar os dados de maquina, partida a frio)

Atencédo: Todos os eixos bloqueados devem ser indicados através do MD
EXINAL_ILLEGAL_AXIS = 14092 ou BSAL_SYSERRCHAN_RESET = 1011,em vez do MD
EXINAL_TRANSFORM_PARAMETER = 14404.

Causas de erros dependentes da transformacéo podem ser em:
TRAORI: -

TRANSMIT:

» A posicao atual do eixo da maquina é inadequada para a selecao (p.ex. Selecao no pélo)
(-> alterar um pouco a posi¢éo)

» A parametrizagao através dos dados de maquina esta incorreta

» Necessidades especiais referente ao eixo de maquina ndo foram atendidas (p.ex.. eixo
circular ndo é um eixo modular) (-> alterar os dados de maquina, partida a frio)

TRACYL:
» O parametro programado na sele¢ao da transformacéo ndo é permitido.
TRAANG:
» O parametro programado na sele¢éo da transformacéo ndo é permitido.
» A parametrizacdo através dos dados de maquina esta incorreta

» O parametro esta incorreto (p.ex. TRAANG: valor do angulo desfavoravel)
(-> Alterar dados de maquina, partida a frio)

Somente para ciclos compilados ativos “transformacdo OEM”:

» O eixo envolvido na transformacao deve ser referenciado.

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo

Por favor, informe o pessoal/depamento de service autorizado.
Alterar programa de pecas ou alterar dados de maquina.
Somente para ciclos compilados ativos “transformacdo OEM”:

Primeiramente referencie o eixo antes de selecionar a transformacéao.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e continuar com o programa de pecas.

14410

Canal %1 bloco %2 spline ativa na comutacao do eixo geométrico

Explicacao

%31 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
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N&o é permitida a alteracdo da parametrizacdo de eixos geométricos para eixos de canal na
definicdo da curva spline.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sé&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14411

Canal %1 bloco %2 correcéo do raio da ferramenta ativa na comutacéo do
eixo geomeétrico
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Nao é permitida a alteracdo da configuracao de eixos geométricos para eixos de canal com
correcao do raio da ferramenta ativa .

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14412

Canal %1 bloco %2 transformagao ativa na comutacéo do eixo geométrico

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

N&o é permitida a alteracédo da configuracdo de eixos geométricos para eixos de canal com a
transformacéo ativada .

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcgéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.
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14413

Canal %1 bloco %2 correcéo fina de ferramenta: comutacao eixo
geométrico/eixo de canal ndo é permitida

Explicacéo
%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

N&o é permitida a alteracdo da configuracao de eixos geométricos para eixos de canal com a
correcao fina de ferramenta ativada .

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14414

Canal %1 bloco %2 Funcdo GEOAX: chamada incorreta

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Os parametros na chamada de GEOAX (...) estdo incorretos.

Possiveis causas:

- Nimero impar de parametros.

- Foram declarados mais que 6 parametros.

- Programou-se um nuamero de eixo geomeétrico inferior a 0 ou superior a 3.

- Programou-se um namero de eixo geométrico repetidamente.

- Um identificador de eixo foi programado repetidamente.

- Procurou-se atribuir um eixo de canal a um eixo geométrico, que tem
0 mesmo nome como um eixo de canal.

- Procurou-se tirar um eixo geométrico da unidade de eixos geométricos,
gue tem 0 mesmo nome como um eixo de canal.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Alterar programa de pecas ou bloco de correcéo.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

14420

Canal %1 bloco %2eixo de indexacdo %3 frame n&o permitido

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = Eixo
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O eixo deve ser posicionado como eixo de indexac¢ao, no entanto, um frame esta ativo. Isto é
proibido através do dado de maquina FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED.

Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Corrigir o programa de pecas.
Alterar o dado de maquina CORR_FOR_AXIS_NOT_ALLOWED

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14500

Canal %1 bloco %2 instru¢cdo DEF ou PROC nao permitida no programa de
peca
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Os programas de pecas NC com elementos de linguagem de alto nivel dividem-se em uma
primeira parte de definicdo seguida de em uma parte de programa. A transi¢édo néo €
marcada de forma especifica; os primeiros comandos de programa nao pode ser seguidos de
instrucBes de definicao.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo
Colocar as instrucdes de definicdo e de PROC no inicio do programa.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14510

Canal %1 bloco %2 falta instru¢cdo PROC na chamada da subrotina

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

Com a chamada de subrotinas parametrizadas ("call-by-value" ou "call-by-reference") a
subrotina chamada tem que iniciar com uma instru¢do PROC.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Definir a subrotina de acordo com o tipo utilizado.

1. Formato convencional de subrotina (sem transmissao de parametros):
% SPF 123456
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M17
2. Estrutura de subrotina com palavra chave e nome (sem transmisséo de parametros):
PROC SUBROTINANAME
M17
ENDPROC

3. Estrutura de subrotina com palavra chave e nome (com transmisséo de parametros "call-
by-value"):
PROC SUBROTINANAME (VARNAME1, VARNAME?2, ...)
M17
ENDPROC

4. Estrutura de subrotina com palavra chave e nome (com transmisséo de parametros "call-
by-reference"):
PROC SUBROTINANAME (Typl VARNAMEL, Typ2 VARNAME?2, ...)
M17
ENDPROC
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14520 Canal %1 bloco %2 instrugdo PROC n&o permitida na parte de definigcdo
de dados
Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

A instrucdo PROC s6 pode aparecer no inicio de uma subrotina.
Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Corrigir adequadamente o programa de pecas NC .
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14530 Canal %1 bloco %2 Instrugdo EXTERN e PROC n&o estdo em
conformidade

Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

As subrotinas com transmisséo de parametros tém que ser conhecidas pelo programa antes de
serem chamadas. Se as subrotina estiverem sempre presentes (ciclos fixos), o comando
determina as interfaces de chamada durante a inicializacdo do sistema. Caso contrario devera
ser programada uma instrucdo EXTERN .

Exemplo:
N123 EXTERN SUBROTINANAME (TYP1, TYP2, TYP3, ...)

O tipo da variavel devera neste caso coincidir forcosamente ou ser compativel com o tipo
determinado na definicéo (instrucdo PROC); o nome pode ser diferente.
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Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Verificar os tipos de variaveis da instrucao EXTERN e PROC quanto a sua compatibilidade e
corrigir.

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14600 Canal %1 bloco %2 meméria de carregamento %3 ndo pode ser criada

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label
%3 = Nome do arquivo

N&o foi possivel criar a meméria de carregamento para “Execucédo externa”.

Possiveis causas:

e Memoria disponivel insuficiente (minimo ver MD
$MN_MM_EXT_PROG_BUFFER_SIZE)

« Na&o estao disponiveis quaisquer recursos para a comunicagdo MMC-NCK (ver MD
$SMN_MM_EXT_PROG_NUM)

e O arquivo ja existe.
Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
e Liberar memdria, p.ex. apagando programas de pecas.

«  Corrigir os MDs $MN_MM_EXT_PROG_BUFFER_SIZE ou
$MN_MM_EXT_PROG_NUM.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14601 Canal %1 bloco %2 memoria de carregamento ndo pode ser apagada

Explicacéo
%31 = NUmero do canal

%2 = NUmero do bloco, Label

Nao foi possivel apagar a memoria de carregamento para "Execugédo externa”.
Causa possivel: A comunicacdo MMC-PLC néo foi concluida.

Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
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Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Com POWER ON todos as memérias de carregamento sdo apagadas.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14602 Canal %1 bloco %2 timeout em EXTCALL
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Nao foi possivel estabelecer comunicagdo com a MMC, na execugao de programas externos

(EXTCALL), dentro do tempo de monitoracao definido através de $SMN_MMC_CMD_TIMEOUT.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

Pré-requisitos: MMC102/103 com verséo de software >= P4
» Verificar a ligacao a MMC102/103
* Aumentar SMN_MMC_CMD_TIMEOUT.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14610

Canal %1 bloco %2 correcédo de bloco néo é possivel

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Foi enviado um alarme que poderia ser eliminado, a principio, através da correcao de
programa. Sendo que 0 erro, no entanto, ocorreu em um programa executado externamente,
nao é possivel auxilio através da funcao correcdo de bloco/correcéo de programa.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
- Cancelar o programa com Reset.
- Corrigir o programa na MMC ou PC.

- Reiniciar o carregamento externo (eventualmente com a procura de bloco do ponto da
interrupcéo)

Continuacéo do programa
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Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14650

Canal %1 bloco %2 Instrucdo SETINT com entrada invalida no acionamento
da ASUP
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

As subrotinas assincronas (ASUPs) sdo subrotinas que sao executadas por meio de uma
entrada de hardware (rotinas de interrupcao, acionadas através de uma entrada rapida NCK).

O nuimero da entrada NCK deve estar entre 2 e 8, sendo indicada pela instrucdo SETINT, e
com a instrugdo PRIO =... com a prioridade de 1 - 128 (1 corresponde a prioridade maxima)
determinando a prioridade.

Exemplo:
Se o valor a entrada rapida NCK 5 comutar para 1, a rotina ABHEB_Z devera ser iniciada com a
maior prioridade.

N100 SETINT (5) PRIO =1 ABHEB_Z
Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
N&o programar entrada rapida NCK na instrucdo SETINT inferior a 1 ou superior a 8.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14660

Canal %1 bloco %2 instrucdo SETINT com nivel de prioridade invélida

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O numero da entrada NCK deve estar entre 2 e 8, sendo indicada pela instrucdo SETINT, e
com a instrugao PRIO =... com a prioridade de 1 - 128 (1 corresponde a prioridade maxima)
determinando a prioridade.

Exemplo:
Se o valor a entrada rapida NCK 5 comutar para 1, a rotina ABHEB_Z devera ser iniciada com a
maior prioridade.

N100 SETINT (5) PRIO =1 ABHEB_Z
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
N&o programar a prioridade da entrada NCK com um valor inferior a 1 ou superior a 8.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.
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14700

Canal %1 bloco %2 Timeout no comando ao interpretador

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Excedido o tempo de processamento para os comandos internos tais como SELECIONAR
(selecdo do programa de pecas), RESET (reset do canal), REORG (reconfiguracao da meméria
volatil) e NEWCONFIG (alteracéo nos dados de maquina especificos de configuracdo = partida
a quente).

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Se o erro de tempo de processamento tiver sido causado por uma sobrecarga momentanea do
sistema (p.ex. na area MMC ou nas aplicagcbes OEM), é possivel repetir o programa ou a
operacdo sem qualquer problema. Caso contrario, o servico de suporte devera ser contatado
com indicacédo precisa da falha.

Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR comando.
14701

Canal %1 bloco %2 numero de blocos NC disponiveis reduzido em %3

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = NUmero de blocos nao disponiveis

ApOs um reset verificou-se que o nimero dos blocos foi reduzido em comparagéo ao ultimo
reset. Isto foi causado por um erro de sistema. O processamento do programa de pecas pode
continuar apds o reconhecimento do alarme.

Se o nimero dos blocos indisponiveis for inferior ao MD 28060 MM_IPO_BUFFER_SIZE, o
alarme POWERON 14700 sera enviado.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao
Proceder como em erro no sistema.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14710

Canal %1 bloco %2 erro na sequéncia de inicializacdo durante o
processamento da funcéo %3

Explicacao
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%31 = Namero do canal
%2 = Numero do bloco, Label
%3 = Identificador da fun¢&o que causou o erro

Blocos de inicializacao sé@o gerados (ou ndo) apos inicializagdo do controle, reset e partida de
programa, dependendo dos dados de maquina $SMC_RESET_MODE_MASK e
$MC_START_MODE_MASK.

Erros podem surgir devido a parametrizacao incorreta dos dados de maquina.
Os erros sdo enviados com as mesmas mensagens de erro, que também sédo emitidas quando
a funcdo tiver sido programada de forma incorreta no programa de pecas.

Para tornar claro que um erro se refere a sequéncia de inicializacao, é adicionalmente gerado
este alarme.

O parametro %3 indica a funcéo que esta provocando o alarme:

Inicializacdo do controle e RESET (de programa):

Valor

0: Erro na sincronizacao do pré-processamento/ programa principal
1 Erro na selecédo na compensacdo do comprimento da ferramenta
2: Erro na selecdo da transformacéo

3: Erro na selecdo do deslocamento de origem

Durante o processo de inicializacédo as definicdes de macros e das interfaces de ciclos sdo
lidas. Se aqui for detectado um erro, este sera indicado com o valor = 4 ou o valor = 5.

Partida de programa:

Valor

100: Erro na sincronizacao do pré-processamento/ programa principal
101: Erro na selecdo na compensac¢do do comprimento da ferramenta
102: Erro Na selecdo da transformacéo

103: Erro na selecdo do fuso sincronizado

104: Erro na selecéo do deslocamento de origem

E possivel, particularmente com gerenciamento de ferramentas ativo, que uma ferramenta no
fuso ou o porta-ferramenta esteja desabilitada e que apesar disso deva ser ativada .

Estas ferramentas séo ativadas automaticamente com reset.

Com partida de ciclo o dado de maquina $MC_TOOL_CHANGE_ERROR_MODE pode ser
usado para definir se dever ser gerado um alarme ou se dever ser selecionada uma estratégia
automatica para evita-lo.

Se o parametro 3 contiver valores entre 200 e 203, significa que ndo ha um ndmero suficiente
de blocos NC disponivel para preparacao de blocos em certos comandos (partida de Asup,
selecdo de armazenamento, Teach-in).

Correcao: Aumentar o dado de maquina $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
NC néo esta pronto para operar.

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.
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Caso parametro %3=10 - 3:

Se o(s) alarme(s) surgir(em) com RESET:

Verificar os valores dos dados de maquina $MC_RESET_MODE_MASK,
$MC_TOOL_RESET_VALUE, $MC_TOOL_PRESEL_RESET_VALUE,
$MC_TOOL_RESET_NAME (s6 com gerenciamento de ferramentas ativo )
$MC_CUTTING_EDGE_RESET_VALUE, $MC_SUMCORR_RESET_VALUE,
$MC_TOOL_CARRIER_RESET_VALUE,

$MC_GCODE_RESET_VALUES, $MC_EXTERN_GCODE_RESET_VALUES
$MC_TRAFO_RESET_VALUE

$MC_COUPLE_RESET_MODE_1

$MC_CHBFRAME_RESET_MASK

Caso parametro %3= 100 - 104:

Verificar o dado de maquina $MC_START_MODE_MASK e os dados de maquina indicados
com'... RESET ...".

Com o gerenciamento de ferramentas ativo, remover a ferramenta mencionada do fuso, se
necessario, e cancelar o status de 'bloqueada’.

Caso parametro %3=4 ou 5:
Verificar as definicbes das macros em _N_DEF_DIR.
Verificar os diretérios dos ciclos _N_CST DIRe N _CUS DIR.

Caso parametro %3= 200 a 203:
Aumentar o valor do dado de maquina $MC_NUM_BLOCKS_IN_PREP.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14720 Canal %1 bloco %2 eixos ausentes na transformacgéo centerless

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

No canal ndo se encontram todos os eixos/fusos, que foram definidos pelos dados de maquina
para a retificacdo centerless.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao
Corrigir o programa de pecas.

2. Alterar dados de maquina:
24110 TRAFO_AXIS_IN_n
21522 TRACLG_GRINDSPI_NR
21524 TRACLG_CTRLSPI_NR.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.
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14730 Canal %1 bloco %2 conflito na ativacédo da transformacéao centerless

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

« A transformacédo Centerless ndo pode ser ativada quando:
» G96 esté ativo e o rebolo de arraste é simultaneamente fuso mestre.
* O rebolo de arraste estd em um grupamento dependente.

« Os eixos da transformacao centerless se sobrepoem a uma transformacéo ativada e
uma ferramenta esta ativa.

< Para o rebolo de corte ou para o rebolo de arraste se encontram ativadas ferramentas
que ndo sao ferramentas centerless (T1, T2) .

« Esta ativada a velocidade periférica constante para o rebolo de arraste .
Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Corrigir programa de pecas.
Verificar os dados da ferramenta.
Verificar os dados de maquina.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14740 Canal %1 bloco %2 n&o existem dados de ferramenta para a retificago
centerless
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Para a retificac@o centerless tém que existir dados de ferramenta no
T1, D1 (rebolo de corte) e/ou

T2,D1 (rebolo de arraste).

Aqui foi detectado um erro.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
« Corrigir o programa de pegas.
» Verificar os dados da ferramenta.
< Verificar os dados de maquina.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.
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14745

Canal %1 bloco %2 retificagdo centerless néo esta ativa

Explicacao

Reacdao

%1 = NUmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Tentou-se desativar a retificacdo centerless, apesar desta ndo estar ativada .

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

Corrigir o programa de pecas.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14750

Canal %1 bloco %2 excesso de func8es auxiliares programadas

Explicacao

Reacdao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Em um Unico bloco NC foram programadas mais de 10 func¢des auxiliares.

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcao

Verificar se todas as fungdes auxiliares sdo necessdrias para o bloco. Fun¢gdes modais nao
necessitam serem repetidas. Criar um bloco separado para as fun¢fes auxiliares ou dividir as
funcbes auxiliares em varios blocos.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14751

Canal %1 bloco %2 recursos para a¢cdes sincronas de movimento nao
sdo suficientes (cédigo: %3)

Explicacéo

Reacdao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
3% = Identificador

Para o processamento de a¢des sincronas de movimento Sa0 necessarios recursos que sao
definidos através dos dados de maquina $MC_MM_IPO-BUFFER_SIZE,
$MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP e $MC_MM_NUM_SYNC_ELEMENTS. Caso estes
recursos nao forem suficientes para o processamento do programa de pecas, aparecera esse
alarme. O parametro %3 indica o recurso nao disponivel.

Cdédigo <= 2: aumentar $SMC_MM_IPO_BUFFER_SIZE ou
$MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP
Cédigo > 2: aumentar SMC_MM_NUM_SYNC_ELEMENTS.
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Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas ou aumentar 0S recursos.

Continuagéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14752 Canal %1 bloco %2 Conflito - DELDTG | STOPREOF

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Em um bloco com agdes sincronas de movimento, que se referem a um bloco de movimento,
foram programados DELDTG (cancelamento de caminho restante) e STOPREOF (parada do
pré-processamento).

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco com correcéo.

Correcéo
As funcdes DELDTG e STOPREOF excluem-se mutuamente em um bloco.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14753 Canal %1 bloco %2 ac¢8es sincronas de movimento com tipo de
interpolacdo invalido
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O tipo de interpolagéo ativa (p.ex. interpolacéo de 5 eixos) ndo é permitido para a agao
sincrona de movimento e para a funcéo "varios avancos".

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco com correcao.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14754 Canal %1 bloco %2 acdes sincronas de movimento e tipo de avanco
incorreto

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label
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O tipo de avanco ativo ndo é permitido para a sincronizacdo de movimentos e para a fungéo
"varios avangos".

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcao
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14755

Canal %1 bloco %2 Ac¢bes sincronas de movimento sem movimento de
posicionamento
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

A acdo sincrona de movimento programada e a funcédo "varios avancos”, necessitam de um
movimento de posicionamento, ou o valor de posicionamento é 0.
A partir de P3.2 o0 alarme ja ndo é mais utilizado.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14756

Canal %1 bloco %2 acéo sincrona de movimento e valor incorreto

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = NUumero do bloco, Label

O valor da acéo sincrona e/ou da fungdo "varios avangos" ndo é permitido.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas. Verifique se existe um valor negativo presente na a¢éo sincrona.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14757

Canal %1 bloco %2 acédo sincrona de movimento com tipo incorreto

Explicacéo
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%1 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

A combinacao programada entre a¢éo e tipo de movimento da acdo sincrona nao é permitida.
Reacéao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Corrigir o programa de pegas. Verifique se existe um valor negativo presente na agao sincrona.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14758

Canal %1 bloco %2 valor programado néo esta disponivel

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

As variaveis de sincronizacao $AA_LOAD, $AA_TORQUE, $AA_POWER e $AA_CURR s0
estdo disponiveis no acionamento 611D, e sdo ativadas pelo dado de maquina 36730
MDC_DRIVE_SIGNAL_TRACKING.

Variavel de sistema $VA_IS: a posicdo real segura so esta disponivel se estiver colocado o
dado de maquina $MA_SAFE_FUNCTION_ENABLE e se a op¢cdo $ON_NUM_SAFE_AXES for
de tamanho suficiente.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Alterar programa de pecas ou dados de maquina.
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14759

Canal %1 bloco %2 agédo sincrona de movimento com tipo incorreto de eixo

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Quando ha vérios avancgos, para um tempo de centelhamento (spark-out) ou para um retorno
rapido de avanco, tem que ser programado no minimo um eixo geométrico.

Se, adicionalmente, existirem eixos sincronizados no bloco, no caso de varios avangos, a
velocidade para os eixos sincronizados é implicitamente adaptada.

Para os eixos sincronizados nao se processa um retorno rapido. No entanto, passado o curso
do retorno ou o tempo de centelhamento, sera também processada a funcao cancelar caminho
restante para 0s eixos sincronizados no bloco.

A partir de P3.2 o alarme ja nao é utilizado.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
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Correcao

Programar o eixo como eixo de posicionamento com avango axial, retorno rapido ou tempo de
centelhamento.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14760 Canal %1 bloco %2 funcg&o auxiliar de um mesmo grupo programada
varias vezes
Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Se necessério, as fungdes M e H podem ser divididas em grupos através de dados de maquina.
Desta forma, as funcdes auxiliares sao agrupadas de modo a que varias fungées individuais de
um grupo se excluam mutuamente. Dentro de um mesmo grupo s é permitida e justificavel
apenas uma funcéo auxiliar.

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Por favor, informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Programar apenas uma fun¢éo auxiliar de cada grupo no mesmo bloco. (Para o agrupamento
consultar as instru¢des de programacao do fabricante da maquina).

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14761 Canal %1 bloco %2 acado sincrona de movimento: fungcdo DELDTG néo é
permitida com correcao de raio de ferramenta ativa
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

O cancelamento rapido do caminho restante de ag8es sincronas mediante DELDTG néao é
permitido com correcédo do raio de ferramenta ativa.

Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcao

» Desativar a corregédo do raio de ferramenta antes do cancelamento rapido do caminho
restante e, a seguir, selecionar novamente

ou

» a partir da versdo de software Sw 5 ou superior: ” cancelamento do caminho restante
sem preparacdo": programar DELD

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.
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14762 Canal %1 bloco %2 excesso de variaveis PLC programadas

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O numero das variaveis PLC programadas para funcdes auxiliares excedeu o nUmero max.
permitido. O niimero é especificado pelo dado de maquina
$MC_MM_NUM_VDIVAR_ELEMENTS.

Reacdao

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC com o alarme.

Correcéo
Corrigir o programa de pegas ou 0 dado de maquina.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14763 Canal %1 bloco %2 excesso de variaveis Link programadas

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O numero das variaveis NCU-link programadas excedeu 0 niimero max. permitido. O nimero é
especificado pelo dado de maquina $MC_MM_NUM_LINKVAR_ELEMENTS.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC com o alarme.

Correcéo
Corrigir o programa de pecas ou o dado de maquina.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET.

14764 NCU-Link ndo é capaz de transmitir imediatamente todas as variaveis Link
Explicacéo

Alarme informativo para o autor do programa de pecas.

A atribuicdo de um valor a uma variavel Link (p.ex.: $a_dId[16]=19)

é feita no programa principal e comunicada, via NCU-Link, a todas as NCUs na conexao de
Link. A largura de banda desta conexao limita 0 nimero de valores, as quais podem ser
transmitidos dentro de um ciclo de interpolagéo.

Todas as atribuicbes de valores séo reunidas no préximo bloco do programa principal e, na
execucao do mesmo, imediatamente realizadas.

Um bloco de programa principal e aquele, no qual se pararia no modo bloco a bloco SLB1.
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Exemplos:
Blocos com movimento de posicionamento verdadeiro (GO X100),
stopre, G4, WAITM, WAITE,...

O alarme surgira se foram colocadas, em um ciclo de interpolacdo, mais variaveis Link, do que
possam ser transferidas. As variaveis Link serdo transmitidas somente em um dos proximos
ciclos de interpolagdo. A atribuigédo néo € perdida!

Reacdao
Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC com o alarme.

Correcéo

Insira blocos de programa entre as atribuicfes, caso a execucgdo do programa permita.

Ver também $A_LINK_TRANS_RATE.
Continuacao do programa

O alarme indicado desaparece com a sua causa. Nao é necessaria qualquer outra operacao.

14765 NCU-Link n3o é capaz de transmitir todas as variaveis Link
Explicacéo

A atribuicdo de um valor a uma variavel Link (p.ex.: $a_dId[16]=19)

¢ feita no programa principal e comunicada, via NCU-Link, a todas as NCUs na conexao de
Link. A largura de banda desta conexao limita o nimero de valores, as quais podem ser
transmitidos dentro de um ciclo de interpolag&o. As operacdes de atribuicdo ndo transmitidas
sdo armazenadas temporariamente. Esta memoria temporaria esta cheia!

Todas as atribuicBes de valores sdo combinadas no préximo bloco do programa principal e, na
execucdo do mesmo, imediatamente realizadas.

Um bloco de programa principal e aquele, no qual se pararia no modo bloco a bloco SLB1.

Exemplos:
Blocos com movimento de posicionamento verdadeiro (GO X100),
Stopre, G4, WAITM, WAITE,...

Operacdes de escaneamento de variaveis Link ndo sao afetadas (p.ex.: R100= $a_dId[16])
Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC com o alarme.

Correcéo

Insira blocos de programa, que necessitem de um nimero grande de ciclos de interpolagéo
para a execuc¢ao (p.ex. G4 F10) entre as atribuicdes. Um bloco com parada de pré-
processamento adicional ndo vai melhorar a situacao!

Veja também $A_LINK_TRANS_RATE, para uma variavel que podera ser testada antes de
uma atribuicéo.
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Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de peca.

14766 NCU-Link muito carregado, ameaca memoria insuficiente
Explicacéo

Alarme informativo para o autor do programa de pecas.

A capacidade de transmissdo NCU-Links né&o é suficiente para transmitir todos os dados. A
estes dados néo ciclicos pertencem atribuicdes de variaveis link, escrita de dados de maquina,
valores de Container-Switch e escrita de dados do usuario.

Estes tipos dados sdo armazenados e ndo sao perdidos. Esta meméria esta 70% ocupada.
Reacéao

Mensagem de alarme.

Mensagem de adverténcia.

Correcéo

O tempo dos dados ciclicos ndo deve ser distorcido no programa de pega.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

14767 Equalizacédo de dados de méaquina via NCU-Link nédo foi efetuada
completamente
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label.

Foi utilizado um opcional ndo habilitado.
Reacdao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.

Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).
Parada NC com o alarme.

Correcéo

Alterar simultaneamente, menos dados de ajuste ou dados de maquina.
Continuacgéo do programa

DESLIGAR - LIGAR o NC.

14770 Canal %1 bloco %2 funcéo auxiliar programada incorretamente

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, Label

Foi ultrapassado o numero permitido de fung6es auxiliares programadas no mesmo bloco NC,
ou foi programada mais do que uma funcé&o auxiliar do mesmo grupo (Fungbes M e S).
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Nas funcdes auxiliares definidas pelo usuario, o nUmero max. de fun¢des por grupo no sistema
NCK é determinado para todas as fung@es auxiliares através do dado de maquina 11100
AUXFU_MAXNUM_GROUP_ASSIGN (valor standard: 1).

Para cada func¢éo definida pelo usuario, que é atribuida a um grupo, deve ser definida através
de 4 dados de maquina especifico de canais.

22019 AUXFU_ASSIGN_TYPE: Tipo de funcao auxiliar, p.ex. M
22000 AUXFU_ASSIGN_GROUP: Grupo pretendido
22020 AUXFU_ASSIGN_EXTENSION: extensdo se for necessario
22030 AUXFU_ASSIGN_VALUE: valor da funcdo
Reacéo
Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.
Correcéo

Corrigir programa de pecas - no max. 16 funcdes auxiliares, sendo 5 fun¢cdes M por bloco, e 1
funcdo auxiliar do mesmo grupo.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14780 Canal %1 bloco %2 foi utilizada opcéo né&o liberada

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

No bloco, esta sendo utilizada uma opcédo nao liberada.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Alterar programa de pecas, ou liberar o opcional.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14790 Canal %1 bloco %2 eixo %3 atualmente controlado pelo PLC

Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = Nome do eixo

No bloco NC foi programado um eixo que esta em deslocamento comandado pelo PLC.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
» Alterar programa de pecas, néo utilizando este eixo.

» Parar o movimento do eixo comandado pelo PLC e alterar o programa de pecas (inserir
WAITP).
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Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14800

Canal %1 bloco %2 velocidade de avan¢o programada menor ou igual a
Zero
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

Um valor F negativo foi programado em conjunto com as fun¢des G93, G94, G95 ou G96. A
velocidade de avango pode ser programada na faixa de 0,001 a 999 999,999 [mm/min, mm/r,
graus/min, graus/r] para o sistema de medida métrico, e de 0,000 1 a 39 999,999 9
[polegadas/min, polegadas/r] para o sistema de medida em polegadas.

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Programar a velocidade de avango (soma geométrica dos componentes de velocidade dos
eixos geomeétricos envolvidos) dentro dos limites acima indicados.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14810

Canal %1 bloco %2 velocidade de avango programada € negativa para o
eixo de posicionamento %3
Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label
%3 = Nome do eixo

Para o eixo indicado, que funciona atualmente como eixo de posicionamento, foi programado
um valor de avanco negativo (valor FA). A velocidade de avanco pode ser programada na faixa
de 0,001 a 999 999,999 [mm/min, mm/r, graus/min, graus/r] para o sistema de medida métrico e
de 0,000 1 a 39 999,999 9 [polegadas/min, polegadas/r] para o sistema de medida em
polegadas

Reacéo

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Programar a velocidade de posicionamento dentro dos limites acima indicados.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14811

Canal %1 bloco %2 valor da aceleracado do eixo/fuso %3 esta fora da faixa

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label
%3 = Nome do eixo, fuso
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Foi utilizado um valor fora da faixa permitida para a aceleracdo programavel. Os valores
possiveis vdo de 1 a 200 por cento.

Reacéo

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir os valores aos indicados no manual “Instru¢des de Programacé&o”. Os valores
permitidos véo de 1 ... 200%.

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14812 Canal %1 bloco %2 eixo %3 SOFTA néo disponivel

Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = Nome do eixo

SOFTA é um tipo de controle de movimento para o eixo. No entanto, tal ndo é possivel porque
através de dados de maquina foi selecionada para este eixo uma curva caracteristica de
aceleracdo dobrada.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcao
Alterar programa de pecas ou alterar dados de maquina.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14815 Canal %1 bloco %2 programada alteracdo negativa do passo de rosca

Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Programou-se uma altera¢do negativa de passo de rosca.
Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco de correcdo com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir a atribuicao de valores. O valor F programado devera ser superior a zero.

Zero é permitido, mas ndo produz efeito.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC - Start e continuar o programa.
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14820

Canal %1 bloco %2 foi programado valor negativo para rotagdo maxima do
fuso com velocidade de corte constante

Explicacéo

Reacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Para a funcao "velocidade de corte constante G96" pode ser programado um ndmero maximo
de rotagBes do fuso através da palavra chave LIMS=.... Os valores programaveis situam-se
entre 0,1 - 999 999,9 [r/min].

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Programar o nimero méaximo de rotagdes do fuso para a velocidade de corte constante dentro
dos limites acima indicados. A palavra chave LIMS tem efeito modal e pode ser inserida antes
ou dentro do bloco que contém a selecéo da velocidade de corte constante.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14821

Canal %1 bloco %2 erro na selecdo ou desativacdo GWPS

Explicacéo

Reacéao

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Ao selecionar velocidade circunferencial constante do rebolo com GWPSON ocorreu um dos
seguintes erros:

e Tentou-se selecionar GWPS para um fuso, ao qual ja tinha sido atribuido por uma outra
ferramenta através de TMON, GWPSON, CLGON ou através da ativacdo da correcéo do
comprimento da ferramenta.

« A selecdo nao se refere a uma ferramenta especifica de retificacdo (400 -499).

« Tentou-se selecionar GWPS para a ferramenta ativa , apesar da corre¢cdo do comprimento
da ferramenta (WLK) néo estar ativada .

* A selecdo refere-se a um numero de fuso invalido.
¢ Preestabeleceu-se um raio de rebolo igual a zero
Ao desativar a programacdo GWPS com GWPSOFF ocorreu um dos seguintes erros:

« O cancelamento da selegdo néo se refere a uma ferramenta especifica de retificagdo (400 -
499).

e Tentou-se desativar GWPS para a ferramenta ativa , apesar da correcdo do comprimento
da ferramenta (WLK) ndo estar ativada .

e Adesativacao refere-se a um namero de fuso invalido.

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

* Verificar os comandos GWPSON ou GWPSOF.
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» Verificar os dados de correcao da ferramenta:
-$TC_DP1: 400 - 499;
-$TC_TGP1: Namero do fuso.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14822 Canal %1 bloco %2 programacdo GWPS incorreta

Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Ao selecionar GWPS (velocidade circunferencial constante do rebolo) com GWPSON ou ao
programar a GWPS com "S[Numero do fuso] = valor" ocorreu um dos seguintes erros:

Numero invélido do fuso.
NUmero de parametro invalido para o calculo do raio em $TC_TPGS9.
Valores validos:

3 para $TC_DP3 (comprimento 1)

4 para $TC_DP4 (comprimento 2)

5 para $TC_DP5 (comprimento 3)

6 para $TC_DP6 (raio)
Angulo invalido em $TC_TPGS.
Valores validos: -90 <= $TC_TPG8 < +90
Preestabeleceu-se um raio de rebolo igual a zero

Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Verificar os dados de correcéo da ferramenta.
« $TC_DP1: 400 - 499
« $TC_TPG1l: Numero do fuso
+ $TC_TPGS8:  Angulo de inclinag&o para rebolo inclinado

« $TC_TPGO: Parametro de corre¢éo para o célculo do raio
p.ex. 3 para $TC_GP3

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14823 Canal %1 bloco %2 erro na ativacéo ou desativacdo da monitoracédo da
ferramenta
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = NUmero do bloco, Label

Ao ativar a monitoracéo de ferramenta com TMON ocorreu um dos seguintes erros:
» A selecao néo se refere a uma ferramenta especifica de retificacéo (400 -499).

» A selecao refere-se a um niumero do fuso invalido.
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e Tentou-se selecionar a monitoracdo de ferramenta para um fuso, ao qual ja tinha sido
atribuida uma outra ferramenta através de TMON, GWPSON, CLGON ou através da
ativacdo da correcdo do comprimento da ferramenta.

« Tentou-se selecionar a monitoracdo de ferramenta para a ferramenta ativa , apesar da
correcao do comprimento da ferramenta (WLK) nao estar ativada .

« Numero de parametro invalido para o céalculo do raio em $TC_TPG9.
Valores validos sdo:

3 para $TC_DP3 (comprimento 1)
4 para $TC_DP4 (comprimento 2)
5 para $TC_DP5 (comprimento 3)
6 para $TC_DPE6 (raio)
* Preestabeleceu-se um raio de rebolo igual a zero
Ao desativar a monitoracéo de ferramenta com TMOF ocorreu um dos seguintes erros:

e O cancelamento da selecdo nao se refere a uma ferramenta especifica de retificacdo (400 -
499).

« Tentou-se desativar a monitoracdo de ferramenta para a ferramenta ativa , apesar da
correcao do comprimento da ferramenta (WLK) nao estar ativada .

e A desativacédo refere-se a um nimero de fuso invalido.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo
Verificar comando TMON ou TMOF.
Verificar os dados de correcdo da ferramenta.
e $TC_DP1: 400 -499.
« $TC_TPG1: Namero do fuso.
+ $TC_TPGS8: Angulo de inclinagio para rebolo inclinado.

e $TC_TPG9: Numero de parametro para o calculo do raio
p.ex. 3 para $TC_GP3.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14824 Canal %1 bloco %2 conflito com GWPS

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

Foram ativadas simultaneamente para um fuso, as funcées velocidade circunferencial do rebolo
e velocidade de corte constante G96 S... .

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Corrigir o programa de pecas.
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Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14830 Canal %1 bloco %2 foi selecionado tipo incorreto de avanc¢o

Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

No bloco indicado foi programado G97, apesar de anteriormente ndo ter sido ativado G96 (ou ja
tiver sido ativado G97).

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Retirar G97 do bloco indicado e programar o tipo de avanco correto (G93, G94, G95 ou G96)
para a préxima fase de usinagem.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14840 Canal %1 bloco %2 valor para velocidade de corte constante fora da
faixa
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

A velocidade de corte programada ndo se encontra dentro da faixa de valores permitidos.

Valores na escala métrica: 0,01 bis 9 999,99 [m/min]

Valores na escala polegadas: 0,1 bis 99 999,99 [polegadas/min]
Reacdao

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.

Bloco a corrigir com reorganizacao.
Correcao

Programar velocidade de corte sob o endereco S tendo em conta os valores permitidos.
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

14900 Canal %1 bloco %2 ponto central e ponto final programados
simultaneamente
Explicacao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Na programacao de um circulo por meio de um angulo de abertura, foram inseridos o ponto
central do circulo e adicionalmente o ponto final. Deste modo, existem demasiados valores
programados para o circulo. E somente permitido um dos dois pontos

Reacdao
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Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir com reorganizacao.

Correcéo

Selecionar a variante de programacéao da qual podem ser obtidos seguramente os valores do
desenho da ferramenta (evita erros de célculo).

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e reiniciar o programa de pecas.

14910 Canal %1 bloco %2 angulo de abertura do circulo invéalido

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Na programacéo de um circulo por meio de um angulo de abertura, o angulo programado €
negativo ou maior que 360 graus.

Reacéao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir € reorganizado.

Correcéo
Programar o angulo de abertura dentro dos valores permitidos 0.0001 - 359.9999 [graus].
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com NC-start e reiniciar o programa de pecas.

14920 Canal %1 bloco %2 ponto intermediario do circulo incorreto

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Na programacéo de um circulo através de um ponto intermediario (CIP) os 3 pontos (ponto
inicial, final e intermediario) encontram-se em linha reta e o "ponto intermediario” (programado
pelos parametros de interpolacao I, J, K) ndo se encontra entre o ponto inicial e o ponto final.

Se o circulo for um componente de uma espiral (Helix), a indicacdo do nimero de rotacdes
(palavra chave TURN=...) determina o resto do bloco:

« TURN>0: Mensagem de alarme, raio do circulo é infinito.

« TURN=0 e indicacdo CIP entre o ponto inicial e o ponto final. E gerada uma linha reta do
ponto inicial ao ponto final (sem Mensagem de alarme).

Reacéao

Mensagem de alarme.
Séo ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo

Determinar a posicao do ponto intermediario com os parametros |, J e K, de forma que este se
situe realmente entre o ponto inicial e o final do circulo, ou prescindir deste tipo de programacao
de circulos e programar o circulo através do raio, dos angulos de abertura ou dos parametros
do ponto central.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e reiniciar o programa de pecas.
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15000 Canal %1 bloco %2 instruc¢éo de sincronismo de canal com marca néo
permitida
Explicacao

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Foi programada uma instrugdo WAITM/WAITMC/SETM/CLEARM com um nimero de marca
inferior a 1 ou superior ao valor maximo permitido

(MAXNUM_MARKER *MAXNUM_CHANNELS).

Excecéo: CLEARM(0) é permitido e apaga todos os marcadores no canal!

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcao
Corrigir a instrucao de forma correspondente.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e reiniciar o programa de pecas.

15010 Canal %1 bloco %2 instrucédo de coordenacdo de programa com ndmero
de canal invélido
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Foi programada uma instrucdo WAITM, WAITMC, INIT ou START com um nimero de canal
invalido.
Reacéo

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcéo
Corrigir a instrucao de forma correspondente.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e reiniciar o programa de pecas.

15020 Canal %1 bloco %2 instrucdo CHANDATA né&o pode ser executadal.
Canal %3 néo esté ativo
Explicacéo

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = String (pardmetro CHANDATA)

Através de uma instrucdo CHANDATA é selecionada a introdugéo de dados para um canal que
ndo esta ativado. Por motivos de estrutura, a introducao de dados para multiplos canais devera
ser feita 2 vezes.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Sao ativados sinais de interface.
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Parada do interpretador.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor informe o pessoal/departamento de service autorizado.
< Ativar o respectivo canal através dos dados de maquina/dados opcionais ou

¢ Cancelar a instrucdo CHANDATA e todas as seguintes atribuic6es aos dados de canais.
A indicacéo de erro surge sempre regularmente na primeira leitura de um componente
INITIAL-Init., com o qual se pretende instalar um sistema de multiplos canais. Neste
caso deve-se:

1. inicializar de novo a NCK a fim de colocar de forma eficaz os dados de maquina
globais cuja leitura ja foi feita para a instalagdo dos outros canais.

2. repetir a leitura do componente INITIAL-Init.
Continuacao do programa
DESLIGAR - LIGAR comando.

15021 Canal %1 bloco %2 instrucdo CHANDATA com nimero de canal invélido

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUumero do bloco, Label

A instrucdo CHANDATA esta sendo utilizada para a introducao de dados para um canal
invalido, p.ex. <1, > nUmero maximo de canais, nhdo o canal ativo.

Reacéao

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Programar a instrucdo CHANDATA de acordo com a configuracéo atual.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

15030 Canal %1 bloco %2 diferentes sistemas de medidas

Explicacéo
%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

As instrugdes INCH e METRIC descrevem o sistema de medidas no qual o bloco de dados foi
lido pelo controle. Para evitar uma interpretacéo incorreta de dados pretendidos para um
sistema de medidas particular, um bloco de dados somente serd aceito se a instrugao acima
coincidir com o sistema de medicao ativo no comando.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Séo ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Alterar o sistema de medidas ou carregar um bloco de dados adequado para o atual sistema de
medidas.
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Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

15100 Canal %1 bloco %2 REORG abortado devido a estouro do arquivo de

ocorréncias (Logfile)

Explicacao

Reacdao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Para sincronizar o andamento do pré-processamento e o programa principal com a instrucéo
REORG, o controle acessa dados de correcao que sdo mantidos no logfile. O alarme indica que
ndo ha mais capacidade de memoaria disponivel no logfile para o bloco do canal indicado.

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Por favor, informe pessoal/departamento de service autorizado.

Para o atual programa de pecas do NC ja ndo ha qualquer medida de auxilio disponivel para a
execucao dos proximos blocos, entretanto:

1. O tamanho do logdfile necessario pode ser reduzido, diminuindo as distancias entre os
pontos de coincidéncia através de STOPRE parada do pré-processamento.

2. O tamanho do logfile pode ser aumentado por meio dos dados de maquina especificos
de canais:
MD 28 000: MM_REORG_LOG_FILE_MEM e
MD 28 010: MM_REORG_LUD_MODULES

Atencéo!

A alteracdo destes dados de maquina implica em uma realocagao da memoéria NCK do
usuario com o subsequente carregamento dos dados de maquina standard. Se os dados
nao tiverem sido salvos, fatalmente havera uma perda de dados!

Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas obedecendo as
correcdes indicadas em “Correcao 1”.

15110 Canal %1 bloco %2 REORG neste momento n&o é possivel

Explicacéo

Reacdao

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Para sincronizar o andamento do pré-processamento e o programa principal com a instrugao
REORG, o controle acessa dados de correcdo que sdo mantidos no logdfile. O alarme indica que
ndo ha mais capacidade de meméria disponivel no logfile para o bloco do canal indicado.

A Mensagem de alarme significa que o Logfile foi apagado para aumentar a memoria para a
reorganizacdo do programa. Desta forma, ndo é possivel fazer uma REORG da meméria de
pré-processamento até o préximo ponto de coincidéncia.

Mensagem de alarme.

Correcao

Por favor informe o pessoal/departamento de service autorizado.

276



Para o atual programa de pec¢as do NC ja ndo ha qualquer medida de auxilio disponivel para a
execucao dos préximos blocos, entretanto:

3. O tamanho do logfile necessario pode ser reduzido, diminuindo as distancias entre os
pontos de coincidéncia através de STOPRE parada do pré-processamento.

4. O tamanho do logfile pode ser aumentado por meio dos dados de maquina especificos
de canais:
MD 28 000: MM_REORG_LOG_FILE_MEM e
MD 28 010: MM_REORG_LUD_MODULES

Atencéao!

A alteracdo destes dados de maquinaimplica em uma realocagdo da memaoria NCK do
usuario com o subsequente carregamento dos dados de maquina standard. Se os dados
ndo tiverem sido salvos, fatalmente haverd uma perda de dados!

Continuacao do programa

Mensagem de alarme desaparece com a correcdo do alarme. N&o é necessdria qualquer outra
acao.

15150 Canal %1 bloco %2 carregamento externo de dados foi abortado

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

A conexao entre MMC e NCK foi interrompida (falha de comunicacéo p.ex. devido ao cabo
aberto).

Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Por favor informe o pessoal/departamento de service autorizado.
Verificar e restabelecer a ligagdo MMC-NCK.

Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

15160 Canal %1 bloco %2 configuracado incorreta da memaria de pré-
processamento

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = Numero do bloco, Label

Ocorreu uma parada completa no interpretador:

Necessita-se de um elemento do bloco, mas a meméria para elementos do bloco esta vazia e
nao existe a possibilidade de, através do tratamento da fila do pré-processamento e do
programa principal, obter novos elementos do bloco, porque esta fila também esta vazia.

Reacéo

Mensagem de alarme.

Sao ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

277



Por favor informe o pessoal/departamento de service autorizado.

Alterar a configuracédo da procura de bloco através dos dados de maquina
28060 MM_IPO_BUFFER_SIZE (se necessario diminuir o buffer de IPO) ou
28070 MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP .

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

15165

Canal %1 bloco %2 erro na traducédo ou interpretacéo do programa
PLC-ASUP %3
Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = NUumero do bloco, Label
%3 = String

No inicio do programa de pecas a parte de dados da Asup PLC selecionada é configurada. Se
aqui surgir um erro (traducdo ou interpretacdo), é primeiro indicado este alarme e seguidamente
um alarme de traducdo ou de interpretacdo, que descreve pormenorizadamente o erro.

O erro provoca a parada do interpretador. Nao é possivel a correcao do bloco.

Reacéo

Mensagem de alarme.

S&o ativados sinais de interface.
Parada do interpretador.

Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo
Corrigir programa de pecas
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla RESET. Reiniciar o programa de pecas.

15170 Canal %1 bloco %2 programa %3 néo péde ser compilado

Explicacéo

%1 = Ndmero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = string

No modo de compilagdo surgiu um erro. A mensagem de erro (de compilacdo) que é
visualizada refere-se ao programa aqui indicado.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Corrigir programa de pecas
Continuacéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

15175

Canal %1 bloco %2 programa %3 nao foi possivel formar interfaces

Explicacéo

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label
%3 = string
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No modo de formagéo de interfaces surgiu um erro. A mensagem de erro (de compilagdo) que é
visualizada refere-se ao programa aqui indicado.

Particularmente em caso do carregamento de programas de ciclo novos na NCK podem surgir
problemas, se os dados de maquina $MN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES,
$MN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM

tenham sido configurados com valores muito baixos.
Reacdao
Mensagem de alarme.
Correcéo
e Corrigir programa de pecas
e Se programas de ciclo tenham sido ou deveréo ser carregados novamente na NCK,
devem ser aumentados os valores de
$MN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES,

$MN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM.
Ver também a descricao relativa ao alarme 6010

Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

15180 Canal %21 bloco %2 programa %3 néo p6de ser executado como arquivo INI

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label
%3 = string

Na leitura como arquivo INI surgiram erros. A mensagem de erro visualizada refere-se ao
programa aqui indicado.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcéo

Corrigir programa de pecas
Continuacgéo do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

15185 Canal %1 %2 erro no arquivo INI

Explicacéo

%1 = NUmero do canal
%2 = NUmero dos erros detectados

Durante o processamento de um arquivo INI foram detectados erros.
Reacéao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloqueio de inicio de ciclo (Cycle Start).

Correcéo

Corrigir arquivo INI ou MD e elaborar um novo arquivo INI (através de 'Upload’)
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Continuacéo do programa
DESLIGAR - LIGAR comando.

15190 Canal %1 bloco %2 ndo ha meméria livre suficiente para chamada de
subrotina
Explicacéo

%1 = Nimero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Ocorreu uma parada completa no interpretador:

Necessita-se de um elemento do bloco, mas a memoria para elementos do bloco esta vazia e
ndo existe a possibilidade de, através do tratamento da fila do pré-processamento e do
programa principal, obter novos elementos do bloco, porque esta fila também esta vazia.

Reacdao

Mensagem de alarme.
S&o ativados sinais de interface.
Bloco a corrigir é reorganizado.

Correcao

Aumentar os dados de maquina 288010 MM_NUM_REORG_LUD_MODULES / 28040
MM_LUD_VALUES MEM /18210 MM_USER_MEM_DYNAMIC ou programar a parada do pré-
processamento STOPRE antes de entrar na subrotina.

Continuacao do programa

Cancelar o alarme com NC-start e reiniciar o programa de pecas.

15300 Canal %1 bloco %2 numero de passadas invalido na procura de blocos

Explicacao

%1 = Numero do canal
%?2 = Numero do bloco, Label

Durante a funcédo "procura de bloco com célculo" foi introduzido um nimero de passagens
negativo na coluna P (nimero de ciclos). Os valores permitidos védo de P 1 - P 9 999.

Reacdao

Mensagem de alarme.
Correcao

Introduzir apenas valores permitidos positivos na coluna P.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. N&do é necessaria qualquer outra acao.

15310 Canal %1 bloco %2 Arquivo de busca néo existente

Explicacao

%1 = NUmero do canal
%?2 = NUumero do bloco, Label

Durante a procura de blocos foi indicado um alvo de busca com um programa que ndo esta
carregado na memoria.

Reacéo
Mensagem de alarme.

Correcéo

280



Corrigir o alvo de busca e/ou voltar a carregar o arquivo
Continuacgao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

15320

Canal %1 bloco %2 comando de procura de bloco invélido

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

O comando de procura de bloco (tipo do alvo de busca) € menor que 1 ou maior que 5. Este
comando é introduzido na coluna Typ (tipo) da janela de busca. Sdo permitidos os seguintes
comandos de busca:

Typ Significado

1 busca por nimero do bloco

2 busca por Label

3 busca por String

4 busca pelo nome do programa

5 busca pelo numero de linhas de um arquivo
Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Alterar o comando de busca.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

15330

Canal %1 bloco %2 nimero do bloco invalido como alvo da procura de
bloco
Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Erro de sintaxe! Sé séo permitidos digitos Integer positivos como nimeros do bloco. Os blocos

principais deverao ser antecedidos que de um ":" e nos blocos secundarios de um "N".
Reacéo

Mensagem de alarme.
Correcéo

Repetir a introducdo com ndmero do bloco corrigido.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Nao é necessaria qualquer outra agao.

15340

Canal %1 bloco %2 label invalido como alvo de busca

Explicacéo

%31 = NUmero do canal
%2 = NUmero do bloco, Label

Erro de sintaxe! Um label devera ser composto por no min. 2 e no maximo 32 caracteres. Os
primeiros 2 caracteres tém que ser letras ou tracos de sublinhado. Os Labels dever&o terminar
com dois pontos.
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Reacéo
Mensagem de alarme. Correcéo

Repetir a introducédo com o label corrigido.
Continuacao do programa

Cancelar o alarme com a tecla de apagar. Ndo é necessaria qualquer outra acao.
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